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Prefacio

Parabéns por sua compra da impressora colorida a jato de tinta MIMAKI “JV5-320DS”.

A JV5-320DS é uma impressora colorida a jato de tinta para impressdo de alta qualidade
realizando impressdo em midia de tecido (para sinal fraco) com tinta de transferéncia de
sublimac&o (4 cores e 6 cores), baseado na impressora a jato de tinta JV5-320S.

Como ler este Manual de Operacéao

Para utilizar esta maquina com seguranca e eficientemente, leia por completo o “Manual de
Operacdo Dedicada da JV5-320DS (este manual)” e o “Manual de Operacéo da JV5-320S”
em anexo e entenda o seu contetdo por completo.

Manual de Operacéo Dedicada da JV5-320DS (este manual)
Explica as operacGes exclusivas para a JV5-320DS e sua manutencao.

Manual de Operacéo da JV5-320S

Explica as operacOes para a JV5-320S e sua manutencao.

Para explicacdo do funcionamento cruzado com a JV5-320DS, veja 0 manual de operacao
para a JV5-320S para executar a operagdo e a manutencao.
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CAPITULO 1
Precaucoes de Seguranca

alp Este capitulo descreve as precaucdes a serem tomadas para uso seguro da

Qﬁ, impressora.

Tipos de midia que POAEM SEr USAUOS ......cververuerieiiiieeieieieie et 1-2
ESPECIfiCACOES DASICAS ....c.veiveeieeiccieie e 1-3
ESPecifiCagtes Para tINtA .........ccccoveerieiieiieie et 1-5




Tipos de midia que podem ser usados

Com esta maquina vocé pode usar apenas midia em rolo.

Importante! ® Midia em folha ndo pode ser usada.

Os tipos e tamanhos de midia que podem ser usados com a impressora sdo explicados

abaixo.

Tipos de midia que podem ser usados

W Papel transfer

W Tecido (para gréaficos de sinal fraco)

Tamanhos de midia que podem ser usados

Largura maxima

3300 mm

Largura minima

297 mm

Largura méaxima de

impressao

papel)

3250 mm (para imprimir em tecido) 3290 mm para imprimir em

Espessura

5,0 mm ou menos (para a midia que puder ser alimentada)

Peso do rolo *

130 kg ou menos

Rolo fora do didmetro

¢ 250 mm ou menos

Rolo dentro do diametro

3 polegadas

Lado impresso

Vocé pode imprimir em ambos os lados.

Tratamento da ponta do

rolo

A ponta do rolo é delicadamente afixada ao centro com fita
adesiva fraca ou cola fraca de facil remocao.

"1 Sem deflexdo do rolo quando estiver retido em ambas as extremidades.

Especificacbes basicas

ltem

Especificacéo

Cabecote de impressdo

Método

Cabecotes de impressdo piezoelétricos de Gota-por-demanda

Especificacdo

4 cabecotes enviesados um do outro

Modo de desenho (scan x feed) (varredura x

alimentacao)

720 x 540dpi
5400u720 x 720dpi
540 x 900 dpi
5400u900 dpi

720 x 1440dpi
1440 x 1440 dpi

Tintas utilizaveis

Tinta de transferéncia de sublimago: 4 cores (Y.M.BI.K) / 6 cores
(Y,M,BIK,LBI,Lm)

Suprimento de tinta

Troca automatica entre dois cartuchos de tinta integrados como uma unidade

Capacidade do cartucho de tinta

Conjunto de cartuchos de 6 cores:

Cartucho de 440 cc; 2 cartuchos para cada cor

880 cc/1 cor (4 cartuchos: somente para M, BI,1760cc)
Conjunto instalado de 4 cores:

Cartucho de 440 cc; 4 cartuchos para cada cor 1760 cc/1 cor

Tipo de midia

Papel transfer, Midia em tecido (para graficos de sinal fraco)

Largura méxima de impressao

3250 mm (para imprimir em tecido) 3290 mm (para imprimir em papel)

Tamanho do rolo da midia

Méximo 3300 mm
Minimo 297 mm
Espessura 5,0 mm ou menos (para a midia que puder ser alimentada)




Rolo fora do
didmetro

¢ 250 mm ou menos

Peso do rolo ™

130 kg ou menos

Rolo dentro do
didmetro

3 polegadas

Superficie de
plotagem

Vocé pode imprimir em ambos os lados.

Tratamento da ponta
do rolo

A ponta do rolo é delicadamente afixada ao centro com fita adesiva fraca ou
cola fraca para facil remocéo

Margem ™

Ponta esquerda e ponta direita: para impressdo em tecido 25 a 50 mm (Padr&o)
Para imprimir em papel 25 a 36 mm (Padrao)

Frontal: 150 mm

Traseira: 0 mm

Precisdo de distancia Precisdo absoluta

O valor que for maior de + 0,3 mm ou + 0,3 % do desighado

Reprodutibilidade

O valor que for maior de + 0,2 mm ou + 0,1 % do desighado

Perpendicularidade

+0,5 mm/ 1000 mm

Desvio da midia

5 mm ou menos / variavel de 10 m

Ajuste da altura do cabegote

1,5a5,0 mm

MEDIA DELIVERY [fornecimento de midia]

Suporte fornecido como acessério padrdo (troca possivel entre suporte com
lado impresso para dentro e suporte com lado impresso para fora), que pode ser
usado apenas com um centro de 3 polegadas

Tanque de descarte de tinta

Tipo garrafa (4,000 cc) estado FULL (cheio) detectado com sensor

Interface USB 2.0
Comando MRL-111
Ruido Durante modo de espera Menos que 58 dB (RAPIDO-A, Frontal & Traseira & Esquerda & Direita 1 m)

Durante impressédo continuada

Menos que 65 dB

Durante impresséo descontinuada

Menos que 70 dB

Unidade de verificagdo do bico (Opcional)

Tipo feixe de Laser (CLASSE 1 ou abaixo)

Padrdo de Seguranca

Classe-VCCI A, Classe-FCC A, UL 60950-1, Marcacéo CE (EMC,), Relatdrio
CB, RoHS, Laser CLASSE 1

Fonte

AC 200 - 240 V + 10%, 50/60 Hz + 1 Hz 30? ou menos

Consumo elétrico ™

7200 VA ou menos

Ambiente Recomendado

Temp. ambiente 20°Ca35°C
Umidade 35 a 65 % Rh (Sem condensacéao)
Temp. garantida 20°Ca25°C

Mudanca de +10 °C/ h ou menos
temperatura

Peso Unidade principal 1200 kg

Outras dimensdes Largura 5170 mm
Profundidade 1610 mm
Altura 1640 mm

*1. Sem deflex&o do rolo quando estiver retido em ambas extremidades.
*2. A margem das alteragOes da direita e esquerda dependendo da clipagem do retentor da midia.

*3. Quando a opgao for utilizada.
*4. Unidade principal e aquecedor.

EspecificacOes para tinta

Suprimento

Cartucho de tinta por transferéncia de sublimacdo dedicada

Cor Cartucho de tinta preta

Cartucho de tinta azul

Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarela
Cartucho de tinta azul claro
Cartucho de tinta magenta claro

Capacidade de tinta

440 cc por cartucho

Validade

1 ano da data do fabricante (a temperatura ambiente)

Temperatura de | Armazenagem

lad40°C




armazenagem

(Armazenagem a temperatura de 40 °C é permitida no periodo de um
més)

Transporte

1a60°C
(Armazenagem a temperatura de 60 °C ¢é permitida somente dentro de
120 horas, e a temperatura de 40 °C é permitida dentro de um més.)

Importante!

B N&o desmonte os cartuchos de tinta ou recarregue-o0s com tinta.

B Se mantida em lugar frio por um periodo estendido, a tinta podera congelar. Se
a tinta congelar, degele-a a temperatura ambiente (25 °C) deixando passar mais
de trés horas antes de usé-la.

W Quando for usada tinta de transferéncia por sublimacéo, se a tinta congelar, a
qualidade fica alterada e a tinta torna-se inutilizavel. Armazene a tinta em um
ambiente que ndo congelara a tinta.




CAPITULO 2
Antes do Uso

alp Este capitulo descreve os nomes das partes e como utilizar o painel de operacdes.
=

CoNfIQUIaGOES € FUNGOES ......ooueeuieieeiriesii sttt 2-2
Lado frontal da maquina (1ado eSQUerdo) ..........ccccveieiieieeie s 2-2
QLIS 1=] 1 - SRS 2-3
RelacOes entre a estacdo de tinta e a fileira de cabegotes ..........ccecvevevicieccciiennn, 2-4
PaiNel de OPEIAGOES .......eiuieiieieieite ettt 2-5
Operacdo para ajustar menus de fUNGAOD .........ccccveveiieii e 2-6
ComoO eStabeleCer VAIOIES ........cooiviieiiee s 2-6
Resumo da hierarquia do MENU ........ccceeiviiiiiciece e 2-8

Estabelecendo valores nos menus de fUNGAOD ..........cccoveririninicieie e 2-11




Configuraces e Funcdes
Este capitulo explica 0 nome de cada parte e o painel de operacdo desta maquina.

Importante! @ Aqui, somente os pontos de diferenca da JV5-320S sdo explicados. Para outros nomes
e funcdes, consulte 0 Manual de Operacéao da JV5-320S.

Lado frontal da maquina (lado esquerdo)

Ink tray

When drawms on coarse-texmored
fabric media, ink that passed
through the media is pooled.

Bandeja de tinta
Quando imprimir em midia de tecido de textura grossa, a tinta que atravessar a midia ficard empocada.

Parte Traseira

Media setting positton NG label Coumter weight atfaching arm
This is the puide for s=tting the madia. Make the adge sur- Attach the weight to adyust the
face of the media do not enter within the black area of the weight of the take-up/'feeding ten-

label (otherwise, the media press dees not functon). sion bar.



[texto & esquerda:]

Etiqueta NG de posicédo de ajuste da midia

Este é 0 guia para o ajuste da midia. Faca com que a superficie da borda da midia ndo entre
na area preta da etiqueta (caso contrario, 0 compressor da midia ndo funcionara).

[texto a direita:]
Braco anexo de contrapeso
Anexa 0 peso para ajustar o peso da barra de tenséo de alimentacao/suspenséo.

Relacbes entre a estacdo de tinta e a fileira de cabecotes

O carrinho agrupa quatro cabecotes, cada um com oito fileiras de bicos.

Tinta de uma cor é aplicada a cada fileira de bicos.

Lembre-se destas relagfes quando estiver checando 0s cabecotes quanto a bicos entupidos,
trocando o cartucho de tinta e renivelando as tintas.

Cartuchos de estacdes de tinta sdo diferentes da selecdo de valores de tinta (ajuste de tinta de
4 cores, ajuste de tinta de 6 cores) quando for executado o “full up ink” [tinta cheia].

K | Preto
M | Magenta
BL [Azul
Y |Amarelo

LeL |Azul Claro
Lm | Magenta Claro

HEEHEEEHEBEIHHHH

" ~
L .

\_ Head when ink is s=t 4 colors Head when ink iz set § colors .

Conjunto de tinta de 4 cores

Conjunto de tinta de 6 cores



[parte inferior direita do desenho]
HEAD = CABECOTE

Head when ink is set 4 colors = Cabecote quando o conjunto de tinta é de 4 cores

Head when ink is set 6 colors = Cabecote quando o conjunto de tinta é de 6 cores

Conjunto de tinta de 4 Quatro cartuchos de tinta para cada cor.

cores

Conjunto de tinta de 6 Dois cartuchos de tinta para cada de K, Y, LBL e quatro cartuchos de tinta para
cores cada de M e BL.

Painel de Operacéo

O painel de operacéo desta maquina funciona do mesmo modo que o da JV5-320S com
excecdo dos seguintes pontos.

B Como esta maquina ndo é equipada com o aquecedor de impressao, as lampadas
relacionadas ao aquecedor da impressdo ndo acendem. Ainda, a temperatura do aquecedor
de impresséo néo é exibido na tela no modo de espera.

S
O

These do not ight for the
IV5-320D5.

F————

ol @)
O:'O

-

O
O o
O )

@ O

These do not light for the JV5-320DS = Estas ndo acendem para a JV5-320DS.




Operacao para ajustar menus de funcéo

Para ajustar um menu de fungéo, pressione a tecla [FUNCTION] [funcdo] no modo LOCAL
[local] e pressione [A], [¥], [4] ou [™] ou a tecla [ENTER] conforme apropriado. Se a
impressora ndo estiver no modo LOCAL, pressione a tecla [REMOTE][remoto] uma vez.
Como ajustar valores

Como um exemplo de procedimento de ajuste, que para [SET UP] = [AUTO CLEANING]
[ajuste] = [auto limpeza] é descrito abaixo.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora esta no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE].

When in REMOTE mode = Quando estiver em modo REMOTE [remoto]

When in REMOTE mode
_E:‘ - / FURGTION REMOTE
i / l EN[\- ENTEF

2 Pressione a tecla [FUNCTION] [funcéo].
Uma vez que exibida a seguinte tela, pressione a tecla [ENTER] duas vezes para ir para o
nivel mais baixo da hierarquia.

FUNGTION
SET UP

3 Pressione a tecla [¥] 11 vezes para selecionar [AUTO CLEANING] [limpeza
automatica], e pressione a tecla [ENTER].

A tela de menu vai entrar na tela para o ajuste ON/OFF [ligado/desligado] da limpeza
automatica.

O PRE FET
OFF OFF
e etd &

FUNCTED™ @ REMOTE I-ll

O 1 O AUTE CLEANING <ant=
———————————————————————————
—_—




4 Pressione a tecla [A] ou [¥] para ajustar ON/OFF [ligado/desligado] da limpeza
automatica.

/ DECIDE = [ENTER]

DETAIL SET = [FUMC, ]

O %}%D F/

FLUNCTION REMOTE

A i

[1]AUTO CLEANING
SETUP

5 Pressione a tecla [FUNCTION] [fun¢do] novamente se o ajuste de [CLEANING
INTERVAL] [intervalo de limpeza] e [CLEANING TYPE] [tipo de limpeza] for
necessario.

Este ajuste é permitido somente quando [ON] [ligado] da limpeza automatica for

selecionado.
L /
CLEAMNING INTERVAL
#

FLMCTION REMOTE

ﬁ?a )
O O /f

100 0mm

10= 10000mm

6 Pressione a tecla [FUNCTION] [funcdo] para ir ao nivel mais baixo da hierarquia e
pressione a tecla [A] ou [¥] para introduzir [CLEANING INTERVAL][ intervalo de
limpeza].

Pressione a tecla [d] ou [P] para exibir a tela de ajuste para [CLEANING TYPE] [tipo de
limpeza] e pressione a tecla [A] ou [¥] para ajustar um tipo de limpeza.

/ CLEAMING TYPE
@ J SOFT / NORMAL / HARD
YR/

FUNCTION g AEMOTE g PTERVAL
m m / 1000mm

7 Pressione a tecla [ENTER] duas vezes para finalizar o ajuste.
Pressione a tecla [END] [fim] vérias vezes para retornar ao modo LOCAL.

WVED1]
with - rees mm




Resumo da hierarquia do menu

Menu Funcéo

Pressione a tecla [FUNCTION] [funcdo] para acionar o menu funcao.

*1 Para ser exibido somente quando a mensagem de erro ou perigo para “Flushing BOX
Cleaning” [Limpeza da CAIXA de Lavagem”.]

*2 Para ser exibido somente quando a maquina for equipada com a unidade de verificacao
de bico (opcional).
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MACHINE SETUP = Configuracdo da maquina
NCU = Unidade de Limpeza de Bico
DISPLAY = Tela de exibicao

FLUSHING BOX = Caixa de Lavagem
DROP.POScorrect = Corrigir posicdo da gota
PGDROPADJUST. = Ajuste das gotas
SLEEP SETUP = Ajuste modo dormir
ROUTINE SETUP = Configuragéo de rotina
WIPER LEVEL = Nivel do limpador



HEAD SELECT = Selecéo de cabecote

MEDIA RESIDUAL = Residual da midia
BeforeMovinglt. = Antes de mové-la

REAR MIST FAN = Ventilador de névoa de tinta traseiro
Feeding/TakeUP = Alimentacao/captacao
DRYNESS FEED = Alimentacdo de secagem
CONFIRM.FEED = Confirmar alimentacao
PRE-FEED METHOD = Método pré-alimentacéo
HEATER SETUP = Ajuste do aquecedor

TIME SET = Ajuste de hora

UNIT SETUP = Ajuste da unidade
CART.PRIORITY = Prioridade do cartucho
TestDrawArrange = Arranjo de teste de impressao
STAMP SETUP = Configuracdo de estampa
MACHINE NAME = Nome da maquina
INFORMATION = InformagGes
NOZZLECHECK = Cheque de bico

NGACTION = Mecanismo NG
NGJUDGEMENT = julgamento de NG
COND.INDICATION = Indicacéo da condicéo
English etc. = Inglés etc.

CLEANING COMP. = Compensacéo de Limpeza
BOX EXCHANGE LV = Nivel de troca de caixa
FILTER EXC. LV. = Nivel de troca de filtro
REFRESH = atualizacdo

TUBE WASH = Lavagem do tubo

CLEANING = Limpeza

REFRESH = Renovar

TUBE WASH = Limpeza do tubo

CLEANING = Limpeza

STOP TIMER = parar o timer [temporizador]
RENEW = renovar

UNIT SELECT = Selecéo da unidade

Tension Bar-POS. = Posi¢do da barra de tenséo
ERROR HISTORY = Histérico de erro

MAINTE. HISTORY = Historico de manutencéo
PRT.modeHISTORY = Histdrico do modo de impressdo
LIST = Lista

VERSION = Versao

Serial&DealerNo = Numero de série e do Fornecedor
DURING THE DRAW = durante o Desenho
AFTERtheDRAWend = ap0s o término da impresséo
CLOGGNZL/color = Bico entupido/cor
CLOGGNZL/ALL = Bico entupido/TODOS



<D

L rukcon

o

L rucmon

|

ar or
LOCAL Mode 88 §8 (1)
PRE POST
.mu_u a H._mm._“__. {SET UF .A.:vn MEDIA FEED _IH COMPENSATION
_ wikdth - $4es =4 SPEED SWITCHING

Eﬁqna HEATER Am._u_ TEME,
PRINT MODE SET TIME
INK LAYERS DRAST QUALITY
DREYING TIME W FINE QUALITY

SCAN DIRECTION

FPRE-FEED LOGICAL SEEK
MARGIN

MAINTEMANCE

COLOR PATTERN

REFRESH

DRYMESS FAN

FRICRITY

AUTD CLEANING

Prin, KAINT,

HEAD GAP CARRIDGE OUT
MEDIL DETECT WIFER EXCHANGE
SETUP RESET NOZZLE WASH

DISWAY WASH

CUSTODY WAESH

STMAINTENAMNCE

PUMP TUBE WASH

WIFER WASH

Sub=|MK MAINTE.

CRMAINTENANCE

FILL UP INK

HDMAINTEMANCE

DISCHARGE&SWASH

|_T_TI-I-—I-I-I-I-I-I

MaintWashLiguid

do
MEDIA FEED = alimentacdo da midia

manuteng
HEATER = aquecedor

MAINTENANCE

ao

modo de impress

INK LAYERS = camadas de tinta

PRINT MODE

DRYING TIME = tempo de secagem
PRE-FEED = pre-alimentacéo

MARGIN

= margem
COLOR PATTERN = padréo de cor
REFRESH = renovar

Ventilagdo de secagem

DRYNESS FAN

©

o

(2]

(7p]

ot

c &

S E
ESQ
= o
owR
2 05
Una
o< D O

9 5
o |l no
=] g °
S228
PM:. f

N < =
wZ o
YLNA
FoSo

o0 =
o<
OF £«
x 2= W
a<<aI



MEDIA DETECT = deteccdo da midia
SETUP RESET = Restaurar configuracao

ST.MAINTENANCE = Manutenc¢do da estacdo
CR.MAINTENANCE = Manutencdo critica
HD.MAINTENANCE = Manutencao do cabecote

COMPENSATION = compensagéo

SPEED SWITCHING = troca de velocidade

SET TEMP. = ajuste de temperatura

SET TIME = ajuste de hora

DRAFT QUALITY = qualidade rascunho

FINE QUALITY = qualidade maxima

SCAN DIRECTION = direcdo de leitura de varredura
LOGICAL SEEK = busca logica

CARRIDGE OUT = cartucho fora

WIPER EXCHANGE = troca do limpador
NOZZLE WASH = lavagem do bico

DISWAY WASH = passagem de descarga de tinta
CUSTODY WASH = lavagem de prote¢éo

PUMP TUBE WASH = lavagem do tubo da bomba
WIPER WASH = lavagem do limpador

Sub-INK MAINTE. = manutencao Sub-TINTA
FILL UP INK = preenchimento de tinta
DISCHARGE&WASH = descarregue & lave
MaintWashLiquid = manutencédo do liquido de lavagem

Teclas diretas
Pressionando as teclas diretas acionardo facilmente as fungdes de uso frequente.

TEST HAWY [T, CLEAR,

| TEST DRAW |——O O——| DATA CLEAR

CLEAMIRG USERTYPE

[ CLEANING |

O { USER TYPE CHANGE

STMANT IFFCRUITION

| CARRIDGE OUT | O { ERROR HISTORY

[ WIPER EXCHANGE |— TGO, — MAINTE. HISTORY
| NOZZLE WASH |— Q — PRT.modeHISTORY
| DISWAY WASH |— | —{ LIST

[ CUSTODY WASH | | MEDIA COMP. | HH VERSION

| PLMP TUBE WASH |— | Serjal&Dealerio

| WIPER WASH |—

|

Sub-INK MAINTE, —




[lado esquerdo]

TEST DRAW = desenho de teste

CLEANING = limpeza

CARRIDGE OUT = carrinho para fora

WIPER EXCHANGE = troca do limpador

NOZZLE WASH = lavagem do bico

DISWAY WASH = lavagem do caminho da descarga da tinta
CUSTODY WASH = lavagem de protecédo

PUMP TUBE WASH = lavagem do tubo da bomba

WIPER WASH = lavagem do limpador

Sub-INK MAINTE. = manutencao da Sub-TINTA

[centro]
MEDIA COMP. = compensac¢do da midia

[lado direito]

DATA CLEAR = exclusdo de dados

USER TYPE CHANGE = troca do tipo de usuario
ERROR HISTORY = histérico de erros

MAINTE. HISTORY = historico de manutencéo
PRT.modeHISTORY = historico do modo de impresséo
LIST = lista

VERSION = versao

Serial&DealerNo = Numero de série e do fornecedor

Como ajustar os valores em menus de funcéo
Os menus contém as seguintes funges.

Funcdes de SET UP [CONFIGURAGAO]

Nome da funcéo Sub func¢do Ajustando valores Funcéo
ALIMENTACAO | COMPENSACAO -255a 255 Cria um padréo para compensar
DE MIDIA a quantia de alimentacéo da
(Consulte P.6-5 midia e a compensa.

neste TROCA DE VELOCIDADE 200% a 10% Estabelece a taxa de

manual) alimentacdo da midia.
AQUECEDOR AJUSTE DE TEMP. Pré-aquecedor OFF, 20a 60 °C Estabelece as condicdes do

(Consulte P.6-30 (OFF, 68 a 140 °F)

neste manual.)

Pés-aquecedor | OFF, 20 A 70 °C

(OFF, 68 a 158 °F)

AJUSTE DE TEMPO STANDBY (NONE (NENHUM), 0 - 90
min / em intervalos de 10

minutos)

OFF TIME
[tempo
desligado]

(NONE (NENHUM)), 0 — 90
min / em intervalos de 10
minutos)

aquecedor.

MODO DE
IMPRESSAO

Qualidade OTIMA STD., FINE, FAST [padréo,

6tima, rapida)

(Consulte P.6-5
neste manual)

Qualidade RASCUNHO STD., FINE, FAST [padrao,

6tima, rapida]

DIRECAOQ DE IMPRESSAO Uni-D

Bi-D

BUSCA LOGICA ON, OFF [ligado, desligado]

Estabelece um nivel de
qualidade de impressdo e
direcdo de impresséo.




CAMADAS DE TINTA (Consulte P.6-7 neste manual0 la9 Estabelece o nimero de
camadas na qual a tinta devera
ser aplicada.

TEMPO DE SECAGEM SCAN 0,0 A 19,9 seg. Estabelece o tempo de espera

(Consulte P.6-7 neste para a secagem da tinta.

manual) FINAL DA IMPRESSAO 0 A 999 seg.

PRE-ALIMENTACAO (Consulte P.6-8 neste manual)

ON, OFF [ligado, desligado]

Alimenta a midia para frente e
para tras antes da impresséo.

MARGEM (Consulte P.6-8 neste manual)

-20a 75 mm

Estabelece uma érea livre de
impressdo por toda margem
direita e esquerda da midia.

PADRAO DE COR (Consulte P.6-9 neste manual)

Borda Direita : ON, OFF
Borda Esquerda : ONx1 a
ONXx5, OFF

Cria um padréo de cor em
ambas as bordas da midia.

RESFRIAR (Consulte P.6-9 neste manual.)

NiVELOa3

Resfria o cabegote de impressao
durante a impressao.

VENTILACAO DE SECAGEM (Consulte P.6-9 neste manual)

STRONG, STANDARD, Little
WEAK, WEAK, OFF (forte,
padrédo, pouco fraco, fraco,
desligado)

Estabelece a intensidade da
ventilagdo de secagem para
desidratar a tinta aspergida pela
midia.

PRIORIDADE
(Consulte P.06-10
neste manual.)

TODO O CONJUNTO

TODO O PAINEL

INDIVIDUALMENTE

MIDIA, COMP.,
AQUECEDOR, MODO DE
IMPRESSAO, CAMADAS DE
TINTA, TEMPO DE
SECAGEM, PRE-
ALIMENTACAO, MARGEM,
PADRAO DE COR,
ATUALIZACAO,
VELOCIDADE FRONTAL

Estabelece a prioridade de
ajustes (todo o conjunto /
painel).

AUTO LIMPEZA
(Consulte P.6-10
neste manual.)

ON [ligado]
Pressione a tecla
[FUNCTION]
[funcgéo] para
ajustar os itens
adireita

INTERVALO DE
LIMPEZA

10 a2 10000 mm

TIPO DE LIMPEZA

LEVE, NORMAL, INTENSA

OFF [desligado]

Limpa os cabegotes de
impressdo automaticamente ao
término de cada impressao.

MANUT. da
Impressora
(Consulte P.6-10
neste manual)

LIMPEZA
Pressione a tecla
[FUNCTION]
[funcdo] para
estabelecer os
itens a direita.

INTERVALO DE
LIMPEZA

0,1a100,0 mm

TIPO DE LIMPEZA

LEVE, NORMAL, INTENSA

Limpa os cabecotes de
impressdo automaticamente ao
término de cada impressao.

LIMPEZA POR
PALHETA
Pressione a tecla
[FUNCTION]
[funcéo] para
ajustar os itens a
direita.

CONTAGEM DE
VARREDURA

10 a 9990 vezes

Os cabecotes séo limpados por
palheta automaticamente
durante a impressao.

OFF [desligado]

VAO DO CABECOTE (Consulte P.3-2 neste manual.)

1,5a50mm

Estabelece o véo do cabegote
(altura da midia ao plano do
bico dos cabecotes)

DETECCAO DE MIDIA (Consulte P.6-11 neste manual)

AUTO [automatico]

MANUAL

Estabelece 0 método para
detecgdo da midia.

RESTAURAR AO VALOR PADRAO

Re-estabelece os valores de
ajuste aos valores Padrdes
[padréo].




Funcdes de MANUTENCAO
Importante! B Para as func¢des que nédo sao explicadas em detalhe neste manual, os
itens relacionados estdo indicados em cinza.

Nome da fung?o Sub funcdo Valores de configuracdo | Funcéo
MANUTENCAO DA | CARRIAGE OUT [carrinho para Move o carrinho ao limpar o interior da
ESTACAO fora] estacdo e realizar troca de pegas.

Consulte o Capitulo 4

do Manual de
Operagdo da JV5-
320S.

(Pode ser selecionado diretamente
pressionando a tecla [ST.MAINT]
[manutencdo da estacéo].)

Ndo mova o carrinho para fora da
estacdo de repouso com as maos.
Selecione [ST.MAINTENANCE]
[manutencéo da estacao] -
[CARRIAGE OUT] [carrinho para fora]
para mover o carrinho.

[WIPER EXCHANGE] [troca do
limpador]

(Pode ser selecionada diretamente
pressionando a tecla [ST.MAINT]
[manutencdo da estagdo]

Quando a tela de exibicdo mostrar que a
palheta limpadora deve ser trocada,
execute essa operagdo e troque as
palhetas limpadoras.

[ NOZZLE WASH] [lavagem do
bico]

(Pode ser selecionada diretamente
pressionando a tecla [ST.MAINT]
[manutencdo da estagdo]

Lava os bicos com um kit de limpeza
para corrigir entupimento de bico e
desalinhamento de jato.

DISWAY WASH [passagem de
descarga da tinta] (Pode ser
selecionado diretamente pressionando
a tecla [ST.MAINT.][manutencéo da
estacdo)

Quando a operagdo da impressora tiver
gque ser suspensa por mais de uma
semana, lave os bicos nos cabecotes e
passagens de descarga de ftinta, e
organize sua armazenagem.

PUMP TUBE WASH [lavagem do
tubo da bomba] (Pode ser selecionado
diretamente pressionando a tecla
[ST.MAINT] [manutencao da
estacao])

Lava as palhetas de limpeza.

WIPER WASH [lavagem da palheta
de limpeza] (Pode ser selecionado
diretamente pressionando a tecla
[ST.MAINT] [manutengdo da
estacdo).

Lava as bombas de sucgdo de tinta.

Sub-INK MAINTE.

(Consulte P.4-8 neste manual.) (Pode
ser selecionado diretamente
pressionando a tecla [ST.MAIN]
[manutencdo da estagéo]

Execute esta tarefa quando desejar
limpar a bandeja de tinta na CAIXA de
lavagem ou trocar o filtro.

CR.MAINTENANCE

Consulte o Capitulo 4 do Manual de Operagéo da JV5-320S

Mova a unidade do cabecote para a
extremidade esquerda da impressora e
execute a manutencdo dos cabecotes e
partes relacionadas.

HD.MAINTENANCE
[manutencao dos
Cabecotes]

FILL UP INK [enchendo de tinta]
DISCHARGE&WASH [descarregue
& lave]

Consulte o Capitulo 3 do Manual de
Operagdo da JV5-320S.

Os cabecotes sdo carregados com tinta.
Use esta fungdo se os bicos ndo forem
desentupidos pelos comandos
[CLEANING] [limpeza] E [NOZZLE
WASH] [lavagem do bico].

DISCHARGE&WASH [descarregue
& lave]

Consulte o Capitulo 5 “Se os bicos
ainda estiverem entupidos mesmo
apés a limpeza do cabegote” no
Manual de Operagéo da JV5-320S.

Descarrega tinta dos cabecotes,
umectores e tubos de tinta, e lave-0s
com um cartucho com solugdo de
limpeza (opcional).

Fornece o liquido de limpeza para a
palheta de limpeza e tubos da bomba.

MaintWashLiquid FILLING UP
[Liquido para [enchendo]
lavagem de
manutengao]

DISCHARGE
Consulte o [descarga]
Capitulo 4

“Antes de executar
o [PUMP TUBE
WASH] [lavagem
do tubo da
bomba]”

Descarrega o liquido de limpeza para a
palheta limpadora e tubos da bomba.




do Manual de
Operacdo da
JV5-320S

FLUSHING BOX
[caixa de descarga]

CLEANING COMP.
limpeza]

[término da

Consulte o Capitulo 4 “Limpeza da
Caixa de Descarga” do Manual de
Operagdo da JV5-320S

A ser executado para deixar o
equipamento reconhecer que a limpeza
da caixa de descarga esta concluida.

BOX EXCHANGE LV [troca de | 5/5a1/5 Muda o tempo para limpeza ou troca da
nivel da caixa] caixa de descarga.
Consulte o Capitulo 4 do Manual de
Operagdo da JV5-320S
FILTER EXCHANGE LV [nivel de | 5/5a1/5 Muda o tempo para troca do filtro na
troca do filtro] CAIXA de descarga. (Esta funcdo é
disponivel apenas quando a maquina for
(Consulte P.4-4 neste manual] equipada com a unidade de checagem
do bico (opcional).)
DROP.POScorrect PADRAO 1 a4 -40,0 a 40,0 pontos Corrige a diferenga nos pontos de queda
[pontos fora de da gota entre o percurso de saida e 0
alinhamento] percurso de destino. Quando a
Consulte o Capitulo 3 espessura da midia, altura do cabecote
do Manual de ou tipo de tinta forem alterados, as
Operacdao da JV5-320. posicBes de gotejamento poderdo estar
ligeiramente em desalinhamento. Esta
funcdo corrige as posicdes de
gotejamento para garantir que seja
obtido um resultado de impresséo
preciso.
Imprima dois modelos de teste a
velocidade padrdo e em alta velocidade
respectivamente. Entdo, compare o0s
pontos de queda de gotejamento do
percurso de saida com os de destino e
corrija as posicoes de gotejamento.
PG DROP ADJUST. PADRAO 1a8 -40,0 a 40,0 pontos Estabelece o valor de referéncia para
[ajuste de correcéo de desalinhamento dos pontos
gotejamento] de queda de gota entre o percurso de
Consulte o Capitulo 3 saida e percurso de destino em
do Manual de impressao bidirecional quando o vao do
Operacéo da JV5-320S cabecote tiver sido alterado.
SLEEP SET UP | REFRESH REFRESHinterval | OFF, [desligado] 1 a 168 Quando o botdo de energia estiver
[configuragdo de | [atualizagdo] [intervalo de | horas desligado [off], a impressora executa
repouso] atualizacéo] operacdo de atualizacdo em intervalos

Consulte o Capitulo 4
do Manual de
Operacdo da JV5-320S

fixos para evitar o endurecimento da
tinta ou coisa semelhante.

Ajuste o intervalo (em horas) na qual a
operacdo de atualizacdo que descarrega
a tinta dos cabecotes deverd ser
executada.

TUBE WASH | INTERVALO DE | OFF, [desligado] 1 a 168 Ajuste o intervalo (em horas) na qual a
[lavagem do | LAVAGEM horas operagao de limpeza do tubo da bomba
tubo] deveréa ser executada.
CLEANING CLEAN. OFF, [desligado] 1 a 168 Ajuste o intervalo (em horas) na qual a
[limpeza] INTERVAL horas operagdo de limpeza deverd ser
[intervalo de executada.
limpeza]
CLEAN. TYPE | Normal [normal], Soft Ajuste o tipo de limpeza.
[tipo de limpeza] [Leve], Hard [Pesada]
ROUTINE SETUP | REFRESH REFRESHinterval | OFF [desligado], 1 a 168 Ajuste o intervalo (em horas) na qual a
[configuragdo de | (renovar) [intervalo de | horas operagdo de atualizagdo devera ser
rotina] atualizacéo] executada.

(Consulte P.4-3 neste
manual.)




TUBE WASH | WASH OFF [desligado], 1 A 168 Ajuste o intervalo (em horas) na qual a
[lavagem do | INTERVAL horas operacdo de limpeza do tubo da bomba
tubo] [intervalo de deverd ser executada.

lavagem]
CLEANING CLEAN. OFF [desligado], 1 a 168 Ajuste o intervalo (em horas) na qual a
[limpeza] INTERVAL horas operagdo de limpeza deverd ser

[intervalo de executada.

limpeza]

CLEAN. TYPE | Normal [normal], Soft Ajuste um tipo de limpeza.

[tipo de limpeza]

[leve], Hard [pesada]

WIPER LEVEL
[nivel do limpador]

Consulte o Capitulo 4 do Manual de Operagdo da JV5-320S

10/10 a 1/10

Os limpadores se desgastam. Os
cabecotes podem se sujar com
facilidade em um ambiente empoeirado.
Os cabegotes ndo conseguem ser limpos
adequadamente com palhetas
limpadoras gastas ou entortadas. Esta
impressora emite sinal de troca de
palhetas mais cedo que o padrdo
dependendo do ambiente em que opera
(10/10 = Padréo)

HEAD SELECT [escolha do cabegote]

Consulte o Capitulo 5 do Manual de Operagdo da JV5-320S

[1234]
[123-], [-234]
[12-], [--23-] , [--23]

Escolha o(s) cabecote(s) a ser(em)
usado(s) para impresséo.

Qualquer das combinages de cabecote
mostradas a esquerda esta disponivel.

MEDIA RESIDUAL [residual de midia] (Consulte P.6-14 neste

manual).

ON [ligado], OFF
[desligado]

Escolha ON [ligado]/OFF [desligado]
da funcdo de exibicdo de quantidade
remanescente de midia.

Insira 0 comprimento da midia (valor
inicial da quantidade remanescente)
quando o rolo de midia for detectado.

BeforeMovinglt. [antes de mové-la] (Consulte P.6-15 neste

manual)

Use esta funcdo para travar a estagdo
quando a impressora tiver que ser
transportada.

Funcdes DA MAQUINA

Nome da fungéo
REAR MIST FAN
[ventilador traseiro de
névoa]

(Consulte P.6-17 neste

Sub fung¢éo
STOP TIMER [parar temporizador]

Ajustando valores
CONTINUE [continuar], 0
~240mm

| Fungdo

Ajusta a operagcdo do ventilador de
névoa na parte traseira da maquina.

[STOP TIMER] [parar temporizador]
ajusta o tempo até que o ventilador pare

manual) RENEW [renovar] ON [ligado], OFF apds o término da impressao.
[desligado] [RENEW] [renovar] alterna o atual
status de operacgdo do ventilador.
Feeding / TakeUP | UNIT SELECT | FEEDING ON, OFF [ligado, Seleciona se utiliza ou ndo utiliza
[alimentagdo | | [escolha da [alimentagdo desligado] alimentacdo de carga pesada ou
captagdo] unidade] TAKE-UP ON, OFF [ligado, dispositivo de captacéo.
(Consulte P.6-17 neste [captacéo] desligado]

manual.)

Tension Bar-POS. [posicédo da barra

de tensdo]

HIGH, LOW [alta, baixa]

DRYNESS FEED [alimentagdo de secagem] (Consulte P.6-18

ON, OFF [ligado,

Muda a operacgdo de alimentagdo ap6s

neste manual) desligado] impresséo.
CONFIRM. FEED ON ([ligado] BACK FEED ON, OFF [ligado, Seleciona se utiliza ou ndo utiliza
[confirmar Pressione a [retroalimentacéo] | desligado] alimentacdo da midia apdés impresséo
alimentagéo] tecla de teste para checar o resultado da
(Consultar P.6-18 neste | [FUNCTION] impresséo.

Manual)

[funcéo] para
selecionar itens
a direita

OFF
[desligado]

PRE-FEED METHOD
[método  de  pré-
alimentacao]
(Consulte P.6-18 neste
manual)

FORE [frontal]
(**mm)
Pressione a
tecla
[FUNCTION]
[funcéo] para

LENGTH
[comprimento]

10mm a 1000 mm

Alterna a operacgdo de pré-alimentagdo.




seleciona itens
a direita.

FORE&BACK [frontal e traseira]

HEATER SETUP (ajuste do aquecedor) (Consulte P.6-18 neste
manual)

STD [padréo], set -5°C, set
-10°C, set -15°C, set -
20°C

Troca a faixa de temperatura do pos-
aquecedor que determina se a
temperatura foi alcancada.

TIME SET [ajuste de hora] (Consulte P.6-18 neste manual)

ON, OFF [ligado,

Ajusta a data e hora da impressora.

desligado]
UNIT SETUP [ajuste | TEMP. [temperatura] °C ou °F Muda as unidades de temperatura,
da unidade] comprimento e area a serem utilizados
Er?a?]nus:ll)te P.6-19 neste " ENGTH [comprimento] mm ou polegada na impressora.

STAMP SETUP [configuragdo da estampa]

ON, OFF [ligado,
desligado]

Faz ajustes para incluir a data, hora e
condicbes de impressdo ap6s a
impressao.

CART. PRIORITY [prioridade de cartucho]
(Consulte P.6-20 neste manual)

INK LEVEL [nivel de
tinta], EXP. DATA
[informagdes de
expiracéo]

Vocé pode selecionar o status do
cartucho para primeiro usar a funcéo de
duplo cartucho do suprimento de tinta.

Test Draw Arrange [Arranjo de Teste de Desenho]
(Consulte P.6-20 neste manual)

FEED DIR., [direcdo da
alimentagao]

SCAN DIR. [direcéo da
varredura]

Vocé pode configurar a diregdo do
posicionamento do modelo de desenho
de teste quando executar desenhos de
teste repetidamente.

MACHINE NAME [nome da maquina]
(Consulte P.6-20 neste manual)

01a99

Quando a impressora estiver conectada
por uma interface USB 2.0 a um
sistema ao qual duas ou mais maquinas
estiverem  conectadas, ajuste o
identificador da impressora para fazer o
sistema reconhecé-la.

INFORMACAO ERROR HISTORY [histérico de erro]
(Consulte P.6-21 neste manual.)

(Pode ser selecionada diretamente
pressionando a tecla [INFORMATION]

[informagé&o]

Exibe o histérico dos erros
que a impressora cometeu
até o momento. Dois ou
mais erros, se houver,
poderéo ser exibidos, por
vez, pressionando a tecla
[A]ou[V].

Exibe varias informagoes.

O item em [INFORMATION]
[informagdo] pode ser selecionado
pressionando a tecla [INFORMATION]
[informacéo].

MAINTE.
manutencao]
(Consulte P.6-21 neste manual)

(Pode ser selecionada diretamente
pressionando a tecla [INFORMATION]
[informagéo]

HISTORY [histérico de

Exibe os dados da fungdo
manutencdo que tiverem
sido executados até o
momento.

Dois ou mais dados, se
houver, poderao ser
exibidos, por vez,
pressionando a tecla [A]
ou[V].

PRT.modeHISTORY
modo de impressdo
(Consulte P.6-21 neste manual)

(Pode ser selecionada diretamente
pressionando a tecla [INFORMATION]
[informacéo]

[histérico  do

Exibe o histdrico das
informacdes (condigBes de
impressao) da impresséo
em linha que tiver sido
executada até o momento
pressionando a tecla [A]
ou[V].

LIST [lista]
(Consulte P.6-21 neste manual)
(Pode ser selecionada diretamente

pressionando a tecla [INFORMATION]
[informacéo]

VERSION [versdo]

(Consulte P.6-24 neste manual)

(Pode ser selecionada diretamente
pressionando a tecla [INFORMATION]
[informacéo]

Serial&DealerNo [NUmero de série e do

fornecedor]
(Consulte P.6-24 neste manual)
(Pode ser selecionada diretamente

pressionando a tecla [INFORMATION]
[informac&o]




Funcdes NCU [Unidade de Verificacédo dos Bicos]

Importante!

B Funcbes NCU sdo exibidas apenas quando a maquina estiver

equipada com a unidade de verificagédo de bico opcional (OPT-J0218)

Nome da fungéo

Sub funcao

Valores de Ajuste

| Funcéo

NOZZLE CHECK [Verificacdo de bico] (Consulte p.6-26 neste | ON, OFF [ligado, | Ajuste se a detec¢do de bico que falta
manual.) desligado] deverd ser executada ou néo.
NG ACTION  (*1) | CONTINUE [continue] Ajuste a operagdo da impressora a ser
[mecanismo NG] executada durante a impresséo caso
[DURING THE DRAW] | CLEAN- CLEANING TYPE NORMAL  [normal], | um certo nivel de bico faltante seja
[durante o desenho] ING&CONT | [tipo de limpeza] SOFT [leve], HARD detectado e assim um julgamento NG
[limpar e [pesada] seja feito. (*2)
(Consulte P.6-26 neste | Continuar]
manual) CLEAN- CLEANING TYPE NORMAL  [normal],
ING&STOP [tipo de limpeza] SOFT [leve], HARD
[limpar e [pesada]
parar] RETRY COUNT 0a3
[retentativa de
contagem]
STOP [parar]
NG  ACTION  (*1) | CONTINUE [continue] Ajuste a operacdo da impressora a ser
[mecanismo NG] executada apds o termino da
[AFTERtheDRAWend] CLEAN- CLEANING TYPE | NORMAL [normal], | impressdo de um arquivo caso um
[apés o termino da | ING&CONT [tipo de limpeza] SOFT [leve], HARD | certo nivel de bico faltante seja
impresséo] [limpar e [pesada] detectado e assim um julgamento NG
(Consulte P.6-27 neste | continuar] seja feito. (*2)
manual) CLEANIN- CLEANING TYPE | NORMAL  [normal],
ING&STOP [tipo de limpeza] SOFT [leve], HARD
[limpar e parar] [pesada]
RETRY COUNT 0a3
[retentativa de
contagem]
STOP [parar]
NG JUDGEMENT (*1) | CLOGG NZL/color [bico entiupido/cor] | 1a 180 Ajuste o namero de bicos faltando por
[julgamento NG] fileira para julgar a verificagdo de bico
(Consulte P.6-27 neste NG . (*2)
manual)
CLOGG NZL/color [bico entiupido/cor] | 1a 180 Ajuste o nimero total de bicos

faltando para julgar a verificacdo de
bico NG . (*2)

COND.INDICATION [indicador de condigdo] (Consulte P.6-27

neste manual.)

Exibe o status do NCU.

Pressionando a tecla [FUNCTION]
[funcéo], exibe cada erro ocorrido na
NCU e entre a NCU « Unidade
Principal.

Usando a tecla [A] ou [V¥], os erros
poderdo ser exibidos um a um por
ordem de ocorréncia.




CAPITULO 3

Impressao
ﬁﬂﬁﬁ Este capitulo descreve uma serie de operacOes e ajustes, variando desde o ligar
= a0 término de impressao
Ajustando 0 VA0 dO CADECOTE ........cceiiiiiiiiice s 3-2
Dispondo a midia Na IMPrESSOIA ......cueveerieeieseerieerieseesteeteseesaeseeseesreeseeseesseessens 3-3
Fixando/removendo folha de metal do porta moldes ...........ccccoeveiiiiiiiiieiicieee 3-4
Ajustando posicao para midia de teCIAO ......cccccvevverieiiieiiere e 3-6
AJUSTANAO MITIA 1.ttt st re e nes 3-7
Ajustando midia usando o0 fixador de rolo ........ccccceviieieiii s 3-15
Como operar 0 diSPOoSItiVO de CAPLAGAD ......ceeveeiuireiiiieiieeie e s 3-16
Notas sobre a superficie lateral da midia e roletes de tragao .............cccocvevvrivrreennns 3-17
Area Efetiva de PIOTAGEM .......c.cvcvevceeiieeeesceeesete ettt senee s 3-18
Como EStabelecer @ OFigem .......ccvoe e 3-19
OULFAS NOTAS ...ttt ettt ettt ettt e s sb e e sbe e e sb e e be e emeeesneesnneeneeas 3-20
Manuseio de midia apOS IMPIESSAD ......c.vevveeeereerieeiereeseereesee e esreeeesee e aeeseeseeas 3-20
QuANdO COrtar @ MIGIA ......c.ccvevieiiiie e e 3-21

Método de uso do ventilador traseiro de SUPErfiCie .......c.ccecveveiieeiieiecieece e 3-22




Como ajustar o vao do cabegote

Ajuste o vao do cabecote (altura da midia ao plano do bico dos cabecotes).

Quando for para o carrinho mover por cima do porta moldes para impressdo ou manutencgao,
ele se move mantendo o véo do cabegote no valor presente.

O limite superior do vdo do cabecote varia com a espessura da midia.

Valores disponiveis de ajustes: [1,5 mm a 5,0 mm] (em unidades de 0,1 mm / Padréo : 1,5
mm)

Importante! M Esta funcdo executa apenas ajuste de valores do vao de cabecote; esta
funcdo ndo move os cabegotes para cima nem para baixo

ETAPAS:

1 Certifigue-se de que a impressora esta no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto]

[texto dentro da figura = WIDTH = LARGURA]

[ [ [JWE-01]

width : #¢++ mm

2 Selecione [SET UP] [configuracdo] usando a tecla [FUNCTION] [func¢éo] e
pressione a tecla [ENTER].

FUMCTEIN ENTER
AEION EUNCTION -

@ \\SET ue <ENT= ] %

[texto dentro da figura FUNCTION = funcéo
SET UP = configurar
TWICE = duas vezes]

3 Selecione [HEAD GAP] [vao do cabecote] pressionando a tecla [W] 13 vezes e
pressione a tecla [ENTER].
13

ENTER

N - N O I

[texto dentro da figura = MEDIA FEED = alimentacdo da midia
13 TIMES = 13 vezes
HEAD GAP = véo do cabecote]

4 Introduza um valor de vao de cabecote usando a tecla [A] ou [¥] e pressione a
tecla [ENTER].

@ TED o ENTER
@ LG&F"VALUE : 2.0mm ] @

A




[texto dentro da figura = HEAD GAP = vao de cabecgote

GAP VALUE = valor do véo]

5 Pressione a tecla [END] [fim]varias vezes.
A impressora retorna par o modo LOCAL.

EMD

@ [L..;>

[VE-01]
width : #++ mm

[texto dentro da figura = END = fim]

Como Ajustar a midia na impressora

Esta impressora pode ser usada com midia de rolo e midia de folha cortada. Utilize a midia
recomendada pela MIMAKI.
(Consulte “Tamanhos de midia que podem ser utilizados (P.1-2))

Importante!

B Midia em folha ndo pode ser usada com esta maquina.

B No caso abaixo, certifique-se de fixar as barras de tensdo em ambos
os lados da impressora.

Se vocé deixar as barras de tensdo néo fixadas, as barras suportadas
pela midia poderao cair.

Por favor, tenha cuidado.

* Quando levantar a alavanca do grampo

e Quando cortar a midia com suas proprias ferramentas (cortador,
tesouras, etc.)

B Se for colocada uma midia transparente, a mensagem [ERROR 50
MEDIA DETECT] [erro 50 deteccdo da midia] sera exibida e a
midia podera nao ser detectada.

B Se a midia for exposta a luz solar direta, a largura da midia poderéa
nao ser detectada corretamente.

B ndo utilize midia impressa; caso contrario, tinta podera grudar nos
roletes de tracdo e assim a midia poder4d manchar ou ndo ser
detectada.

B midia significantemente ou internamente enrugada deverd ser
alisada para que seja alimentada adequadamente sem flutuar por
cima do porta moldes.

B Quando ajustar a midia, faca o centro da midia de rolo bater com o
centro do corpo principal.
Esta impressora pode imprimir por sobre a midia posta do lado
direito, no entanto, alguns tipos de midia tendem a causar desvio (a
midia é alimentada com desvio) ou gruda no porta moldes.
Colocando-se a midia ao centro, a impressora estavelmente alimenta
a midia.

B As seguintes midias ndo podem ser usadas:
* midia solta em ambas extremidades
* Midia cuja espessura nédo é uniforme.
e Midia cuja beirada esteja dobrada ou cujo estado se encontra
notavelmente alterado.



Como fixar/remover a folha de metal do porta moldes

Quando usar papel transfer para a midia, fixe a folha de metal do porta moldes.
Quando usar midia em tecido, remova a folha de metal do porta moldes.

Importante! M Ha dois tipos de folha de metal do porta moldes; com ou sem
projecao.
Quando usa-la, coloque a folha de metal do porta moldes com
projecdo do lado direito da maquina deixando a projecao na frente e
coloque a sem projecao do lado esquerdo.

B Quando fixar/remover a folha de metal do porta moldes, segure 0s
orificios retangulares (em duas posi¢coes) sobre a folha de metal do
porta moldes.

B Cuidado quando fixar/remover a folha de metal do porta moldes
para que ela ndo quebre ou entorte.

B Fixe/remova a folha de metal do porta moldes com a fonte de energia
em OFF [desligada].

B A folha de metal do porta moldes tem parte de projecédo e . Ao

manusea-la deve-se tomar cuidado.

Como fixar a folha de metal do porta moldes

Quando usar papel transfer por sublimacdo, fixe a folha de metal do porta moldes.
Ha dois tipos de folha de metal de porta moldes; folha de metal de porta moldes R [direita]
com projecao e folha de metal de porta moldes L [esquerda] sem projecao.

Platen sheet metal R
Rectangular holes

o
—
4.'. T

—
24 4
i A
—

-
P

PLATEN SHEET METAL R = folha de metal de porta moldes R [direita]
RECTANGULAR HOLES = orificios retangulares
PROJECTION = projecéo

Importante! M Quando fixar, enquanto segura-se os orificios retangulares em duas
posices, fixe a folha de metal do porta moldes R [direita]
cuidadosamente para que vocé ndo a quebre ou a entorte.

1 Prepare a folha de metal do porta moldes R [direita] e fixe-a cuidadosamente ao
fazer projecdo em frente.

Fixe a folha de metal do porta moldes R [direita] ao lado direito da maquina.

Coloque a folha de metal do porta moldes R [direita] tal que sua projecao entre no orificio
do fixador da folha de metal do porta moldes localizado no centro da maquina.

2 Fixe a folha de metal do porta moldes L [esquerda].
Fixe a folha de metal do porta moldes L [esquerda] alinhando-a com a borda esquerda da
folha de metal do porta moldes R [direita]



A folha de metal do porta moldes L [esquerda] ndo tem projecdo. Quando fixa-la, ndo
importa qual lado esteja na frente.

. Pl

aten sheet metal L

Stamns of platen
shest matal B
whose projection | ==
iz sat properly

Hale of platen sheet metal holder

PLATEN SHEET METAL L = folha de metal do porta moldes L [esquerda]

PLATEN SHEET METAL R = folha de metal do porta moldes R [direita]

RIGHT EDGE OF PLATEN SHEET METAL R = borda direita da folha de metal do porta

moldes R

RIGHT WALL OF INK TRAY = parede direita da bandeja de tinta

HOLE OF PLATEN SHEET METAL HOLDER = orificio do fixador da folha de metal do

porta moldes

STATUS OF PLATEN SHEET METAL R WHOSE PROJECTION IS SET PROPERLY =
status da folha de metal do porta moldes R [direita] cuja projecdo esta corretamente fixada.

3 Verifique que a altura da folha de metal do porta moldes seja a mesma que a do
fixador da folha de metal do porta moldes.
Se a folha de metal do porta moldes estiver mais alta, os motivos poderao ser:
» A folha de metal do porta moldes esta colocado sobre o parafuso do fixador da folha
de metal do porta moldes.
* A projecédo da folha de metal do porta moldes R [direita] ndo entra no orificio da
folha de metal do porta moldes.
No caso acima, fixe a folha de metal do porta moldes novamente.

Platen sheet metal L Platen shest metal B

==

i
‘ iy Ll
Platen sheet metal holdar
PLATEN SHEET METAL L = folha de metal do porta moldes L [esquerda]

PLATEN SHEET METAL R = folha de metal do porta moldes R [direita]
PLATEN SHEET METAL HOLDER = folha de metal do fixador do porta moldes

"”"" LT



Remova a folha de metal do porta moldes

1 Segure os orificios retangulares em duas posi¢des na folha de metal do porta moldes
simultaneamente e remova-as cuidadosamente.

2 Limpe manchas de tinta aderentes na folha de metal do porta moldes removida com

tecido macio ou toalha de papel.
Se a mancha de tinta aderir a folha de metal do porta moldes, limpe a mancha de tinta com
toalha de papel embebida com liquido de limpeza para manutencéo.

4 Coloque a folha de metal do porta moldes (L/R) [Direita/Esquerda] no local de

armazenagem da folha de metal do porta moldes localizado sobre a maquina e
armazene-o0s.

Platen sheet metal (L/E)

Notch of platen
sheet metal B

PLATEN SHEET METAL (L/R) = folha de metal do porta moldes (Direita/Esquerda)
PLATEN SHEET METAL STORAGE = armazenagem da folha de metal do porta moldes
NOTCH OF PLATEN SHEET METAL R = ranhura da folha de metal do porta moldes R
[direita]

PLACE NOTCH ON = posicione a ranhura por cima

Como ajustar a posicdo para midia em tecido
Quando posicionar midia em tecido (a folha de metal do porta moldes ndo é utilizada), cuide

com o posicionamento da midia.
Dependendo do ajuste de posi¢do para a midia, a prensa da midia ndo poderé ser usada.



Importante! W Uma etiqueta em preto e branco é colada na traseira desta maquina
(atrds da maquina de alimentacdo de midia pesada) (etiqueta NG de
ajuste de posicédo de midia).

B Se a superficie da borda da midia estiver nesta area, mova a midia
para a direita e esquerda para ajusta-la tal que a superficie da borda
da midia venha para fora desta area.

Label

- S

LABEL = etiqueta

Como ajustar a midia
Quando ajustar a midia, use a maquina de alimentacdo/captacao de midia pesada.

Importante! B Quando ajustar a midia, certifique-se de ajustar a prensa da midia
em sua posicao correta.

B A prensa da midia desta maquina também funciona como o prato
de deteccdo para detectar a espessura da midia. Se a prensa da
midia ndo estiver ajustada na posicdo apropriada, a largura da
midia ndo poderé ser adequadamente detectada.

B Quando ajustar midia usando maquina de alimentacao/captacéo de
midia pesada, o desenho ndo poderd ser realizado do lado direito
(cerca de 2000 mm) e a borda traseira (cerca de 1500 mm).

B Ajuste a midia tal que o centro do rolo de midia bata com o centro
do corpo principal.



Ajuste a midia seguindo os procedimentos abaixo:

N2 Resumo da Operacéo

[1] Cheque a folha de metal do porta moldes (Consulte P.3-4 neste manual.)
Fixe a folha de metal do porta moldes dependendo do tipo de midia a ser
usada.
Antes de fixar a folha de metal do porta moldes, certifique-se de desligar o
suprimento de energia [posi¢do OFF].

[2] Ajuste um rolo de papel para o lado da captacéo (Frente da impressora)
(Consulte o0 Manual de Operacéo da JV5-320S.)
Ajuste um rolo de papel para midia no dispositivo de captacdo de midia de
trabalho pesado no lado frontal da impressora.

[3] Ajuste a midia para o lado da alimentacéo (Traseira da impressora)
(Consulte o Manual de Operacéo da JV5-320S.)
Ajuste a midia no dispositivo de alimentacdo de trabalho pesado na traseira
da impressora.
[simbolo de atencdo !] B Antes de ajustar a midia, certifique-se de limpar
a bandeja de tinta. Se permanecer tinta na bandeja de tinta, a midia
poderad ficar manchada. (= P.4-13 “Limpando a folha de metal da
bandeja/bandeja de tinta”)

[4] Ajuste a midia (Consulte P.3-8 neste manual e 0 Manual de Operacéo da
JV5-320S.)
Ajuste a midia para iniciar a impressao.

[5] Ajuste o contra peso (Consulte P.3-12 neste manual.)
Para fazer com que a midia tenha uma melhor tensdo ajustada e execute
captacdo de forma estavel, fixe o contra peso.

[6] Ajuste a prensa da midia (Consulte P.3-13 neste manual.)
Ajuste a prensa da midia em ambas as bordas da midia.

[7] Detecte a largura da midia (Consulte P.3-10 neste manual e 0 Manual de

Operacgao da JV5-320S

Este manual explica as operacdes exclusivas da JF5-320DS.

[4] Ajuste de midia (Suplementacéo/notas)

Procedimentos para fixar a midia em maquinas de captacdo de midia pesada

Importante!

B Quando fixar midia no rolo de papel, use fitas adesivas, etc., e tome
cuidado quanto aos proximos pontos para evitar dobras:
* Faca intervalos de fita adesiva de 500 mm.
* Puxando a midia reta para a posi¢do de captacéo, cole-a tal que a midia
na bandeja de tinta ndo tenha superficies ondulatdrias (se a midia tiver
ondulacdo de superficie, cole-a novamente).



SLACK = folga

[texto na caixa]
FIXING METHOD WHEN TAKING UP OUTWARD = método de fixacdo durante a
captacéo para fora

[texto dentro da ilustracéo]
MAKE INTERVALS OF ADHESIVE TAPE WITHIN 500 MM. = faca intervalos de fita
adesiva de 500 mm.

PULLING THE MEDIA STRAIGHT TO THE TAKE-UP DIRECTION, PASTE
ADHESIVE TAPE. = puxando a midia reta para a dire¢do da captacdo, cole fitas adesivas.
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Pulling the madia soaight to the take-up direction, paste adhesive taps

FIXING METHOD WHEN TAKING UP INWARD = método de fixacdo durante a
captacdo para dentro.

PULLING THE MEDIA STRAIGHT TO THE TAKE-UP DIRECTION, PASTE
ADHESIVE TAPE. = puxando a midia retamente para a dire¢do de captacdo, cole fita
adesiva.

MAKE INTERVALS OF ADHESIVE TAPE WITHIN 500 MM. = faca intervalos de fita
adesiva de 500 mm.
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Notas quando alimentar a midia em tecido

Se a midia ajustada em tecido for alimentada no status sem tensdo tanto na parte frontal
quanto traseira, a midia podera se encavalar no rolete.

Quando alimentar midia em tecido, realize a tarefa colocando tensdo na midia em tecido
segurando com suas méaos.

NuUmero de vezes de captacdo para ajustes de rolos de papel em maquina de captacéo
de midia pesada.

B Apoés a colagem da midia no rolo de papel, enrole a midia duas vezes
usando a chave da maquina de captacdo de midia pesada.

Para detalhes de método de enrolamento, consulte o Manual de Operacdo da
JV5-320S”.

sl
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Meétodo de ajuste de prensa de midia

A prensa da midia da JV5-320DS difere da JV5-320S.

Ajuste a prensa da midia dependendo da midia a ser usada. (= P.3-13 “[6]Ajuste a prensa
da midia”)

Se a midia ndo puder ser detectada automaticamente
Em alguns casos, a média ndo pode ser detectada automaticamente dependendo da midia
ajustada. Neste caso, detecte a midia seguindo o0s procedimentos abaixo:



ETAPAS:
1 Escolha “MEDIA DETECT” [detec¢do de midia] para “MANUAL”.
Ajuste esta opcdo consultando P.6-3.

2 Comece a deteccdo de midia pressionando a tecla [END] [fim].

media is inputed.

J [The thilness of the ]
END

MEDIA DETECT f“j' [rang=: 0.1 - 5.0 mm)
START WHEM [END] HIT =0 fmm

MEDIA DETECT = detec¢édo da midia

START WHEN [END] HIT = indicia quando PRESSIONADA a tecla [END] [fim]
THE THIKNESS OF THE MEDIA IS INPUTTED = a espessura da midia € introduzida
(RANGE : 0.1 - 5.0 MM) = (variagéo : 0,1 a 0,5 mm)

3 Pressione as teclas [A] ou [ V] para entrar a espessura da midia ajustada e entdo
pressione a tecla [ENTERY].

Vocé pode entrar valores de 0,1 a 0,5 mm.

Quando a [MEDIA DETECT] [deteccdo de midia] no modo de ajuste passa para “AUTO”,
entrando a espessura da midia inicia a deteccdo de midia. (Ap0s detectar a midia, retorna ao
modo local.)

Quando a [MEDIA DETECT] [deteccdo de midia] no modo de ajuste passa para
“MANUAL”, proceda ao Passo 4.

The thikness of the ENTER
@ media & inputted. '

o~ ®

THE THICKNESS OF THE MEDIA IS INPUTTED. = a espessura da midia € introduzida.
(RANGE : 0.1 - 5.0 MM) = [variagéo : 0,1 a 0,5 mm]

4 Pressione as teclas [A] ou [¥] para inserir a largura da midia ajustada e entéo
pressione a tecla [ENTER].
Vocé pode inserir valores de 210 a 3300 mm.

The width of the TR
@ media & nputted.

o = 1B

THE WIDTH OF THE MEDIA IS INPUTTED. = a largura da midia é inserida.

5 Pressione as teclas [] [P>] para mover o carrinho para a borda direita da midia e
pressione a tecla [ENTERY].

Alinhe a seta de origem da impressao da tampa do cabegote com a borda direita da midia.
Pressione a tecla [ENTER] para determinar a borda direita da midia.



Dirawing origin armow

DRAWING ORIGIN ARROW = seta de origem do desenho

@ [ ] ENTER
@ Entry of right edge ] @7

[=]or[=]keyha

MEDIA = midia
ENTRY OF RIGHT EDGE = entrada da borda direita

6 Pressione a tecla [P>] para terminar a detec¢do da midia.

Ao determinar a borda direita da midia ajusta-se automaticamente a borda esquerda da midia.
(A posi¢do movendo-se para a esquerda da borda direita da midia pela largura introduzida

da midia no Passo 4 se tornara a borda esquerda.)

[ When the media left
edge is COMF. [<] hit @
[.3d_..51 < = finish J

WHEN THE MEDIA LEFT EDGE IS CONF. [<] HIT = quando a borda esquerda da midia
estiver configurada, pressione [<]

ADJUST < > FINISH = ajuste < > término

Na etapa 6, vocé pode realizar ajuste-fino da posi¢ao da borda esquerda da

midia.

1. Pressione a tecla [ €] no Passo 6

2. Pressione as teclas [] [P] para mover o carrinho para a borda esquerda da
midia.

3. Alinhe a seta de origem da impressdo da tampa do cabecote com a borda
esquerda da midia

4. Pressione a tecla [ENTER] para determinar a posic¢ao da borda esquerda da
midia.

sl
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[5] Como Ajustar o contra peso
Para manter a tensdo apropriada da midia e para captar estavelmente, fixe o contra peso na
barra de tensdo de captacéo e barra de tensdo de alimentagdo apds ter ajustado a midia.



Favor notar que o contra peso fixado poderé se soltar da midia no receptor de tinta e sujar a
midia.

Importante! B Pelo contra peso, a barra de tensdo alivia-se e a alimentacdo da midia
melhora. Fixe o contra peso o tanto que possivel.
B Uma barra de tensdo pesada podera afetar a alimentacdo da midia.
B O contra peso pesa cerca de 1 kg cada um. Fixe-o0s com cuidado.

ATTACH THE COUNTER WEIGHT TO THE TAKE-UP TENSION BAR AND THE
FEEDING TENSION BAR. = fixe 0 contra peso na barra de tenséo de captagéo e na barra
de tensdo de alimentacéo.

Ajuste o0 nimero de contra pesos, confirmando a condicdo da midia.

* Lado da captacdo (como um guia): Fixe-os tal que a midia no receptaculo de tinta ndo
fique frouxo (nUmero maximo que puder ser fixado).

* Lado da alimentagdo (como um guia): Fixe-os tal que a midia ndo enrugue (nimero
maximo que puder ser fixado).

i

The media on the ink receiver is
slack. Adjust it

The media has wrinkles.
Adjust it.

Figura 01 = OK = ok

Figura 02 = THE MEDIA ON THE INK RE CEIVER IS SLACK. ADJUST IT. = A midia
no receptaculo de tinta esta frouxa. Ajuste-a.

Figura 03 = OK = ok



Figura 04 = THE MEDIA HAS WRINKLES. ADJUST IT. = A midia apresenta rugas.
Ajuste-a.

[6] Ajuste a prensa da midia

Esta maquina tem dois tipos de prensa de midia dependendo do tipo de midia.

Importante! M A prensa da midia é muito afiada. Tome cuidado quanto ao seu
manuseio.

B Quando ajustar a midia, certifique-se de que a prensa da midia se
encontra na posicdo apropriada.

B A prensa da midia desta maquina também funciona como uma placa
deteccdo para detectar a largura da midia. Se a prensa da midia nao
estiver ajustada na posicdo apropriada, a largura da midia ndo poderéa ser
detectada apropriadamente.

B Quando usar midia espessa (de 0,5 mm e acima), ndo fixe a prensa da
midia. Neste caso, a deteccdo automatica da midia ndo poderd ser
executada. Detecte a midia consultando P.3-10 “Se a midia ndo puder ser
detectada automaticamente”.

Para midia em tecido

1 Prepare a prensa da midia para a midia em tecido.

2 Cole a prensa da midia em ambas bordas da midia.
Faca com gue as marcacgdes de seta na midia batam com a superficie da borda da midia.

ARROW MARKS = marcacg0es de seta

Importante! M Se houver um parafuso na posi¢éo na qual vocé queira colar a prensa
da midia e se vocé colar a prensa da midia como esta, a prensa da
midia sera levantada.

B Se a prensa da midia colada for levantada, ajuste a midia novamente
(ajuste-a movendo a posicao de ajuste para a direita e esquerda).

B Para ajustar a midia na posi¢cao apropriada, consulte P.3-6 “Como
Ajustar posi¢cao para a midia em tecido”.



Para papel transfer

1 Prepare a prensa da midia para papel transfer.

2 Cole a prensa da midia em ambos os lados da midia.
Faca marcacgOes de seta dos encaixes da prensa da midia com a borda da superficie da midia.

ARROW MARKS = marcag0es de seta
Como Ajustar a midia usando o suporte do rolo

B O suporte de rolo é auxiliar. Ndo é apropriado para impressao
continua em midia grande/por muitas horas ou em midia
larga/pesada. Basicamente, use a maquina de captacao/alimentacéo

Cuidado! de midia pesada.

B Cuide para ndo derrubar a midia em seu pé, etc.

B Quando ajustar midia usando o suporte de rolo, a impressdao nao
podera ser realizada na borda frontal e borda traseira
(aproximadamente de 800mm).

W Quando ajustar a midia, certifique-se de ajustar a prensa da midia
na posi¢ao adequada.

Importante! B A prensa da midia desta maquina também funciona como detector
de placa para detectar a largura da midia. Se a prensa da midia néao
estiver ajustada em posicdo adequada, a largura da midia ndo
podera ser corretamente detectada.

Ajuste a midia em rolo conforme o fluxo do trabalho.

N2 Resumo da Operacéo

[1] Cheque a folha de metal do porta moldes (Consulte P.3-4 neste manual.)
Fixe a folha de metal do porta moldes dependendo do tipo de midia a ser
usada.

Antes de fixar a folha de metal do porta moldes, certifique-se de desligar o
suprimento de energia [posi¢do OFF].

[2] Ajuste a midia para suporte de midia traseiro

(Consulte 0 Manual de Operacéo da JV5-320S




Ajuste a midia para o dispositivo de alimentacdo na traseira da impressora, e
puxe a midia para fora da frente.

[3] Ajuste a midia para o suporte de rolo frontal
(Consulte o0 Manual de Operacéo da JV5-320S.)
Ajuste o dispositivo de captacdo na frente da impressora, e ajuste a midia.

[4] Ajuste a prensa da midia (Consulte P.3-13 neste manual.)
Ajuste a prensa da midia em ambas as bordas da midia.
[5] Detecte a largura da midia (Consulte P.3-10 neste manual e 0 Manual de

Operacgéo da JV5-320S.)
Este manual explica as operacdes exclusivas para a JV5-320DS.

Quando a funcdo [MEDIA RESIDUAL] [residual de midia] da [MAINTENANCE]
[manutencéo] tiver sido ligada [ON]

ETAPAS:
1 A deteccdo estd completa, e o carrinho retorna a estacao.

2 Introduza um valor de largura da midia usando a tecla [A] ou [A] e pressione a
tecla [ENTER]

Input of Medialengih ENTER

8 [MEDALEFEN=5EIm ] @}

INPUT OF MEDIA LENGTH = introducdo de comprimento de midia
MEDIA LENGTH = 50m = comprimento de midia = 50m

3 No entanto, pressione a tecla [END] somente quando o valor a ser introduzido for
idéntico ao valor introduzido previamente.

Valor

Valor inicial: 50 m; faixa de entrada: 1 m a 500 m (em unidades de 1 m)

4 A impressora retorna ao modo LOCAL.

Como operar o dispositivo de captacdo

O dispositivo de captagdo é equipado com um botdo que seleciona a direcdo na qual a midia
devera ser enrolada.

SWITCH = botéo

TORQUE LIMITER = limitador de torque




Notas sobre a superficie da borda da midia e roletes de tracao

Se vocé pressionar a superficie da borda da midia com o rolete de tracdo quando tiver
baixado a alavanca do grampo, a midia poderéa nédo ser alimentada adequadamente.

Se o rolete de tracdo estiver na superficie da borda da midia, faca com que o rolete de tracéo
por sobre a superficie da borda da midia seja levantada usando o espacador de fixacdo de
presilha (x 30).

CLAMP FIXING SPACER = espagador de fixagdo de presilha
MEDIA EDGE SURFACE = superficie da borda da midia
Area efetiva de plotagem

A impressora tem uma area onde a impressao ndo é permitida, por motivos mecanicos.
Esta area é chamada “area de ndo-impressédo”.

0 mm

Laft dead space =—jlfd— F.f.ecth'e i Flight dead space
prnhng area

Wedia feeding
direction

150 mm

b ___

Foll media

LEFT DEAD SPACE = area morta esquerda

RIGHT DEAD SPACE = area morta direita

MEDIA FEEDING DIRECTION = direcdo de alimentacdo da midia
ROLL MEDIA = midia de rolo



g B O valor Padréo de area morta a direita e a esquerda difere dependendo do
método de deteccdo da midia ou do tipo de midia usada.

Use os seguintes valores como referéncia:
<Quando imprimir em tecido>

ahle,
N

Deteccdo automatica de largura de midia : “71 mm” da prensa da midia

Deteccdo manual de midia : “40 mm” da superficie da borda da midia
<Quando imprimir em papel>

Detec¢do automaética de largura de midia : “49 mm” da prensa da midia

Detec¢do manual de midia : “25 mm” da superficie da borda da midia

B VVocé pode mudar essas areas mortas e area efetiva de impressédo. Ajuste a
margem em “Margin” [margem] no modo funcéo.

Margem

Esta funcdo ajusta as margens direita e esquerda da midia.

Use esta funcdo quando margens fora dos 25 mm, que € a margem padrao, forem
necessarias.

Areas mortas podem ser ajustadas em ambas as margens, direita e esquerda respectivamente
(-20 a 75 mm).

Como Estabelecer o ponto de Inicio

Estabeleca o ponto de inicio para a impressdo das informac6es na midia alimentada na
impressora.

Quando a impressora exigir uma area diferente daquela definida pelo ponto de inicio
estabelecido, ajuste 0 ponto de inicio em um outro ponto seguindo o procedimento de ajuste
de ponto de inicio novamente.

ETAPAS:

1 Uma vez concluida a deteccéo da midia, mova o carrinho e midia usando as teclas
JOG [A], [¥], [4], e [P] tal que o carrinho esteja localizado na posicdo onde o ponto
de inicio deva ser estabelecido.

L+ [JWE-01] @ ORIGIM SET UP
WAGERY  wees MUY ] @@@ * [ 0.4 e ]
t ¢t
Ongin Cngin
Length)  {Width)

ORIGIN SET UP = ajuste do ponto de inicio
ORIGIN (LENGTH) = ponto de inicio (comprimento)
ORIGIN (WIDTH) = ponto de inicio (largura)

2 Apo6s determinar a origem, pressione a tecla [ENTER]



L.e> [na-01]
width - #=«+ mm

ORIGIM SET LIP
0o (Switch the direction) (Move by the same direction key)
FEED HRECTION SET ORIGIN SET UP : FORE
[ FORE FEED] 0.0 —_
\ FEED L REL.'I'ICN.:ET CIRIGIN SET UP: BACK
[ BACK FEED _

ORIGIN SET UP = ajuste do ponto de inicio

(SWITCH THE DIRECTION) = (troca de direcao)

FEED DIRECTION SET [FORE FEED] = ajuste de direcao de alimentagdo [alimentacédo
frontal]

(MOVE BY THE SAME DIRECTION KEY) = (tecla move na mesma direcédo)

ORIGIN SET UP : FORE = ajuste de ponto de inicio : frontal

FEED DIRECTION SET [BACK FEED] = ajuste direcdo de alimentacdo [alimentacdo
traseira]

ORIGIN SET UP : BACK = ajuste de ponto de inicio : traseiro

B Quando mudar o ponto de inicio para a traseira da midia, mude a dire¢ao
do movimento conforme segue:

wils,
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A impressora exibe em sua tela a area efetiva de impresséo, e depois retorna ao modo
LOCAL. (Quando é utilizada a midia de rolo, o valor na dire¢do X ndo € exibido.)

Do momento em que a impressora inicia uma nova impressao, ela utilizara o ponto de inicio
que tenha sido estabelecido aqui a menos que o ponto de inicio seja novamente estabelecido
em um outro ponto.

ENTER

[ ORIGIM SET UP B0} ]

++ ORIGIN + o ] @,} » [“ widih : +++s mm

ORIGIN SET UP = ajuste de ponto de inicio
**ORIGIN** = ponto de inicio
WIDTH : **** MM = largura : ****mm

Outras notas
Manuseio da midia apds impressao

A midia impressa serd retirada com a maquina de captacéo localizada na traseira da maquina.
Se a midia retirada for deixada no chéo etc. por varias horas, como esta em estado de rolo,
poderéa entortar devido ao proprio peso da midia.

Quando vocé armazenar a midia em status de rolo, cuide para que a parte impressa possa ser
levantada conforme descrito abaixo:



_‘r
Status of printing part being lifted Status of printing part being left on
the floor etc.

STATUS OF PRINTING PART BEING LIFTED = status da parte impressa sendo
levantada

STATUS OF PRINTING PART BEING LEFT ON THE FLOOR ETC. = status da parte
impressa sendo deixada no chéo, etc.

Quando cortar a midia

Ap0s imprimir, caso deseje cortar a midia com tesouras, etc., cuide dos seguintes pontos:

[cuidado]

Cuidado! m Se vocé cortar a midia com tesouras, etc., a midia podera cair na bandeja
de tinta e ficar manchada. Quando estiver cortando a midia, siga 0s

procedimentos abaixo:

1. Alimente manualmente a parte impressa da linha de corte para o lado da
maquina de captagéo.

2. Retorne a barra de tenséo para a posi¢do de espera e corte a midia na
linha de corte localizada no ventilador de secagem.

¢ Corte-a utilizando tesoura, etc.

3. Corte o lado alimentado na traseira da maquina do mesmo modo.
* Retorne a barra de tenséo para a posicéo de espera e corte-a em frente ao
Pré aquecedor.

4. Solte o grampo e remova a midia remanescente na superficie do porta
moldes.

* A midia remanescente na superficie do porta moldes fica encharcada de

tinta na bandeja de tinta. Quando remover a midia, tome todo cuidado para

ndo manchar suas méaos.

Meétodo de uso do ventilador traseiro de secagem da superficie

Quando imprimindo em midia de tecido, a tinta que atravessa para o lado oposto da
midia podera impactar a superficie impressa apos ter sido captada porque a tinta nédo
seca. Neste caso, use o ventilador traseiro de secagem de superficie para desidratar a
tinta na superficie traseira.



W Se voceé usar o ventilador traseiro de secagem de superficie, a

Importante!  midia podera ser levantada. VVocé pode evitar o levantamento da
midia usando a maquina de alimentacao/captacéo de midia pesada,
ou ajustando a forca do ventilador.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora esta no modo LOCAL.

(I [JWE-01]
width : #+++ mm

Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE].

2 Selecione [SET UP] [configuracdo] usando a tecla [FUNCTION] [funcdo] e
pressione a tecla [ENTERY].
Selecione tipo 1 a 4 e pressione a tecla [ENTER].

FLINGTION

CE__E»E @

EMTER

FUNCTION = funcéo
SET UP = configuracéo

3 Selecione [DRYNESS FAN] [ventilador de secagem] pressionando a tecla[V¥] e
pressione a tecla [ENTERY].
ENTER

m times m
MEDIA FEED <ent= DRYNESS FAN <gnt= "p-.\.'

A

MEDIA FEED = alimentagdo de midia
9 TIMES =9 vezes
DRYNESS FAN = ventilador de secagem

4Pressione a tecla [ENTER] para proceder a hierarquia inferior e com as teclas
[A][V], ajuste a forca do ventilador de secagem.

Apos ajustar a forga do ventilador de secagem, registre-o com a tecla [ENTERY].
[ilustracéo]

I TER rvalue -

R O =& =&

ﬁ SET UP STANDARD Lirtle WEAE,
A J STANDARD, STRONG

[1]DRYNESS FAN = ventilador de secagem
SET UP = configuragéo

STANDARD = padréo

SETTING VALUE = ajustando valores
OFF, WEAK = desligado, fraco

LITTLE WEAK, = pouco fraco



STANDARD, STRONG = padrao, forte

5 Pressione a tecla [END] vérias vezes para retornar ao modo LOCAL.



CAPITULO 4
Cuidado Diario

ig, Este capitulo descreve o procedimento de retomada para entupimento de tinta e
gﬁ 0 procedimento de limpeza para cada secéo.

ManUteNGE0 de ROTING ......ccviiiiiieiee e 4-2

Notas sobre SolUGA0 de HMPEZA .......ccccveieeiii s 4-2
Limpeza da folha de metal do porta moldes/fixador da folha de metal do porta moldes
Limpeza do sensor da midia (2 IUQAreS) .......ccccvveveeieiieie e ese e 4-2
Configurando operac@es periodicas no modo de espera [ROUTINE SETUP] [configuracdo
[0 LI (0 (] - USSP 4-3
Outras fuNGOes de MANULENGED ........c.ooververiiriiiiiieiee e 4-4
Mudando a hora para emitir aviso de troca de filtro da Caixa de descarga. [FILTER EXC.
LV.] [troca de filtro LV ] ..o 4-4

Como limpar a bandeja de [avagem .........ccceieeieiicie e 4 -6
Como trocar 0S filtros da CaiXa-F ........cccoviieiiiiiiicceec s 4-8
Troque o filtro do ventilador exaustor Na traseira ..........ccoccvvveveeveiieese e 4-10
Troque o filtro do ventilador do deslizador ... 4-11
Limpeza da folha de metal da bandeja/bandeja de tinta ............ccccoceevveiviiciicieennns 4-13

Se a tinta estiver endurecida e n&o puder ser limpa com toalha de papel ................. 4-14



Manutencéo de Rotina

Notas sobre solucéo de limpeza
Use o liquido de limpeza dedicada para a tinta em uso.

Tinta de transferéncia por | Kit de garrafa com liquido de limpeza A29 (SPC-0137) [vendido
sublimacdo separadamente.]
Cartucho de Liquido de Limpeza a base de agua (SPC-0259) [Vendido
separadamente]

Limpeza da folha de metal do porta moldes/fixador da folha de metal do porta moldes

Limpe a poeira na folha de metal do porta moldes com uma escova macia, pano seco ou
toalha de papel.

Se a mancha aderir a folha de metal do porta moldes, limpe-a com toalha papel de imersa
em liquido de limpeza para manutencéo.

B Quando limpar, se desejar mover a folha de metal do porta moldes na
maquina, verifique se ndo existe tinta aderida a folha de metal do porta
moldes. Se houver mancha de tinta, limpe-a.

B Quando estiver limpando, limpe a folha de metal do porta moldes
gentilmente tal que ela néo se entorte ou se quebre.

B Quando estiver movendo a folha de metal do porta moldes, segure 0s
orificios retangulares (em duas posi¢des) ao mesmo tempo.

sl
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Platen sheet metal holder B

— Platen sheet metal

——— Platen sheet metal holder A

PLATEN SHEET METAL-HOLDER B = fixador da folha de metal do porta moldes B
PLATEN SHEET METAL = folha de metal do porta moldes
PLATEN SHEET METAL HOLDER A = fixador da folha de metal do porta moldes A

Como limpar o sensor da midia (2 lugares)
Remova manchas de tinta ou poeira aderente a superficie do sensor com um cotonete.




Como configurar as operacdes peridédicas no modo de espera
[ROUTINE SETUP] [configuracdo de rotina]

Enquanto a impressora estiver aguardando a proxima tarefa de impressao, ela podera
executar varias operagdes em intervalos fixos para prevenir entupimento de tinta ou algo

semelhante.

A funcdo [ROUTINE SETUP] [configuracdo de rotina] esta disponivel para os seguintes

itens:

ATUALIZACAO

Configura o intervalo no qual a | Consulte entre “Intervalo de atualizacdo
operagdo de atualizacdo deve ser | enquanto em modo de espera” até
executada periodicamente. “Intervalo de limpeza enquanto em modo

Configura o intervalo no qual a limpeza | de espera” do Capitulo 4 no Manual de

LAVAGEM DO

TUBO dos tubos da bomba deve ser executado | Operagdes da JV5-320S.
periodicamente.

LIMPEZA Configura o tipo de limpeza e o

intervalo no qual a operacédo de limpeza
devera ser executada periodicamente.

Outras funcdes de manutencéo

Como alterar a hora para emitir aviso de troca de filtro da caixa de descarga.
[FILTER EXC. LV.] [troca de filtro LV.]

O filtro na CAIXA de descarga podera ficar manchado, dependendo do ambiente de uso e
condigdes de trabalho, mais cedo do que o tempo padréo para troca. Esta fungao torna
possivel acelerar o periodo para troca do filtro mais cedo do que o padréo.

Importante!

wils,
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B O nivel de troca pode ser ajustado em 5 estagios (Do nivel 5/5 ao 1/5).

W Ao nivel 5/5, 0 aviso é emitido no periodo padré&o.

B Ao nivel 1/5, o aviso é emitido por volta de duas vezes mais cedo do que
0 periodo padrao.

W Altere o nivel checando o status das manchas no filtro.

B A troca do filtro da CAIXA de descarga é notificada por mensagens.




When the time for replacement of When the time for replacement

the filter iz approaching: has been reached:
Li= LE-01] # o4 & & ERAOR 145 # k% %
MearExcg. Fbax FILTER F BOM FILTER EXCHG.
= It is recommended to replace the fil- = Replace the filter immediately.

S .

Quando o periodo para troca do filtro estiver se aproximando:
[texto dentro da caixa de dialogo]
INEAREXCG. FBOX FILTER = Troca do filtro da caixa esta proximo

* E recomendado a troca do filtro prontamente.

Quando o periodo para a troca tiver chegado:

****ERROR 145**** = **%k*%k% erro 145****

F.BOX FILTER EXCHG. = troque filtro da caixa de descarga.

* Troque o filtro imediatamente.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a maquina se encontra no modo local, e ap0s selecionar
[MAINTENANCE] [manutencéo] com a tecla [FUNCTION] [func¢&o], pressione a tecla

[ENTER].
Quando estiver no modo remoto, pressione a tecla [REMOTE] [remoto].

FUNCTION ENTER

> o) @

L LV5-01]
widt : ****mm

FUNCTION = funcéo
MAINTENANCE = manutencéo

2 Com atecla [¥], selecione [FULSHING BOX] [caixa de descarga], e pressione a tecla
[ENTER].

3 times EMTER
MAINTENANCE ST MAINTENANCE
STMAINTENANCE  <ents @ W | e o <ents '@7

3 TIMES = 3 vezes

MAINTENANCE = manutencéo

ST. MAINTENANCE = manutencéo da estacéo
FLUSHING BOX = caixa de descarga

3 Com atecla ['V¥], selecione [FILTER EXC. LV.] [nivel de troca do filtro], e pressione
atecla [ENTER].

Quando o aviso para limpeza da CAIXA de descarga ou erro néo tiver sido emitido.



When the waming for flushing BOX cleaning or ervor has not been issuad.
ENTER

FLISSHING BOX 1 time FLUSHING BOX
BOXEXCHANGE LV <ents @ * FILTER EXC. LV. <ent= @

4

When the waming for flnshing BOX cleaning or error has been issued.
[ 2 rimes EMTER

FLUSHING BOX

FLUSHING BOX
CLEAMING COMP. <> @ * FILTER EXC. LV. <ent> @

4

Quando o aviso para limpeza da CAIXA de lavagem ou erro ndo tiver sido emitido.

FLUSHING BOX = caixa de lavagem

BOX EXCHANGE LV = nivel de troca da caixa
1 TIME =1 vez

FLUSHING BOX = caixa de lavagem

FILTER EXC. LV. = nivel de troca do filtro

Quando o aviso para limpeza da CAIXA de lavagem ou erro tiver isso emitido

FLUSHING BOX = caixa de lavagem
CLEANING COMP. = compensacao de limpeza
2 TIMES = 2 vezes

FLUSHING BOX = caixa de lavagem

FILTER EXC. LV. = nivel de troca do filtro

4 Com as teclas [A] ou [¥], introduza o nivel de troca da CAIXA.
Fixe com a tecla [ENTER].

DirtCond. of The Filter ENTER
@ is seen and changed.. )

@ FILTER EXC. LV. @j
LEVEL il

DirtCond. of The Filter = Condicéo de sujeira do filtro
is seen and changed.. = é vista e trocada..

FILTER EXC. LV. = nivel de troca do filtro
LEVEL = nivel

5 Pressione a tecla [END] [fim] vérias vezes.
Retorna ao modo local.



Como limpar a bandeja de lavagem
Cada vez em que a forca é ligada, as seguintes mensagens sao indicadas. Execute a limpeza
da bandeja de tinta.

The ink tray of the Flush BOX is cleaned = A bandeja de tinta da CAIXA de lavagem esta
limpa.

The ink tray of the
[ Flush. BOX is cleansd ]
INE. TRAY CLEANING
{ CAMNCEL < = EXEC J

INK TRAY CLEANING = Limpeza da bandeja de tinta

CANCEL< = cancela

> EXEC. = execute

Importante! M Quando a tinta estiver em contato com a pele ou entrar em contato
com os olhos, lave imediatamente por completo com agua.

ETAPAS:

1 Pressione a tecla [P].
O carrinho se move e sai da estacéo.

The ink tray of the
[ Flush. BOX is cleaned ]
INK. TRAY CLEANING @
[ CANCEL < > EXEC ]

The ink tray of the Flush. BOX is cleaned = A bandeja de tinta da CAIXA de lavagem esta
limpa.

INK TRAY CLEANING = limpando bandeja de tinta
CANCEL< = cancela
> EXEC. = execute

2 Abra a tampa de manutencao e remova o filtro da CAIXA-F e base do filtro da
CAIXA-F

3 Remova a bandeja de lavagem e limpe a tinta acumulada na bandeja



FLUSHING TRAY = bandeja de lavagem

4 Fixe a bandeja de descarga. Também, fixe o filtro da CAIXA-F e base do filtro da
CAIXA-F do mesmo modo.

5 Feche a tampa de manutencao, e pressione e tecla [ENTER].

Anink ray is ENTER
removed and cleaned.

FNKTHM CLEAM. . ] @7

COMPLETED

An ink tray is removed and cleaned. = Uma bandeja de tinta foi removida e limpa.

INK TRAY CLEAN COMPLETED = limpeza da bandeja de tinta concluida.

6 A operacao retornard ao modo local.

* Being Inflialzed * Li= [VET]
PLEASE WAIT L 2 width : " *mm

*Being Initialized* = *Sendo Inicializado*

PLEASE WAIT = Favor esperar

Cuidado! ™ Limpe a tinta na bandeja de descarga todos os dias.
B Quando estiver em uso continuo sem limpar, podera surgir falha de material
na maquina originaria de perda funcional devido as manchas.

Como trocar filtros da Caixa-F

Quando o seguinte aviso de mensagem for indicado, rapidamente troque os filtros na caixa
do ventilador de sucgéo.

Importante!

B A mensagem abaixo é exibida apenas quando a maquina for
equipada com a unidade opcional de verificacdo de bico.

Li= VEOT]
INzarExeg. Fbox FILTER




INearExcg. Fbox FILTER = Troca de filtro da Caixa-F esta proxima.

W Se vocé continuar a usar por algum tempo depois que a mensagem de aviso acima foi
indicada e o periodo de troca do filtro tiver chegado, a seguinte mensagem de aviso
aparece e cada vez que uma informacéo foi impressa, a operacao é trocada para o
modo local e parada. Pare o0 uso e rapidamente troque os filtros na caixa do ventilador
de succao.

" ERROR 145 ™
[ F.BOX FILTER EXCHG. ] iy
" ERROR 145 L g @_1 e [VEoT]
[ F BOX FILTER EXCHG. ] [EDNF RMATION :Ent] s [ width - 'rrn]

***XERROR 145 ****
F.BOX FILTER EXCHG. = **** grro 145 **** Troque filtro Caixa F

CONFIRMATION = confirmacéo

Cuidado! | ® Quando a tinta estiver em contato com a pele ou entrar em contato com
os olhos, lave imediatamente com agua

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a maquina se encontra em modo local, e pressione a tecla [ST.
MAINT] [manutencgéo da estagéo]

[CARRIAGE OUT] [carrinho para fora] €é indicada.

ST.MAINT = manutencéo da estacdo
ST. MAINTENANCE = manutengéo da estacédo
CARRIAGE OUT = carrinho para fora

-
STMAIN ST. MAINTENANCE
['h.} * CARRIAGE OUT g

2 Com a tecla [V¥], selecione [Sub-INK MAINTE.] [ manutencdo de tinta-Sub.], e
pressione a tecla [ENTERY].
[INK TRAY CLEAN.] [limpe bandeja de tinta] € indicada.

L= [VED]
width - ****mm

7 times = 7 vezes

ST. MAINTENANCE = manutenc¢éo da estacédo
Sub-INK MAINTE. = manutencao de tinta-Sub.
INK TRAY CLEAN. = limpe bandeja de tinta

: NTEA
ST. MAINTEMAMNCE e Sub-IMNE. MAINTE.
Sub-INK MAINTE. <gnt> @.} * IMNK. TRAY CLEAN <gni>

T time

3 Com a tecla [¥], selecione [FILTER EXCHANGE] [troca de filtro], e pressione a
tecla [ENTER].
O carrinho move para fora da estagéo




1time=1vez
Sub-INK MAINTE. = manutencao de tinta-Sub.
FILTER EXCHANGE = troca de filtro

1 time ENTER

{Su:r NK MAINTE J
@ FILTER EXCHANGE  <ents @7

4 Abra a tampa da caixa de manutencéo e remova o filtro da CAIXA-F da base do

filtro da CAIXA-F.

F-BOX filter = filtro da CAIXA-F

F-BOX filter base = base do filtro da CAIXA-F

5 Acople novo filtro da CAIXA-F na base de filtro da CAIXA-F.

6 Feche a tampa de manutencao e pressione a tecla [ENTER].

Filter of the: F.BOX EMTER
FILTER EXCHANGE p"'
COMPLETED ent

Filter of the F.BOX = filtro da CAIXA-F
Above is replaced. = acima esta trocado

FILTER EXCHANGE COMPLETED = troca do filtro concluida
7 A operacéo retorna ao Modo Local.

* Being Initialized * = *Sendo Inicializada*
PLEASE WAIT = favor esperar



* Baing Initialized * L= [VED1]
PLEASE WAIT » width : *™*mm

Troque o filtro do ventilador de exaustdo na traseira

Para manter a qualidade de impresséo, troque o filtro do ventilador de exaustdo na traseira
periodicamente.

(conjunto de filtro do ventilador de exaustdo SPC-0629/ [vendido separadamente])

E recomendado trocar o filtro a cada 1000m? de impress&o.

Exhamst fan in the rear

EXHAUST FAN IN THE REAR = ventilador de exaustdo na parte traseira

Importante! M Troque o filtro apos ter checado se o carrinho parou.

ETAPAS:
1 Puxe a bandeja do elemento filtrante para fora.

3 Retorne a bandeja do elemento filtrante ao seu status original e insira-a no
ventilador de exaustao na traseira.



Troque o filtro do ventilador do deslizador.

Troque o filtro periodicamente para manter a performance do ventilador deslizante.
(SPC-0630/conjunto de filtro do ventilador do cabecote [vendido separadamente])
E recomendado trocar o filtro a cada 1000 m? de impressao.

g B O ventilador do deslizador esta localizado em ambos os lados do carrinho.
Quando trocé-los, troque os dois filtros

ahle,
N

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto]

L. "= [WE-01]
width : “*“mm

2 Pressione a tecla [ST. MAINT] [manutencéo da estacao] e pressione a tecla [ENTER].
Quando [CARRIAGE OUT] [carrinho para fora] for exibido, pressione a tecla [ENTER].
Entdo o carrinho move-se para cima do porta moldes.

STRAINT ENTER

ST.MAINTENANCE
@ CARRIAGE QUT <ENT= @
!

J

ST. MAINT = manutencdo da estacao

ST. MAINTENANCE = manutencdo da estacédo
CARRIAGE OUT = carrinho para fora

3 Abra a tampa frontal.

4 Remova os parafusos serrilhados fixando o filtro (duas posi¢des para cada lado).

If.'--'““.
A
e el
Femove the
\hmr.ed SCTEWS. M

¥

i
L

REMOVE THE KNURLED SCREWS. = remova os parafusos serrilhados

5 Troque o filtro localizado entre as placas do filtro.

Be careful aboat
the position of the —
motch



BE CAREFUL ABOUT THE POSITION OF THE NOTCH = cuidado com a posi¢do do
chanfro

REPLACE = Substitua

6 Aperte os parafusos serrilhados fixando os filtros.

FASTEN THE KNURLED SCREWS = aperte os parafusos serrilhados

Importante! M Tenha cuidado quanto a direcéo de fixacao da placa do filtro.
Se a direcdo estiver incorreta, vocé ndo podera aperta-la com os
parafusos serrilhados.

7 Feche a tampa frontal, e pressione a tecla [ENTER]

Ap0s executar a operacao inicial, a impressora retorna ao modo LOCAL.

ENTER
ST MAINTENAMCE " Being Initialized *
COMPLETED <ent> @h} * PLEASE WAIT

ST. MAINTENANCE COMPLETED = manutenc¢éo da estacdo concluida

* BEING INITIALIZED * = *sendo inicializada*
PLEASE WAIT = favor aguardar

Limpeza da bandeja/folha de metal da bandeja de tinta
Limpe a bandeja de tinta e a folha de metal da bandeja de tinta quando trocar a midia.
ETAPAS:

1 Limpe a bandeja de tinta e a folha de metal da bandeja de tinta na direcéo indicada
com uma seta.



Se a tinta estiver endurecida, limpe-a com toalha de papel imersa em liquido de limpeza para
manutencao.

INK TRAY = bandeja de tinta
INK TRAY SHEET METAL = folha de metal da bandeja de tinta

Se a tinta estiver endurecida e ndo puder ser limpas com toalha de papel

Importante! M Se a tinta na bandeja de tinta estiver endurecida e for dificil de
limpa-la com toalha de papel, use o kit de limpeza da bandeja de tinta
da JV5-320DS (A102879/spc-0637) para executar a limpeza.
B Prepare dois tanques para dreno (produto comercial de tanques de
resina de polietileno).

ETAPAS:

1 Use luvas de latex e 6culos de protecao.

2 Feche a valvula de descarga de tinta da bandeja de tinta (duas posi¢fes para direita e
esquerda).

COCKS = vélvulas
3 Conecte a mangueira com o tanque de resina de polietileno para drenagem.

4 Despeje liquido de limpeza do kit de limpeza na bandeja de tinta e deixe-o por 10
minutos.

Despeje liquido de limpeza vagarosamente para que nao espirre.
Despeje liquido de limpeza mantendo-se dentro da linha tracejada indicada na figura abaixo.



Pour cleaning liquid keeping within the dot-
ted line indicated in the Szure below.

Ink tray sheet meta

POUR CLEANING LIQUID KEEPING WITHIN THE DOTTED LINE INDICATED IN
THE FIGURE BELOW. = Despeje liquido de limpeza mantendo-se dentro da linha
pontilhada indicada na figura abaixo.

INK TRAY SHEET METAL = Folha de metal da bandeja de tinta

CLEANING LIQUID = liquido de limpeza

5 Abra a valvula de descarga de tinta.
Descarregue o liquido de limpeza de dentro da bandeja.

6 Apos descarregar o liquido de limpeza, limpe dentro da bandeja com toalha de papel.

7 Descarte o tanque de resina de polietileno para drenagem.
Para descarte, execute 0 mesmo processo que o tanque de descarte de tinta.

Capitulo 5



Em caso de Problema

o 00 Este capitulo descreve as agOes a serem tomadas quando a impressora
C:l -
-~ tiver qualquer problema.
Avisos de alerta recentemente adicionados ..............cccoviiiiiiinii 5-2

Mensagens de erro recentemente adiCionNados ...........ccccevvereeiieiiiereeie e 5-2



Avisos de alerta recentemente adicionados

Aqui, mensagens de alerta que sdo recentemente exibidos na UV5-320DS séao explicados.
Para outras mensagens de alerta, consulte o Manual de Operacédo da JV5-320S

Mensagem de Alerta
I NearEscg. FboxFILTER ™ =
Troca do FILTRO da caixa de

descarga esté proxima

O periodo para troca do filtro da
CAIXA de descarga esta se
aproximando.

Conserto
E recomendada a troca do filtro.

"1, Somente quando a maquina estiver equipada com a unidade de verificacdo de bico
(opcional), este aviso sera exibido.

Mensagens de erro recentemente adicionados

Aqui, mensagens de erro que foram recentemente exibidas na JV5-320DS s&o explicadas.
Para outras mensagens de erro, consulte o Manual de Operac6es da JV5-320S

Mensagem de Alerta
*4xk ERROR 145 ****
F.BOX FILTER EXCHANG. ™
[**** erro 145****
Troque filtro da caixa de filtro] ™

| Causa
O periodo de troca do filtro da
CAIXA de descarga chegou.

Conserto
Troque o filtro o mais breve
possivel.

*kkk ERROR 215 *kkk
PLATEN
[**** erro 215 *kkk
Porta moldes ]

Durante o periodo em que a fonte
de energia esta na posicdo ON
[ligado], ocorre um erro status do
equipamento do porta moldes.

Cheque se o porta moldes esta
levantado ou ndo devido a
parafusos soltos.

Desligue a forca da impressora e
ligue-a novamente depois de
alguns instantes. Se a mesma
mensagem de erro  aparecer
novamente, contate seu
distribuidor local para pedir
servigos de assisténcia.

1. Somente quando a maquina estiver equipada com a unidade de verificacdo de bico
(opcional), esta mensagem sera exibida.




Capitulo 6
Operacéo para Funcoes

o0 Este capitulo descreve o procedimento de operagdo para funcbes de uso freqliente
Qf; do menu de funcéo da impressora, mostrando amostras de mensagens na tela de
exibicao.

Funcdes acionadas pela tecla [FUNCTION] [funcdo] i 6-2
Acionando fungBes SET UP [configuragdo] e 6-3
Registrando condigdes de impressdo em um bloco (registrode  .....cccoiiieeieieeiee 6-3
tipo)
Listade fungbes 6-3
Resumo das fungdes setup [configuragdo] 6-5
Acionando fungdes de MANUTENCAO e 6-12
Listade fungbes 6-12
Configurando uma fungdo de manutencdo L, 6-13
Fazendo configuracdo da funcdo de exibicdo da quantidade de  ..........cccceveveinnnne 6-14
midia restante. [MEDIA RESIDUAL] [residual de midia]
Movendo a impressora com seguranca [BeforeMovinglt.J[antes  .......cccccocevieieinenne 6-15
de mové-la]
Acionando fungdes MACHINE SETUP [configuragdo da  ....ccccovvviiiiriennnnn 6-16
maquina]
Listade fungbes 6-16
FuncOes da tecla [INFORMATION] [informagfes] e 6-16
Ajustando uma MACHINE SETUP [configuracdo da maquina]l .......cccccecevevvriennnnn 6-16
Resumo das fungdes de configuracdo da maquina e 6-17
Acionando fung¢bes NCU [unidade de verificagdo de bico] — ....cocviiiiiiiciene, 6-25
Listade fungbes 6-25
Ajustando fungbesNCU 6-25
Resumo das fungbesNCU 6-26
Ajustes de DISPLAY [tela de exibigdo] e 6-28
ConfiguracOes aplicadas das fungbes L, 6-29
Configuragdes dos aquecedores L 6-29
Configuracdes detalhadas dos aquecedores L 6-30
Como operar os menus de fungbes 6-32
Funcdes relacionadas a qualidade da impressdo e, 6-33
Corrigindo alimentagdo de midia durante a impressédo [FEED  .......cccooevevevvvienne. 6-33
COMPENSATION] [compensacéao de alimentacgéo]
Fungdes relacionadasatinta L 6-34
Quando grupo de tintas (4 cores, 6 cores) devem para Ser  .occvevceeeeseeneens 6-34
trocados
Funcdo Fluxograma [BOOT] [reiniciar] e, 6-36

Funcéo Fluxograma [LOCAL mode] [modo local] 6-38



Funcdo Fluxograma [REMOTE mode] [modo remoto] 6-42
Funcéo Fluxograma [FUNCTION key] [tecla fun¢ao] 6-44
Funcdes acionadas pela tecla [FUNCTION] [funcao]

Os cinco tipos de fungdes seguintes podem ser acionados pressionando a tecla
[FUNCTION] [funcéo].

Nome da funcéo ‘ Descricéo ‘ Pagina neste
manual
SET UP | Realiza vérias configuracdes concernentes a | P.6-3
[configuracdo] qualidade de impresséo.
MAINTENANCE | Funcdes de manutencdo devem ser executadas para | P.6-12
[manutencéo] manter a impressora em boas condigdes.
MACHINE Exibe varias informacgdes da impressora ou ajusta a | P.6-16
SETUP hora ou unidades de medida.
[configuracdo da
maquina]
NCU *1 [NCU *1] | Configura operagbes concernentes a fungdo de | P.6-25
deteccdo de bico faltante.
DISPLAY Configura o idioma a ser usado com a impressora. P.6-28
[tela de exibicdo]

"1 “NCU” pode ser usado somente quando a unidade de verificagdo de bico opcional (OPT-
J0218) estiver montada.

Como Acionar fungdes de CONFIGURACAO

Como registrar condic¢des de impressdo de uma Unica vez (registro de tipo)

O modo FUNCTION [funcdo] fornece 16 funcdes de [SETUP] configuragéo.

O valor de configuracdo de cada uma das 15 funcdes fora das SETUP RESET [restauracéo
de configuracdo] podem ser registradas como qualquer uma dos seguintes quatro tipos.

Se os tipos forem registrados para tipos diferentes de midia, respectivamente, as condicdes
de impressdo poderdo ser facilmente alteradas quando a midia for trocada por outro tipo de
midia.

Tipo 1 Midia 1 para sinal fraco
Tipo 2 Midia 2 para sinal fraco
Tipo 3 Papel transfer 1
Tipo 4 Papel transfer 2

Exemplo de tipo de registro

Lista de funcdes
Esta secdo descreve brevemente as funcdes de configuracéo e seus valores de configuracao.

Nome da fungéo Descricao Pagina neste
manual

MEDIA FEED. Corrige a taxa de alimentagéo da midia P.6-5

[alimentacdo de midia]

HEATER [aquecedor] Configura as condi¢des do aquecedor P.6-5

PRINT MODE Configura um nivel de qualidade de impressdo e diregdo da impressao. P.6-5

[modo de impresséo]

INK LAYERS Configura o nimero de camadas na qual a tinta devera ser aplicada P.6-7

[camadas de tinta]




DRYING TIME Configura o tempo de espera para a secagem da tinta P.6-7

[tempo de secagem]

PRE-FEED Alimenta a midia para frente e para tras antes da impresséo. P.6-8

[pré-alimentacéo]

MARGIN [margem] Configura uma éarea de ndo-impressdo pelas bordas da margem direita e | P.6-8
esquerda da midia

COLOR PATTERN Desenha padrdes de cor em ambas as bordas da midia. P.6-9

[padréo de cor]

REFRESH [atualizacéo] Atualiza os cabegotes da impressora durante a impresséo. P.6-9

DRYNESS FAN Configura a forca do ventilador para desidratar a tinta atravessada para o lado | P.6-9

[ventilador de secagem] posterior .

PRIORITY [prioridade] Estabelece as configuragdes de prioridade (principal (host) / painel) P.6-10

AUTO CLEANING Limpa os cabecotes de impressdo automaticamente ao término de cada | P.6-10

[auto limpeza] impressao.

Print. MAINTE | Automaticamente limpa ou passa a palheta de limpeza nos cabegotes | P.6-10

[manutencdo da impressora] | regularmente enquanto imprime.

HEAD GAP Configura o véo dos cabecotes (altura da midia ao plano do bico dos cabegotes). | P.6-11

[véo do cabegote]

MEDIA DETECT Configura o método de deteccdo da largura da midia (MANUAL/AUTO) | P.6-11

[deteccdo da midia] [manual/automatica]

SETUP RESET "1 | Configura os valores de configuracio aos valores padrdes. P.6-11

[restauracéo da configuracéo

1]

"1. Cada item exceto [SETUP RESET [restauracdo de configuracéo] pode ser registrado no
tipo.

Ajustes das funcGes de configuragdo
A operacdo descrita abaixo no painel de operacao € exigida para executar as funcdes de
configuracao.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e entéo selecione
[SET UP] [configuracdo] usando a tecla [FUNCTION] [funcdo] e pressione a tecla
[ENTER].

Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto].

FUNCTION ENTER

L= [PE-] FUNCTION
[ Widih © ##e% MM J ®} * SETUP <ENT= J r[:,'\“-
b /

2 Selecione uma das op¢des apropriadas entre Tipo 1 a Tipo 4 por intermédio das
teclas [A] ou [¥], e pressione a tecla [ENTER]
Ajuste as condi¢cfes da impressora.

== W]g »s = @
SET UP = configuragéo
SELECT = selecione
TYPE 1 =tipo 1
TYPE 2 = tipo 2

3 Selecione uma funcéo de configuracéo e faga os ajustes.

Resumo das funcdes de setup [configuracao]




ALIMENTACAO DA MIDIA
Configure os detalhes relativos & alimentacdo da midia.
A tabela abaixo mostra os itens de configuracéo.

COMPENSATION [compensagdo] | Compensa o volume de alimentagdo da midia.

SPEED SWITCHING [troca de Configura a taxa de alimentagdo da midia.
velocidade]

COMPENSACAO

Compensa o volume de alimentagdo da midia quando vocé troca de tipo de midia ou quando
vocé troca temperatura do aquecedor sem falhar.

Valores disponiveis de configuracdo: [-255 a 255]

TROCA DE VELOCIDADE

Configura o nivel de velocidade de alimentagéo

Valores de configuracao disponiveis: [200% ~ 10%]

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos
valores para outros tipos de usuario.

AQUECEDOR (Veja P.6-30)
Faca ajustes dos pré-aquecedores e pds aquecedores embutidos no porta moldes.

MODO DE IMPRESSAO
Ajusta varias condi¢cdes de impresséo.

Qualidade RASCUNHO

Configura uma qualidade desejada de impressdo no modo DRAFT [rascunho] (resolucéo de
540 dpi na direcdo do eixo-Y).

Valores disponiveis de configuracdo: [STD. [ padrdo], FINE [6timo] FAST [rapido]
Pressione a tecla [FUNCTION] [funcéo] enquanto o item de qualidade é selecionado. Entéo
a impressora permite configurar o nimero de passagens para cada resolucdo e configurar
ON/OFF [liga/desliga] a impressdo de alta velocidade.

A tabela abaixo mostra as combinagdes dos elementos que podem ser configurados.

Resolugéo no 4 cores 6 cores Qualidade

modo DRAFT DRAFT

Passagens Impressdo em

alta velocidade

Passagens Impressdo em  [rascunho]

alta velocidade

[rascunho]

4 ON/ OFF 8 ON/ OFF FAST [réapido]
540x720 dpi 8 ON/OFF 16 ON/OFF STD. [padréo]
16 ON/OFF 32 ON/ OFF FINE [6tima]

[liga/desliga] [liga/desliga]
10 ON/ OFF 10 ON / OFF FAST [ré4pido]
540x900 dpi 20 ON/ OFF 20 ON/ OFF STD. [padréo]
40 ON/ OFF 40 ON/OFF FINE [6tima]

[liga/desliga] [liga/desliga]
6 ON/ OFF 12 ON/ OFF FAST [réapido]
540x1080 dpi 12 ON/ OFF 24 ON/OFF STD. [padréao]
24 ON / OFF 48 ON / OFF FINE [6tima]

[liga/desliga] [liga/desliga]

Qualidade FINE [6tima]

Tabela 6-1 : Elemento que pode ser configurado no modo DRAFT [rascunho]




Configura uma qualidade de impressdo desejada no modo FINE [6tima] (resolucdo de 720
dpi na direcdo do eixo-Y).

Valores disponiveis de configuracéo: [STD. [padrdo], FINE [6timo], FAST [rapido]
Pressione a tecla [FUNCTION] [funcdo] enquanto o item de qualidade é selecionado. Entéo,
a impressora permite ajustar o nimero de passagens para cada resolucdo e configurar
ON/OFF [liga/desliga] a impressdo de alta velocidade.

A tabela abaixo mostra as combinagdes dos elementos que podem ser configurados.

Resolugéo no 4 cores
modo FINE

[6tima]

6 cores ‘ Qualidade
FINE [6tima]

Passagens Impresséo em

alta velocidade

Passagens Impressdo em

alta velocidade

6 ON / OFF 6 ON / OFF FAST [rapido]
540x720 dpi 12 ON / OFF 12 ON / OFF STD. [padréo]
24 ON / OFF 24 ON / OFF FINE [6tima]

[liga/desliga] [liga/desliga]
4 ON / OFF 8 ON / OFF FAST [rapido]
720x720 dpi 8 ON / OFF 16 ON / OFF STD. [padrao]
16 ON / OFF 32 ON / OFF FINE [6tima]

[liga/desliga] [liga/desliga]
8 ON / OFF 16 ON / OFF FAST [rapido]
720x1080 dpi 16 ON / OFF 32 ON/ OFF STD. [padréo]
32 ON / OFF 64 ON / OFF FINE [6tima]

[liga/desliga] [liga/desliga]
8 ON / OFF 16 ON / OFF FAST [rapido]
720x1080 dpi 16 ON / OFF 32 ON / OFF STD. [padrao]
32 ON / OFF 64 ON / OFF FINE [6tima]

[liga/desligal [liga/desliga]

Tabela 6-2 : Elemento que pode ser configurado no modo FINE [6timo

A qualidade de impressdo no modo Super Fine [super 6tima] (1440x1440) é fixa.

DIRECAO DE VARREDURA
Configure a direcdo de impressédo

Valores disponiveis de configuragédo: [Bi-D, Uni-D]

BUSCA LOGICA
Ajuste LOGICALseek ON / OFF [busca légica liga/desliga]

UNI-DIRECTIONAL

BI-DIFECTIONAL

Movement of heads when LOGICATL seek is OFF

UNI-DIRECTIONAL = unidrecional
BI-DIRECTIONAL = bidirecional

MOVEMENT OF HEADS WHEN LOCIGALseek IS OFF = movimento dos cabecotes
quando a op¢do LOGICALseek [busca l6gica] esta em OFF [desligado]




UNI-DIRECTIOMNAL BI-DIRECTIONAL

Movement of heads when LOGICALseek is ON

UNI-DIRECTIONAL = unidrecional

BI-DIRECTIONAL = bidirecional

MOVEMENT OF HEADS WHEN LOCIGALseek IS ON = movimento dos cabecotes
qguando a op¢cdo LOGICALseek [busca Idgica] esta em ON [ligado]

CAMADAS DE TINTA

Configure o numero de camadas na qual a tinta € aplicada.

Valores disponiveis de configuracdo> [1 a 9 camadas]

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos
valores de outros tipos de usuario.

TEMPO DE SECAGEM
Configure o tempo de espera para a secagem da tinta

VARREDURA

Configure o tempo de espera para a secagem da tinta apos cada passo. Durante a impressao
bidirecional, a impressora para temporariamente apés cada movimento para fora e cada
movimento para dentro.

Valores disponiveis de configuracdo: [0,0 ~ 19,9 seg] (em etapas de 0,1 seg)

Draw.END [término de impressao]

Configure o tempo de espera para secagem de tinta apds o término da impressao.

Valores disponiveis de configuracdo: [0 ~ 999 seg] (em etapas de 1 seQ)

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos
valores de outros tipos de usuario.

PRE-ALIMENTACAO

Configure caso queira ou ndo que a midia seja alimentada para frente e para tras para evitar
que a midia grude no porta moldes.

Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado]

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos
valores de outros tipos de usuario.

MARGEM
Configure uma area de ndo-impressao ao longo da borda direita e esquerda da midia

Margem esquerda
Configure uma largura da area de ndo-impressédo ao longo da borda esquerda da midia.
Valores disponiveis de configuracéo: [-20 ~ 75 mm] (Em etapas de 1 mm)

Margem direita



Configure a largura da area de ndo-impressao ao longo da borda direita da midia.

Valores disponiveis de configuracdo: [-20 ~ 75 mm] (Em etapas de 1 mm)

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos
valores de outros tipos de usuario.

PADRAO DE COR

Configura se vocé imprime o padrdo de verificacdo de bico faltante em ambas as bordas da
midia respectivamente.

Valores de configuracdo para a borda direita: [ON, OFF] [ligado, desligado]

Quando o padréo é para ser impresso, a localizacdo de impressédo da informacdo da imagem
é alternada em 18 mm da origem na direcéo da varredura.

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente
daqueles para 0s outros tipos de usuario.

4-color mods G-color mode
1 1
|
Image ]
|
e it Orrigin N — .
=
18 mm
Check pattern

4-COLOR MODE = modo de 4 cores
6-COLOR MODE = modo de 6 cores
ORIGIN = origem

CHECK PATTERN = padrdo de checagem

Valores de configuracdo para a margem esquerda: [OFF, ONx1 a ONx5] [desligado,
ligadox1 a ligadox5]

O padrao pode ser impresso com ONx1 a ONx5 e pode ser alterado a largura do padréo.

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuério sdo armazenados separadamente
daqueles para os outros tipos de usuario.

Image

Dead spage  ——g—p—

28 - 34mm (02D
84 - 00mm (ONuS)

Check pattern
IMAGE = imagem
DEAD SPACE = espago morto
CHECK PATTERN = padréao de checagem



ATUALIZACAO

Configura o nivel de atualizacdo do cabecote (intervalo de descarga)

Valores de configuracao disponiveis: [0 ~ 3] (Aumentar o nivel abaixa o intervalo)

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente
daqueles para 0s outros tipos de usuario.

VENTILADOR DE SECAGEM

Configura a forca do ventilador de secagem de superficie traseiro.

Valores de configuracdo disponiveis: [STRONG [forte], STANDARD [padrédo], Little
WEAK [pouco fraco], WEAK [fraco], OFF [desligado]

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuério sdo armazenados separadamente
daqueles para os outros tipos de usuario.

PRIORIDADE

Concernente as seguintes funcbes de configuracdo, selecione se a prioridade deve ser dada
as configuracdes feitas na impressora ou a designagédo do conjunto.

[MEDIA COMP.] [taxa de alimentagdo da midia], [HEATER] [aquecedor], [PRINT
MODE] [modo de impressdo], [INK LAYERS] [camadas de tinta], [DRYING TIME]
[tempo de secagem], [PRE-FEED] [pré-alimentacdo], [MARGIN] [margem], [COLOR
PATTERN] [padréo de cor], [REFRESH] [renovar], [FD.SPEED] [velocidade frontal]

Valores disponiveis de configuragdo: [INDIVIDUALLY, ALL HOST, ALL PANEL]
[individualmente, todo o conjunto, todo o painel]

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuério sdo armazenados separadamente
daqueles para 0s outros tipos de usuario.

INDIVIDUALLY Para cada funcéo, configure se a prioridade é dada a impressora ou ao conjunto independentemente.
[individualmente]

ALL HOST Para todas as funcdes, a prioridade é dada as configuragdes no principal (host).

[todo o principal (host]

ALL PANEL Para todas as funcdes, a prioridade é dada as configuragdes na impressora.

[todo o painel]

Mesmo quando a configuracdo tenha sido feita para dar prioridade ao principal (host), as
configuragdes feitas na impressora tornam-se efetivas se ndo houver instrugdo do principal
(host).

AUTO LIMPEZA
(Consulte o Capitulo 3 “Limpeza automatica” do Manual de Operacéo da JV5-320S.)

Configure se os cabecotes deverdo ou ndo ser limpos automaticamente antes da impressao.
Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado]

A limpeza sera executada antes da primeira impressdo, apds a impressora ter sido ligada.
Subsequentemente, a limpeza é feita para cada metro de impressao antes de cada impressao.
O menu detalhado de configuracéo €é exibido pressionando a tecla [FUNCTION] [fun¢éo]
durante a escolha entre ON/OFF [ligado/desligado] de limpeza automatica.

INTERVALO DE LIMPEZA

Configure o intervalo no qual a limpeza devera ser periodicamente executada durante a
impressao.

Valores disponiveis de configuracdo: [10 ~ 10000 mm] (Padr&o: 1000 mm)




TIPO DE LIMPEZA

Configure um tipo de limpeza automatica.

Valores disponiveis de configuracdo: [SOFT, NORMAL, HARD] [leve, normal, pesada]

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente
daqueles para os outros tipos de usuério.

Manutencdo durante impressao

(Consulte o Capitulo 3 “Manutencdo durante Impressdo” do Manual de Operacao da
JV5-3208S.)

Enquanto se imprime, configure entre executar limpeza automatica ou limpar os cabegotes
com a palheta limpadora.

Valores disponiveis de configuracdo: [CLEANING, WIPING, OFF] [limpar, limpar com
limpador, desligado]

A limpeza sera executada a um intervalo de movimento como uma unidade ap6s o inicio de
cada impressao.

Quando a limpeza for escolhida, 0 menu de detalhamento da configuracdo € obtido com a
tecla [FUNCTION] [func&o].

Limpeza com o limpador sera executada a cada varredura como uma unidade apds o inicio
de cada impressao.

Quando a limpeza com limpador for selecionada, 0 menu de detalhamento de configuracéo €
obtido com a tecla [FUNCTION] [fung&o].

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente
daqueles para 0s outros tipos de usuario.

VAO DO CABECOTE (Veja P.3-2)

Configure o véo do cabecote (altura da midia ao plano do bico dos cabecotes).

Valores de configuracdo disponiveis: [1.5 mm ~ 5.0 mm / Padrdo: 1.5 mm)

O limite superior do vao do cabecote varia com a espessura da midia.

Os valores de configuracdo para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente
daqueles para os outros tipos de usuério.

DETECCAO DE MIDIA
Configura o método de deteccdo de midia.
Valores disponiveis de configuracdo: [AUTO [automaético]] (Padrdo: AUTO)

Quando for selecionado AUTO
Apbs introduzir a espessura da midia quando iniciar a detec¢do de midia, a largura da midia
serd detectada automaticamente.

Quando for detectado MANUAL

Apds introduzir a espessura da midia quando iniciar a detec¢do da midia, introduza a largura
da midia manualmente e configure a posicao da borda da superficie da midia.

Se vocé utilizar midia que ndo pode ser detectada automaticamente, use esta fungéo.

RESTAURAR CONFIGURAQAO
Restaure as configuragdes das func¢des de configuracdo atribuidas aos tipos de usuério 1 a 4
para os valores Padrdes.



Acionando funcdes de MANUTENCAO
As funcbes de manutencgdo descritas aqui devem ser executadas para manter a impressora

em boa condigéo.

Para conduzir manutencdo da impressora, selecione [MAINTENANCE] [manutencdo] do
menu [FUNCTION] [funcéo] e faga as configuracBes necessarias.
A manutencdo da estacdo pode ser executada independentemente pressionando-se a chave
[ST.MAINT] [manutencéo da estacao].

Lista de funcdes

Esta selecdo descreve brevemente as fungdes de manutencdo e seus valores de configuracao.

Nome Funcéo Pagina neste
manual
ST.MAINTENANCE Limpa o interior da estacdo de passagem da descarga de tinta e substitui o
[manutencédo da estacao] limpador.
(CARRIAGE OUT [carrinho para fora], WIPER EXCHANGE [troca o limpador
limpadora], NOZZLE WASH [lavagem do bico], DISWAY WASH [passagem
de descarga da tinta], CUSTODY WASH [lavagem de protecéo], PUMP TUBE P.2-13
WASH [lavagem to tubo da bomba], WIPER WASH [lavagem do limpador]
Sub-INK MAINTENANCE [manutencéo de sub-tinta])
CR.MAINTENANCE Mova a unidade do cabecote para a borda esquerda da impressora e execute a
[manutencéo critica] manutencdo dos cabegotes e suas partes vizinhas. P.2-13
HD.MAINTENANCE Execute varias operagdes de manutencédo do cabecote.
[manutencédo do cabegote] (FILL UP INK [encha de tinta], DISCHARGE&WASH [descarregue e lave],
MaintWashLiquid [liquido de lavagem de manutencéo] P.2-14
FLUSHING BOX A ser executado para deixar 0 equipamento realizar a execugdo da limpeza apds
[caixa de lavagem] a limpeza da caixa de descarga. P.2-14
DROP.POScorrect Uma vez alterada a altura do cabegote ou tipo de tinta, corrija a posi¢do do
[corrigir POS.GOTA] ponto. P.2-14
PG DROP ADJUST. Configure o valor de referéncia para corrigir o desalinhamento das gotas de
[ajuste da gota de PG] queda de tinta entre o0 percurso externo e o percurso interno em impressao
bidimensional quando a altura do cabecote tiver sido alterado.
Esta funcédo devera ser executada sempre que o tipo de tinta tiver sido alterado P.2-14
ou carga inicial com tinta tiver sido executada.
SLEEP SET UP Execute limpeza de cabecote e operacdo de descarga para evitar entupimento de
[configuragéo repouso] bico. P.2-15
(REFRESH [atualizagdo], TUBE WASH [lavagem de tubo] CLEANING
[limpeza])
ROUTINE SETUP Configure as funcdes a serem executadas periodicamente enquanto a impressora
[configuracdo de rotina] estiver em modo de espera. (REFRESH [atualizacdo], TUBE WASH [lavagem P.4-3
de tubo], CLEANING [limpeza])
WIPER LEVEL Faga ajuste tal que a impressora envie aviso de troca de palheta mais cedo do
[nivel do limpador] que o padréo dependendo do ambiente em que ela operar. P.2-15
HEAD SELECT Selecione o(s) cabecote(s) a serem usados pela impressora.
[selecéo do cabecote] P.2-15
MEDIA RESIDUAL Faga ajuste da fungéo de exibi¢ao de quantidade remanescente de midia. P.6-14
[residual de midia]
Before Movinglt. Use esta funcdo para gravar a estacdo quando a impressora tiver que ser P.6-15

[Antes de mové-la]

transportada.

Como configurar uma funcéo de manutencao
Siga as seguintes etapas no painel de operacdo para executar uma funcdo de manutencao.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e entéo selecione
[MAINTENANCE] [manutencéo] usando a tecla [FUNCTION] [func¢éo] e pressione a

tecla [ENTER].

Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto] uma vez.

URCTION TER

L= [INrE-0 ) Funch FUNCTION -y
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FUNCTION = funcéo
MAINTENANCE = manutencao

2 Selecione uma fungéo de manutencéo e realize a configuracéo.

Procedimento de operagdo com a tecla [ST.MAINT] [manutenc¢éo da estagao]
(ST.MAINTENANCE) (manutencéo da estacao)

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto] uma vez.

Lo= Y|
Widhh - seks mm

2 Pressione a tecla [ST.MAINT] [manutencéo da estacéo].
Conforme [ST.MAINTENANCE] [manutencdo da estacdo] aparece, execute cada operacao
de manutencao.

STMARNT FNTER

A

ST.MAINT = manutencéo da estacdo
ST.MAINTENANCE = manutenc¢éo da estagédo
CARRIAGE OUT = carrinho para fora

Realize configuracgdo da funcéo de exibicdo da quantia remanescente de midia
[MEDIA RESIDUAL] [residual de midia]

Configure ON/OFF [ligado/desligado] da funcdo de exibicdo da quantia remanescente de
midia. (Normalmente OFF [desligado]).

Com a fungdo de exibicdo da quantia remanescente de midia em ON [ligado], a quantia
remanescente de midia é exibida no modo REMOTE [remoto].

A alimentacdo de midia durante a impressao ou com quaisquer outras teclas JOG é refletida
na quantia remanescente de midia. Introduza a extensao de midia (valor inicial da quantia
remanescente) quando a midia em rolo é detectada.

Quando néo for introduzido nenhum valor de extensdo de midia, a extensao de impressao é
exibida.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e entéo selecione
[MAINTENANCE] [manutencéo] usando a tecla [FUNCTION] [FUNCAO] e
pressione a tecla [ENTER] [entrar].

Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto] uma vez.

| - FUNCTION AT EHTER

L JNSH]
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FUNCTION = fungéo
MAINTENANCE = manutencao



2 Selecione [MEDIA RESIDUAL] [residual de midia] pressionando a tecla [¥] 10
vezes e pressione a tecla [ENTER].

10 ENTER

MAINTEMANCE

mes MAINTEMANCE
ST.MAINTEMANCE <=t= @ * MEDIA RESIDUAL =2t @.}

MAINTENANCE = manutencao
ST.MAINTENANCE = manutenc¢éo da estagéo
10 TIMES = 10 vezes

MEDIA RESIDUAL = residual de midia

3 Ajuste a configuracdo da quantia remanescente para ON ou OFF [ligado ou
desligado] pressionando a tecla [A] ou [V].
Registre a configuragéo pressionando a tecla [ENTER].

8 E )@

MEDIA RESIDUAL = residual de midia
SET UP = configuracgéo

4 Pressione a tecla [END] [fim] véarias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END
LAvs-01]

)

END = fim

Como mover a impressora com segurancga [BeforeMovinglt.][Antes de mové-la]
Use esta fungédo para travar a estacdo quando a impressora tiver que ser movida.

Use esta funcdo quando a impressora tiver que ser movida de tal modo que alguma vibracao

seja esperada.

Entretanto, quando a impressora tiver que ser movida, certifique-se de contatar seu

fornecedor ou um escritério MIMAKI.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e entdo selecione
[MAINTENANCE] [manutencdo usando a tecla [FUNCAO] [funcdo] e pressione a

tecla [ENTER].
Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto] uma vez.

FUuNGTION ENTER

T T QP e o] @

FUNCTION = funcéo
MAINTENANCE = manutencéo



Selecione [BeforeMovinglt.] [antes de mové-la] pressionando a tecla [¥] 11 vezes e
pressione a tecla [ENTER].

11 ENTER

[ MAINTEMANCE

STMAINTENANCE <=ft= ] 5, * [::?H-EM“::LE =3 ] (ﬁl\?

MAINTENANCE = manutencéo

ST.MAINTENANCE = manutenc¢éo da estagédo

11 TIMES = 11 vezes

BeforeMovinglt. = Antes de mové-la

3 Faga preparativos para mover a impressora.

Quando os preparativos tiverem sido feitos, pressione a tecla [ENTER].

[Tre:repm.m whiich J — + PLEASE POWER-OFF + ]
3 device ks moved 10

BeforeMovingiL "".L‘ * BeforeMovingit

[STAHT - ent J - [ ++ COMPLETED ]

The Preparation which a device is moved to = Os preparativos para 0S quais um
equipamento é movido de lugar

BeforeMovinglt. = antes de mové-la

START = iniciar

*PLEASE POWER-OFF* = favor desligar a forca

** COMPLETED ** = completado

4 Pressione o botéo de energia na frente.
A lampada no bot&o de energia é desligada.

5 Desligue a chave principal de energia [posicdo OFF — desligada], desconecte o cabo
de energia, e mova a impressora.

Quando estiver movendo a impressora, ela devera ser erguida por varias pessoas conforme
ilustrado abaixo.

A tampa da impressora podera se quebrar se pressionada com forca.

Como Acionar as funcdes MACHINE SETUP [configuracdo da maquina]

Lista de funcdes



Esta secdo descreve brevemente as func¢Bes de configuracdo da maquina e seus valores de

configuracao

Funcéo

Pagina neste

manual

REAR MIST FAN Configura o ventilador de névoa na traseira da maquina P.6-17

Feeding/TakeUP Para alimentacdo pesada / dispositivo de captagdo, configura se usamos ou nao usa- P.6-17
0s.

DRYNESS FEED Muda a operacdo de alimentac&o apés a impressdo P.6-18

CONFIRM. FEED Configura se executa ou ndo a alimentagdo da midia apds o teste de impresséo para P.6-18
checar o resultado da impresséo.

PRE-FEED METHOD Alterna o método de operacédo pré-alimentacéo. P.6-18

HEATER SETUP Muda a gama de temperatura do pds-aquecedor que determina se a temperatura P.6-18
foi alcancada.

TIME SET Ajusta a data e hora na impressora. P.6-18

UNIT SETUP Muda as unidades de temperatura, extensdo e area a serem usadas pela impressora. P.6-19

STAMP SETUP Realiza configuracdo para a saida de data e hora e condigdes de impressdo apés a P.6-19
impresséo.

CART. PRIORITY Vocé pode selecionar o status do cartucho para usar primeiro a funcdo de duplo P.6-20
cartucho do suprimento de tinta.

Test Draw Arrange Vocé pode configurar a direcdo de localizagdo do padrdo de teste de impressao P.6-20
quando executar testes de impressao repetidamente.

MACHINE NAME Quando a impressora estiver conectada por uma interface USB 2.0 a um sistema ao P.6-20
qual duas ou mais maquinas sdo conectadas, configure o identificador da
impressora para fazer o sistema reconhecé-la.

INFORMATION Exibe varias informacoes. P.6-20
No Modo Local, também pode exibir pressionando a tecla [INFORMATION]
[informacéo]

Tecla de Fungdes de [INFORMATION] [informacéo]
Esta secé@o descreve brevemente as func¢des de [INFORMATION] [informacéo] e seus
valores de configuracéo.

Nome ‘ Fung&o ‘ Pagina neste

manual
ERROR HISTORY Exibe o histérico de erros. P.6-21
MAINTE. HISTORY Exibe os dados da data e hora quando as funcfes de manutencéo foram usadas. P.6-21
PRIT. ModeHISTORY Exibe o historico de informacado (condicdes de impressédo) da impressdo on-line P.6-21

gue esteja sendo executada até o momento.

LIST Imprime as informacdes para o operador checar as configuracdes da impressora. P.6-21
VERSION Exibe vérias informacdes da versdo do equipamento. P.6-24
Serial&DealerNo Exibe o No. de Série e 0 No. do fornecedor da impressora. P.6-24

Como ajustar uma CONFIGURACAO DA MAQUINA
A operacdo descrita abaixo no painel de operacao € exigida para executar as funcdes de
configuracdo da maquina.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e entéo selecione
[MACHINE SETUP] [configuracdo da méquina] usando a tecla [FUNCTION]

[funcéo] e pressione a tecla [ENTERY].
Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto] uma vez.

FURNCTION ENTER

Cem [VED] FUNCTION
Width - #+++ mm ph-"‘: * MACHIME SETUP =ENT= @
LA L

FUNCTION = fungéo
MACHINE SETUP = configuracdo da maquina




2 Selecione uma funcéo de configuracdo da maquina e faca a configuracao.
Resumo das funcdes de configuracdo da maquina

VENTILADOR DE NEVOA DE TINTA TRASEIRO
Configura a operacdo do ventilador de névoa traseiro.

PARAR O TIMER [temporizador]

Configura o tempo entre o término da impressao e a parada do ventilador.

Valores disponiveis de configuracdo : [CONTINUE [continuo], O ~ 240min] AiDefault:
120min [unit 10 min.] [unidade 10 minutos])

Se estiver configurado em [CONTINUE] [continuar], o ventilador ird sempre operar.

RENOVAR

Alterna a operacdo do ventilador. (Dependendo da configuragdo, opera o motor do
ventilador.)

Valores disponiveis de configuracdo : [ON, OFF] [ligado, desligado]

Contetdo da configuracdo néo sera salvo.

O ventilador traseiro de poeira de tinta opera durante a impressao e a partir do término da
impressdo, ele opera dependendo da configuracdo da funcéo [parar o temporizador].

Alimentacdo / Captacéo

SELECAO DA UNIDADE

Para alimentacdo pesada / dispositivo de captacao, configure entre usa-la e ndo uséa-la.
Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado]

Apés alterar do ON para OFF, mova a barra de tensdo de cada dispositivo para a posi¢cdo
travada.

Em especial para dispositivo de captacdo pesada, vocé ndo podera alternar a configuracdo a
menos que mova a barra para a posicao travada.

Tension Bar-Pos [Posicdo da Barra de tenséo]
Troca a configuracdo da posicéo da barra de tenséo.
Valores disponiveis de configuracdo : [LOW [baixo], HIGH [alto]] (Padrdo: LOW [baixo])

Alimentagdo de Secagem

Configura se executa ou ndo executa alimentacdo para secagem de midia.

Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado]

Com a funcdo DRYNESS FEED [alimentacdo de secagem] ligada, a impressora alimenta a
midia para a localizacdo do p6s-aquecedor onde a midia é secada.

Depois de aguardar por um periodo de tempo que tenha sido configurado pela Funcéo de
configuracdo (drying time — drawEND) [tempo de secagem — Fim da impressdo), a
impressora executa a proxima impressdo (corte da midia). N&o € realizada nenhum retro-
alimentacdo. (A impressdo se iniciard na posicdo na qual a midia foi alimentada para a
secagem da midia.)

CONFIRMAR A ALIMENTACAO
Configura se executa ou ndao executa a alimentacdo da midia apds a impressédo de teste para
checar o resultado da impresséo.



Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado]

Com a opcdo CONFIRM. FEED [confirmar alimentacdo] ligada, a midia, apds o término da
impressao, sera alimentada para a posi¢ao onde o resultado da impressdo podera ser checado
no porta moldes.

Ainda, quando CONFIRM. FEED [confirmar alimentagéo] tiver sido configurada em ON
[ligada], [BACK FEED] [retro alimentacdo] poderéa ser lidada usando a tecla [FUNCTION]
[funcdo].

A funcdo [BACK FEED] [retro alimentacdo] retorna a midia que tenha sido alimentada pela
funcdo [CONFIRM. FEED [confirmar alimentacdo] a posi¢&o original.

Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado]

METODO PRE-ALIMENTACAO

Troca 0 método de operacdo da pré-alimentacéo.

Valores disponiveis de configuracdo: [FORE (***mm) [frente (***mm), FORE&BACK
[frente e tras]

Quando FORE (***mm) [frente (***mm) for configurado, a midia é pré-alimentada a uma
quantia especifica, para remover a midia que tenha sido ondulada pelo calor do aquecedor.
Troque a extensdo de alimentacdo da midia com a tecla [FUNCTION] [funcdo] quando
FORE [frente] for selecionado.

Valores disponiveis de configuracdo: [10 a 1000m].

Quando FORE&BACK [frente e tras] for configurado, uma midia é pré-alimentada para
frente e tras a uma quantia especifica, para evitar que a midia se grude.

CONFIGURA(;AO DO AQUECEDOR

Configure a temperatura que determina se o pds-aquecedor alcangou a temperatura
especificada.

Valores disponiveis de configuracdo: [STD [padrdo], set-5°C, set -10°C, set -15°C, set -
20°C]

Quando STD [padrdo] for configurado, esta maquina assume que a temperatura pos-
aquecedor foi alcangada quando alcancar a temperatura especificada.

Quando Set -5°C, Set -10°C, Set -15°C, ou Set -20°C for configurada, esta maquina assume
que a temperatura pos-aquecedor tenha sido alcancada quando a temperatura € mais do que a
configurada menos a selecionada.

A temperatura pos-aquecedor facilmente cai apds a impressao.

No caso de imprimir uma informac&o ininterruptamente em configuracdo STD [padréo],
caso a temperatura ndo faixa entre o término da impressdo de um contetido € o inicio da
préxima impressao, ela exibird “Temperature controlling [controle de temperature].” Ela ndo
comeca a impressao até que a temperatura tenha alcancgado.

Caso vocé queira imprimir ininterruptamente a baixa temperatura, seleciona outra opgéo
fora STD [padrao].

AJUSTE DE HORA

Ajuste a data e hora na impressora.

Uma data passada e hora até as 8h00 podera ser introduzida.

Caso tenha inserido uma data no futuro por engano, o valor ajustado pode ser retornado ao
valor ajustado previamente pressionando a tecla [FUNCTION] [funcdo]. No entanto, €
somente até o Gltimo valor ajustado previamente que o ajuste feito por engano podera
retornar.

A hora ajustada previamente de fato indicada € o ultimo valor ajustado previamente mais o
tempo de fato decorrido.



CONFIGURACAO DA UNIDADE
Configura as unidades de medida a serem usadas com a impressora.

Temperatura
Ajusta a unidade de temperatura.
Valores disponiveis de configuracdo: [°C (Centigrados), °F (Fahrenheit)]

Comprimento
Seleciona o sistema de unidade para as unidades de Comprimento e &rea.
Valores disponiveis de configuracdo: [mm, polegada]

Sistema de Unidades

Unidade

Milimetro Mm m m’
Polegada polegada, mil ft [pé] Ft® [pé?]

CONFIGURACAO DA ESTAMPA

Configure se exibe ou néo exibe as condi¢bes de impressao e a data e hora da impresséo.
Com STAMP SETUP [configuracdo da estampa] configurada em ON [ligada], a impressora
imprime as condicdes e a data e hora ap0s o término de um arquivo de impresséo.

Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado]

Com STAMP SETUP [configuracdo da estampa] configurado em ON [LIGADA], a
impressora exibe as seguintes particularidades ap6s imprimir cada pagina.

= Nome da maquina

mVerséo F/W

= Resolugéo

= NUmero de divisdes

m Direcéo da impresséo

» Velocidade de varredura

= NUmero de camadas

m Valor de correcdo de alimentacdo da midia

= VVao do cabecote

m Tipo de tinta & namero de cores

= Temperaturas de configuracdo do aquecedor PRE / POS

m Data e hora da impressao

JV5-320DS Veré6.00
MODO DE IMPRESSAO : 720x720 8PASS Uni-D alta 1 CAMADA
COMPRIMENTO DA MIDIA : 0 (0,0)
VAO DO CABECOTE : 1,5mm
TINTA : Sb52-4cores
TEMPERATURA DO AQUECEDOR : PRE : 40°C POS : 50°C
DATA : 09.10.08 15 : 27 : 12

PRIORIDADE DO CARTUCHO

Vocé pode selecionar o status do cartucho para usar primeiro com a funcdo de carrinho
duplo do suprimento de tinta.

Valores disponiveis de configuracdo : [INK LEVEL [nivel de tinta], EXP. DATA
[informacéo de expiracdo] (Padrdo: INK LEVEL [nivel de tinta])

Quando INK LEVEL [nivel de tinta] for selecionado
Utilize, primeiramente, o cartucho com menor volume remanescente de tinta.




Quando EXP. DATA [informacao de expiracao] for selecionado
Utilize primeiramente, o cartucho cuja data de expiracao estiver proxima.

Arranjo de Impresséo de Teste

Vocé pode configurar a direcdo da localizacdo do padrdo de teste de impressdo quando
executar teste de impressao repetidamente.

Valores disponiveis de configura¢do: [FEED DIR [dire¢do de alimentacdo]., SCAN DIR
[direcdo de varredura] (Padrdo: FEED DIR. [direcdo de alimentacao])

Quando FEED DIR. [direcéo de alimentacgao] for escolhida
Quando padrao de teste for impresso repetidamente, coloque o padréo de teste na direcédo
FEED [alimentar].

Quando SCAN DIR. [direcao de varredura] for escolhida
Quando padrdo de teste € impresso repetidamente, coloque o padrdo de teste na direcdo
SCAN [varredura].

NOME DA MAQUINA

Quando a impressora estiver conectada a uma interface USB 2.0 a um sistema ao qual duas
ou mais maquinas estdo conectadas, configure o identificador da impressora para fazer o
sistema reconhecé-la.

Como um nome de maquina, insira apenas 0 numero da impressora no formato [JV5-**
(ndimero da impressora)].

Valores disponiveis de configuracdo: [01 ~ 99] (Padrao: 01)

INFORMACOES

INFORMATION [informagdes], uma das fun¢bes da MACHINE SETUP [configuracdo da
maquina], consiste em menus para checar as informacdes da impressora.

Esta funcdo pode ser ativada diretamente pressionando a tecla [INFORMATION]
[informacéo].

Item | Descricéo
ERROR HISTORY Exibe o histdrico de erros e alertas.
[historico de erros]
MAINTE. HISTORY Exibe o histérico do uso de fungdes de manutencédo
[histérico de manutencao]
PRT.modeHISTORY Exibe histérico de impressao.
[histérico do modo da
impressora]
LIST [lista] Imprime as informac@es de configuracdo da impressora
VERSION [verséo] Exibe as versdes do equipamento.
Serial&DealerNo Exibe 0o NUmero de série e o Numero do fornecedor da
[NUmero de série e do impressora.
fornecedor]




HISTORICO DE ERRO

Sdo exibidos histéricos de erros e alertas que ocorreram até 0 momento. (ONLY ERROR
[somente erro, ONLY WARNING [somente alerta], ALL [todos])

Usando a tecla [A] ou [¥], os erros e alertas podem ser exibidos um a um na ordem de
ocorréncia.

Exibe: Data e hora (YY [ano], MM [més], DD [dia], hh [hora] mm [minuto]) da ocorréncia,
Descricao de erro ou alerta.

HISTORICO DE MANUTENGCAO

Exibe os dados da data e hora quando as fun¢des de manutencao foram usadas.

A exibicdo relaciona-se essencialmente as funcGes de limpeza manuais ou fungdes de
limpeza automaticas (por SLEEP SET UP [configuracdo de espera] ou ROUTINE SETUP
[configuracdo de rotina].

Um LCD mostra o relatorio de uma operagdo de manutencao.

PRT.modeHISTORY [Histérico do modo de impressao]

Exibe as informacbes (condi¢bes de impressdo) da impressdo online que tenha sido
executada até o momento desde a ligacdo da maquina [power-on] (Max. 50)

Usando a tecla [A] ou [¥], a exibicdo pode ser alterada na ordem de impressao.

Exibe: Data, nimero do historico, resolugdo, nimero de passadas, deteccdo de impresséo,
formato das informacdes (Variavel / Normal), velocidade de varredura, niUmero de camadas,
comprimento da impressao (ao termino da impresséo).

LISTA

Imprime as configuracdes da impressora.

O formato de saida é conforme mostrado abaixo. (O formato, no entanto, varia com as
configuragbes de [DISPLAY] [tela de exibicdo] e [UNIT SETUP] [configuragéo da
unidade].)

Titulo, informacéo da versao, e Namero de série da impressora
Titulo, informac&o da versdo, Nimero de série da impressora., tipo de tinta e nmero de cor
serdo impressos na linha superior da lista.

Lista (Sistema Veré6.00) (1/F Ver1.30) (NCU n.OPT.) S/N:J2000000 TINTA:Sb52-4cores

Ajustes das funcdes de configuracdo (agrupadas para cada tipo de usuario)

(1) CONFIG. <TIPO.1> TIPO.2 TIPO.3 TIPO.4
ALIMENTACAO DE
MIDIA
COMPENSACAO 0 :GRUPO 0 :GRUPO 0 :GRUPO 0 :GRUPO
TROCA DE VELOC. 100% :GRUPO 100% :GRUPO 100% :GRUPO 100% :GRUPO
AQUECEDOR PRE DESLIG. :GRUPO DESLIG :GRUPO DESLIG. :GRUPO DESLIG.  :GRUPO
POS DESLIG. DESLIG DESLIG. DESLIG.
STANDBY NENHUM NENHUM NENHUM NENHUM
DESLIG. NENHUM NENHUM NENHUM NENHUM
MODO DE IMPRESSAO :GRUPO :GRUPO :GRUPO :GRUPO
QUALID. RASCUNHO  PADRAO PADRAO PADRAO PADRAO
QUALIDADE OTIMA  PADRAO PADRAO PADRAO PADRAO

DIRECAO VARREDURA Uni-D Uni-D Uni-D Uni-D




BUSCA LOGICA DESLIG. DESLIG DESLIG. DESLIG.
CAMADAS DE TINTA 1 :GRUPO 1 :GRUPO 1 :GRUPO 1 :GRUPO
TEMPO SECAGEM 0,0s 0s :GRUPO 0,0s :GRUPO 9,0s 0s  :GRUPO 9,0s 0s  :GRUPO
0s
PRE-ALIMENTACAO  DESLIG. :GRUPO DESLIG :GRUPO DESLIG. :GRUPO DESLIG.  :GRUPO
MARG. ESQUERDA omm :GRUPO omm :GRUPO omm :GRUPO omm :GRUPO
DIREITA omm omm omm omm
PADRA  DIREITO DESLIG. :GRUPO DESLIG :GRUPO DESLIG. :GRUPO DESLIG.  :GRUPO
0 COR .
ESQUERDO DESLIG DESLIG DESLIG DESLIG
RENOVAR NIVEL 3 :GRUPO NIVEL :GRUPO NIVEL 3  :GRUPO NIVEL 3  :GRUPO
3
VENTILAD.SECAGEM  FRACO FRACO FRACO FRACO
AUTO LIMPEZA DESLIG. DESLIG DESLIG DESLIG
MANUT. Impressora DESLIG. DESLIG DESLIG DESLIG
VAO CABECOTE 1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm
DETECTOR MIDIA AUTOM. AUTOM. AUTOM. AUTOM.
QUALID. RASCUNHO
RAPIDO
540X 720 4 Vel. 4 Vel. ALTA 4 Vel. ALTA 4 Vel. ALTA
ALTA
540X 900 10 Vel. 10 Vel. ALTA 10 Vel. ALTA 10 Vel. ALTA
ALTA
540x 1080 6 Vel. 6 Vel. ALTA 6 Vel. ALTA 6 Vel. ALTA
ALTA
PADRAO
540x 720 8 Vel. 8 Vel. ALTA 8 Vel. ALTA 8 Vel. ALTA
ALTA
540x 900 20 Vel. 20 Vel. ALTA 20 Vel. ALTA 20 Vel. ALTA
ALTA
540x 1080 12 Vel. 12 Vel. ALTA 12 Vel. ALTA 12 Vel. ALTA
ALTA
OTIMA
540x 720 16 Vel. 16 Vel. ALTA 16 Vel. ALTA 16 Vel. ALTA
ALTA
540x 900 40 Vel. 40 Vel. ALTA 40 Vel. ALTA 40 Vel. ALTA
ALTA
540x 1080 24 Vel. 24 Vel. ALTA 24 Vel. ALTA 24 Vel. ALTA
ALTA
QUALID. OTIMA
FAPIDA
720X 540 6 Vel. 6 Vel. ALTA 6 Vel. ALTA 6 Vel. ALTA
ALTA
Configuraces das func¢des de manutencgédo
(2) MANUTENCAO
CAIXA DESCARGA
TROCA DE CAIXA NIVEL 5/5
TROCA FILTRO NIVEL 5/5
CONFIG. REPOUSO
RENOVAR 4hs.
LAVAGEM TUBO 48hs.
LIMPEZA DESLIGADO
CONFIG. ROTINA
RENOVAR 4hs.
LAVAGEM TUBO 48hs.
LIMPEZA DESLIGADO
NIVEL LIMPADOR 10/10
SELECAO CABECOTE 1234
RESIDUAL DE MIDIA DESLIGADO
CORRIGIR POSICAO GOTA
PADRAO 1 0,0 0,0 0,0 0,0
PADRAO 2 0,0 0,0 0,0 0,0
PADRAO 3 0,0 0,0 0,0 0,0
PADRAO 4 0,0 0,0 0,0 0,0




Ajustes da configuracdo das fun¢des da maquina

(3) CONFIG. MAQUINA
VENTIL. TRASEIRO DE POEIRA
ALIMENTACAO/CAPTACAO

ALIMENTACAO
CAPTACAO
POS.BarraTensao

ALIMENTAGCAO SECAGEM
CONFIRM. ALIMENTACAO

RETRO ALIMENTACAO

METODO PRE-ALIMENTAGCAO
CONFIGURACAO AQUECEDOR

Faixa do patamar

CONFIG. TEMP. UNIDADE

120min

LIGADO

LIGADO

BAIXA
DESLIGADO
LIGADO

LIGADO

FRENTE (15@mm)

PADRAO
°C

COMPRIMENTO
CONFIG. ESTAMPA

NOME DA MAQUINA

PRIORIDADE CARTUCHO
Arranjo Teste Impressao

mm
DESLIGADO
NIVEL TINTA

ALIMENT. DIREITA

Jvs-01

Configurac6es da NCU [Unidade de verificacéo de Bico]

(4) NCU
CHEQUE DE BICO LIGADO
MECANISMO NG
DURANTE A IMPRESSAO CONTINUA
Ap6s o término da Impressao CONTINUA
AVALIAGCAO NG
BICO ENTUPIDO / linha 10
BICO ENTUPIDO / TODOS 10

Importante!

de verificacdo de bico opcional (OPT-J0218).

Configuracdes da TELA DE EXIBICAO

B Imprima apenas quando a maquina estiver equipada com a unidade

[ (5) DISPLAY [exibir]

| ENGLISH [Inglés]

Configuractes do REPLACE COUNTER [contador de substitui¢éo]

CARTUCHO

RESTAM
CONT. DISPAROS :

CONT. DISPAROS

(6) CONTADOR DE SUBSTITUICAO

Sdot

: Mdot

1
9:
1 94%
1
5
9

13:2425
17:0
21:0
25:4800
29:2323
1:0

5:0
9:2800
13:1120

ANWEREW
J>°N
3

O ® V-

10:3318
14:268
18:0
22:0
26:3116
30:2432
2:0

6:0
10:1387
14:1147

4:1
12:1
4:43%

1:5013
5:3839

27:4779
31:3626

7:0
11:1979
15:1768

15:1

4:0

8:0
12:1032
16:6901
20:0
24:0
28:965
32:6610
4:0

8:0
12:483
16:2650




Data e hora

Data : 09 . 10 . 08 13 : 52 : 53

VERSOES
Exibe informacdes da versdo do equipamento.
Item | Exibicéo Observagcdes
Modelo JV5-320SDS
Principal F / W Versdo * KK
NCU F /W Versédo * KK
Tipo I/ F USBI/F USB 2.0
Versdo I /F F/W xR
Versdao comando MRL-I111 x| KKk

NuUmero de série e do Fornecedor
Exibe o NUmero de série e do fornecedor da impressora.

Como acionar as fungfes NCU [Unidade de Verificacdo de Bico]
Esta funcdo € disponivel apenas quando a maquina for equipada com a unidade de
verificacdo de bico opcional 90PT-J0218).

Lista de funcdes
Esta se¢é@o descreve brevemente as fun¢des NCU e seus valores de configuragao.

Nome Funcéo ' Pag. neste manual
NOZZLE CHECK Configura se executa ou ndo executa a deteccdo de bico P.6-26
[verificacdo do bico] faltante.

NG ACTION (*1) Configura a operag8o da impressora a ser executada caso 0 P.6-26
[mecanismo NG (*1) numero pre-ajustado de ou mais do que os bicos faltantes

deverdo ser detectados e assim realizada uma avaliacdo

NG. (*2)
NG JUDGEMENT (*1) | Configura o nimero de bicos faltantes para a avaliagdo P.6-27
[avaliacdo NG (*1) NG. (*2)
COND.INDICATION Exibe o status do NCU. P.6-27
[indicacdo da condicao]

Importante! M NG (*1): Condicdo ruim de bico.
B NG (*2): Um ou mais bicos foram localizados no cabecote de
impressao

Configurando funcbes da NCU
A operacdo descrita abaixo no painel de operacao € exigida para executar fungcbes NCU.

ETAPAS:

1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e entéo selecione
[NCU] usando a tecla [FUNCTION] [func¢éo] e pressione a tecla [ENTER].

Se estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] [remoto] uma vez.




FUNCTION = funcéo

2 Selecione uma func@o NCU e realize a configuracéo.

Resumo das funcdes da NCU
As funcbes NCU consistem em operacgdes pertinentes a funcdo de deteccdo de bicos
faltantes.

Configuracéo
Execute configuragdes da funcdo que monitora o bico faltante com a unidade de verificacdo
de bico.

Cheque de bico
Configure se executara ou ndo executara a deteccdo de bico faltante.
Valores disponiveis de configuracdo: [ON, OFF] [ligado, desligado] (Padrdo: ON [ ligado])

MECANISMO NG (*1)

MECANISMO NG [DURANTE IMPRESSAQ] (*1)

Configure a operagéo da impressora durante a impressao no caso de um ndmero pré-
ajustado de bicos faltantes ou mais forem detectados e assim realizada uma avaliacdo NG.

(*2)

Importante! M NG (*1): Bico em ma condicao.
B NG (*2): Um ou mais bicos ruins foram localizados no cabegote de

impressao.
CONTINUE A impressora continua a imprimir. (Padréo)
[continua]
CLEANING&CONT | Corrige bicos entupidos limpando-os.
[limpa e continua] Tendo ou ndo sucesso na limpeza, a impressora reinicia a
impresséo.
CLEANING&STOP | Corrige bicos entupidos limpando-os
[limpa e para] Se a impressora falhar na limpeza, ela ndo reiniciard a impresséo.
STOP Para de imprimir.
[para]

O menu detalhado de configuracdo para limpeza é exibido pressionando-se a tecla
[FUNCTION] [funcdo] selecionando [CLEANING&CONT] [limpa e continua] ou
[CLEANING&STOP] [limpa e para].

B CLEANING TYPE [tipo de limpeza] [CLEANING&CONT] [limpa e continua],
[CLEANING&STOP] [limpa e para]

Configura um tipo de limpeza.

Valores disponiveis de configuracdo: [NORMAL, SOFT, HARD] [normal, suave, pesada]
(Padrédo: NORMAL)




B RETRY COUNT [retentativa de contagem] [CLEANING&STOP] [limpa e para]
Configura o numero de vezes que a limpeza devera ser tentada novamente.

Valores disponiveis de configuracdo: [0 ~ 3] (Padrdo: 3)

Com a opcdo RETRY COUNT [retentativa de contagem] configurada em 3, a impressora
executard a operagdo de limpeza em um méaximo de quatro vezes (desde que os bicos
entupidos ndo estejam corrigidos) incluindo a primeira operacéo de limpeza.

MECANISMO NG [AFTERtheDRAWend] [apds o termino da impresséo] (*1)
Configura a operagdo da impressora apds o término da impressdo de um arquivo caso um
numero pre-ajustado de bicos faltantes ou mais sejam detectados e assim realizada uma
avaliacdo NG. (*2)

Importante! M NG (*1): Bico em condigdo ruim.
B NG (*2: Um ou mais bicos em condi¢do ruim foram localizados no
cabecote de impressao.

CONTINUE A impressora continua a imprimir. (Padréo)

[continua]

CLEANING&CONT | Corrige bicos entupidos limpando-os.

[limpa e continua] Tendo ou ndo sucesso na limpeza, a impressora reinicia a
impressao.

CLEANING&STOP | Corrige bicos entupidos limpando-os

[limpa e para] Se a impressora falhar na limpeza, ela ndo reiniciard a impressao.

STOP Para de imprimir.

[para]

O menu detalhado de configuragdo para limpeza é exibido pressionando a tecla
[FUNCTION] [funcdo] selecionando [CLEANING&CONT] [limpa e continua] ou
[CLEANING&STOP] [limpa e para].

B CLEANING TYPE [tipo de limpeza] [CLEANING&CONT] [limpa e continua],
[CLEANING&STOP] [limpa e para]

Configura um tipo de limpeza.

Valores disponiveis de configuracdo: [NORMAL, SOFT, HARD] [normal, suave, pesada]
(Padrdo: NORMAL)

B RETRY COUNT [retentativa de contagem] [CLEANING&STOP] [limpa e para]
Configura o nimero de vezes que a limpeza devera ser tentada novamente.

Valores disponiveis de configuracdo: [0 ~ 3] (Padrdo: 3)

Com a opcdo RETRY COUNT [retentativa de contagem] configurada em 3, a impressora
executard a operagdo de limpeza em um méaximo de quatro vezes (desde que os bicos
entupidos ndo estejam corrigidos) incluindo a primeira operacéo de limpeza.

e Desligue 0 aquecedor externo quando a operacdo de limpeza pelo mecanismo NG
[DURING THE DRAW] [durante a impressao] ou NG ACTION [mecanismo NG]
[AFTERtheDRAWenNd] [ap6s o término da impressao] tiver que ser executada. (*2)

AVALIACAO NG (*1)
Configura o numero de bicos faltantes para avaliar a verificagdo de bico NG. (*2)

Importante! B NG (*1): Condic¢éo ruim de bico.
B NG (*2): Um ou mais bicos ruins foram localizados no cabecote de
impressao.




B CLOGG NZL/color [bico entupido/cor]

Estabelece o nimero total de bicos faltantes para avaliar a verificacdo NG de bico. (*2)
Valores disponiveis de configuracdo: [1~180] (Padréo: 10)

B CLOGG NZL/TODOS

Estabelece o numero total de bicos faltantes para avaliar a verificagdo NG do bido. (*2).
Valores disponiveis de configuracdo: [1~180] (Padréo: 10)

INDICACAO DA CONDICAO

Exibe o status do NCU.

NCU em funcionamento no | NCU esta disponivel.

momento.
NCU esta separado devido a | H4 um problema com o NCU.
um ERRO. A operacdo pode ser reiniciada apos ter desligado a funcéo

de deteccdo de bico faltante.

Pressionando a tecla [FUNCTION] [funcéo], ela exibe todos os erros que tenham ocorrido
no NCU e entre NCU <Unidade Principal.
Usando a tecla [A] ou [¥], os erros podem ser exibidos um a um na ordem de ocorréncia.

Configuracdo da TELA DE EXIBICAO
Configure um idioma a ser usado pela impressora.

Idioma

* Japonés

* Inglés

* Aleméo

* Francés

* Espanhol
* Italiano

* Portugués

A configuracdo é refletida nas indicacgdes das telas LCD.

Configuracoes aplicadas de funcoes.
Configuracdes iniciais podem ser alteradas, conforme exigido.

Configurac6es dos aquecedores

Configurando itens para os aquecedores
Os itens que podem ser configurados para os trés aquecedores estdo descrito abaixo:

oo O

OO 4

oo @

PRE = pré




HEAT = calor

CONSTANT = constante

HEATER = aquecedor

PRINT = imprimir

AFTER = apds

HEAT SW = troca aquecedor

CONFIGURACAO DA TEMPERATURA

Configura temperatura para cada um dos dois aquecedores.

PRE HEAT Configura a temperatura do pré-aquecedor.
[pré aquecedor] (OFF [desligado], 20 ~ 60°C / 68 ~ 140 °F

POST HEAT Configura a temperatura do pds-aquecedor.
[pds aquecedor] (OFF [desligado], 20 ~ 70°C / 68 ~ 158 °F

CONFIGURACAO DE TEMPO
Configura o tempo de espera e o tempo para desligar a impressora.

STANDBY Configura o periodo de tempo de quando a impressdo é concluida a quando a
temperatura do aquecedor comeca a cair ao nivel da temperatura pré-aquecida.

A temperatura pré-aquecida é configurada e ndo pode ser alterada.

Se a impressora receber informacdo na temperatura pré-aquecida, os aquecedores
automaticamente subirdo suas temperaturas até o0s niveis pré-ajustados e entdo a
impressora inicia impressao.

Quando for selecionado [NONE] [nenhum], as temperaturas ndo caem ao nivel pré-
aquecido.

(NONE [nenhum], 0-90 min / Em etapas de 10 minutos)

OFF TIME Os aquecedores sdo desligados nos seguintes casos:

* Se um tempo pre-ajustado tiver passado sem imprimir enquanto a impressora estiver
no modo de espera [espera].

e Com STANDBY-[NONE] [espera-NENHUM] selecionado, podera haver um caso
onde um tempo pre-ajustado passe sem imprimir apés algumas impressdes e assim 0s
aquecedores sdo desligados. Se a impressora receber informagdo com os aquecedores
desligados, os aquecedores sdo automaticamente ligados para subir suas temperaturas
até o nivel pre-ajustado e entdo a impressora inicia impressao.

Com [NONE] [nenhum] selecionado, os aquecedores ndo sdo desligados.
(NONE, 0 — 90 min [nenhum, 0 — 90 min] / Em etapas de 10 minutos.

Configuracoes detalhadas dos aquecedores

Faca configuracdes do pré-aquecedor e pos aquecedor embutido no porta moldes.

As temperaturas dos aquecedores podem ser ajustadas mesmo durante a impressao tal que as
temperaturas 6timas possam ser obtidas.

Entretanto, o aquecedor leva alguns minutos para mais de dez vezes alcancar a temperatura
configurada dependendo da temperatura ambiente.

Importante! M Use esta impressora a 20-35° para garantir uma impressao confiavel.
As temperaturas do aquecedor podem ndo subir aos valores
configurados dependendo da temperatura ambiente.

As configuracdes de temperatura feitas aqui serdo mantidas até que a energia seja desligada
ou sejam mudadas sob quaisquer das seguintes condigdes:
* Tipos sdo mudados no modo FUNCTION [funcéo].




» Temperaturas do aquecedor séo alteradas no modo FUNCTION [fungé&o].
* As temperaturas do aquecedor sdo configuradas no computador.

B As temperaturas do aquecedor podem ser controladas em seu programa
S aplicativo se tiver uma funcéo para tal.

Para configuragéo no programa aplicativo, consulte o manual de instrugdo de

seu programa aplicativo.

ATF)
ST

Configurando valor de temperatura

R OFF [desligado], 20~60 (70) °C (Em etapas de 1°C)

°F OFF [desligado], 68~140 (158°F (em etapas de 1 °F)
* Pode haver valores que ndo poderdo ser inseridos nos
passos de 1 °F.

Guia aproximado para configuracédo de temperatura

Aquecedor Midia em tecido Midia em papel
Pré-aquecedor 35°C 45°C
Pds-aquecedor 45°C 70°C

Importante! M Ajuste cada temperatura do aquecedor ao melhor valor cabivel para
a condicdo da midia.

Como configurar as temperaturas e tempo de espera dos aquecedores
Configure as temperaturas e tempo de espera dos aquecedores com 0s seguintes
procedimentos:

ETAPAS:
1 Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTE [remoto], pressione a tecla [REMOTE] [remoto] uma vez.

WG C #ss e M

[L ' IVED) ]

2 Selecione [SET UP] [configuracdo] usando a tecla [FUNCTION] [func¢édo] e pressione
atecla [ENTER].
Selecione tipo 1 a 4 e pressione a tecla [ENTER].

TER

FLBICTEON =reTion ENTER @ = EN
& C ) EEa—
L ru} ET LR <EMT: {:E;:!J l".’ {;;;} LECT T™PE1 (rfq:!j

LY

FUNCTION = fungéo
SET UP = configuracgéo

3 Selecione [HEATER] [aquecedor] pressionando a tecla [ ¥] duas vezes e pressione a
tecla [ENTER].



[SET TEMP.] [configure temperatura] seré exibido.

MEDIA FEED = alimentac¢do de midia
TWICE = duas vezes
HEATER = aquecedor

Twice ENTER

HLEMFEE: "E““"] @ » [:-HIE.HTEH .Erb_] @

/

4 Pressione a tecla [ENTER] para ir ao nivel mais baixo da hierarquia e introduzir os
valores de configuracéo das temperaturas do aquecedor usando toques um a um
conforme apropriado, com as teclas [A], [V], [4] e [P].

Use atecla [A] ou [¥] para mudar os valores de configuracdo de temperaturas, a tecla [d]
ou [P>] para mover o cursos, e a tecla [ENTER] para registrar os valores de configuracdo na
memodria.

INPUT RANGE = Faixa de entrada
OFF = desligado

PRE = pré
OFF = desligado
POST = pos
ENTERA @ INPUT RANGE ] ENTER Inpuf range
= @ @ OFF, 20- 60 "C _ ?R_E[QFF.]i-I_S.l]fEC
Q,) * @ [ E,E p;,;] % POST [OFF, 20- 70]

5 Pressione a tecla [ ¥], selecione [SET TIME], e configure [SET TIME].

Use atecla [A] ou [¥] para mudar o valor de configuracdo do tempo, a tecla [d] ou []
para mover o cursor, e a tecla [ENTER] para registrar os valores de configuragéo na
memoria. (0 ~ 90 min (Em etapas de 10 minutos))

SHTER e ENTER
= & » ool @

HEATER = aquecedor

SET TIME = ajuste hora

StandbySwitchoverTIM = Temporizador do alternador de Standby [modo de espera]
NONE = nenhum

OFF TIME = tempo desligado

STANDBY = modo de espera

6 Pressione a tecla [END] [fim] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

Le= T
@ WidHh - s s M

/




Como operar menu de funcdes

As seguintes paginas mostram os procedimentos operacionais e as mensagens exibidas nos
LDCs, usando os seguintes icones.
Para informacdes detalhadas dos procedimentos operacionais, consulte as paginas relevantes.

icone | Descricéo
[funcéo] Este icone significa pressionar a tecla [FUNCTION] [funcdo] uma vez.
FUNCTION Esta operacdo ¢é usada para inserir [FUNCTION mode] [modo funcéo] ou

para ir ao nivel mais baixo da hierarquia.

Este icone significa usar apropriadamente um toque por vez das teclas
@%@ [A] [V], [€]e[P].

AV Este icone significa pressionar a tecla [A] ou [ ¥] para alternar exibicdes
de configuracao-sub ou para trocar o valor de configuracao ou item.
<4) Este icone significa pressionar a tecla [4] ou [P] para alternar entre

valores de configuracdo ou itens.

Este icone significa pressionar a tecla [ENTER] uma vez para executar o
@ @ valor de configuracdo ou item que esteja exibido no momento.

[manutencdo | Este tipo de icone significa pressionar a tecla indicada uma vez.

padréo] (Este icone significa pressionar a tecla [ST.MAINT] [manutencdo
STMAINT padrdo] uma vez.)
[fim] Este icone significa pressionar a tecla [END] [fim] para cancelar a
END execucao.

Este grafico representa a tela de exibicdo.

Este grafico mostra o comportamento da impressora ativada como
resultado da operacao chave.

Este grafico mostra o valor configurado de um item do menu.

Este grafico mostra a mensagem exibida como um resultado de operacéo.

Este grafico mostra o trabalho diferente das operagdes de menu no painel
de operacgdo que vocé deve fazer para a impressora. Este grafico é usado
junto com o icone.

UL

Funcdes relacionadas a qualidade de impressao



Com menus de funcdo da impressora, a qualidade de impressdo pode ser checada para
melhorar a qualidade da impressao.

Corrigindo  alimentagdo da  alimentacdo  durante  impressdo [FEED
COMPENSATION.] [compensacdo de alimentacéo]

Com a funcdo [MEDIA FEED-COMPENSATION] [compensa¢do de alimentacdo midia],
conforme ja descrito, a operacdo € executada no modo LOCAL. Entretanto, a operacdo
descrita aqui devera ser executada para corrigir a taxa de alimentacdo de midia no modo
REMOTE [remoto] ou durante a impressao de dados de imagem.

Lo+> [PVE-0i)
widih © swed M
Ilth'-."l:
R.oe> [AvE-01]
b &# T
[}
FEED COMPENSATION.
1]
FEED COMPENSATION. = =
[ o , : }@ @)= 500-500
I I EHo R+ |
O sesem
=Change is
canceled

FEED COMPENSATION.

SAVE ent
hit
O =The commection value is valid temporarily. The cormection value will b= canceled
+ * when media detection is performed again or power is tumed off.

Lowz= [AvE-01]
width ; #++e mm

REMOTE = remoto

R = direita

FEED COMP. = alimentag&o concluida

FEED COMPENSATION = compensacéo da alimentacao

END = fim

CHANGE IS CANCELED = alteracéo ¢ cancelada

SAVE = salvar

e THE CORRECTION VALUE IS VALID TEMPORATILY. THE CORRECTION
VALUE WILL BE CANCELED WHEN MEDIA DETECTION IS PERFORMED AGAIN
OR POWER IS TURNED OFF. = O valor ¢ valido temporariamente. O valor de correcao
sera cancelado quando a deteccdo de midia for executada novamente ou a forca desligada.

L = esquerda

Funcdes relacionadas a tinta



Quando o conjunto de tintas (4 cores, 6 cores) deve ser trocado

Lo+> [.PvE-01)
WO o ek MM

w
T

8
DFE
QH MAINTENANCE <ENT= |
|

Ba| ST MAINTENANCE et |
r‘.'hl:-TI:h
Q-8
B HOMAINTENANCE  <ENT= |
|

E@N FILL LIF INK sent> |

F.NC-TI'.\h 8

O-g

Bujp| DISCHARGEAWASH  =ent jeemmmy
Being discharged 1 i Ink discharge.
X E2E 1 g ‘..! =Remaove the ink car- Remove cartridges.

i ) tridges | '

P — | MMCC YYKK KKYY CCMM
Processing Check the
completed condition

" St all washing A i It is being sbsorbed ]

liquid cartridges. > H =Set the cleaning liguid| | PLEASE WAIT
- cartridge
1234 5673 DABC DEFG e —
Check e Processing
condition completed
I'sBeingDischarged. 1 Remaowe all washing

| PLEASE WAIT . ‘._! =Remaove the cleaning liquid cartnidges.

[ 1 iquid cartridge

P L — 1234 5478 S9ABC DEFG
Procassing Check the
completed condition

" Set all washing | [ It is being absorbed ]

liquid cartridges. > "_! =St the cleaning liguid FLEASE WAIT
A .| cartridge
1234 5ETE DABC DEFG e —
Check e Processing
condition completed
{Contnued to the next page)
L = esquerda

FUNCTION = funcéo
MAINTENANCE = manutencao
ST.MAINTENANCE = manutenc¢éo da estagédo
OR =ou
HD.MAINTENANCE = manutencdo do cabegote
FILL UP INK = ENCHA DE TINTA
DISCHARGE&WASH = descarregue e lave

[ILUSTRACOES A ESQUERDA]

Being discharged PLEASE WAIT = sendo descarregado FAVOR AGUARDAR
PROCESSING COMPLETED = processamento completado



SET ALL WASHING LIQUID CARTRIDGES = instale todos os cartuchos de liquido de
lavagem

CHECK THE CONDITION = cheque a condicao

It"sBeingDischarged. PLEASE WAIT = Esta sendo descarregado. FAVOR AGUARDAR

[ILUSTRACOES CENTRAIS]

REMOVE THE INK CARTRIDGES = remova os cartuchos de tinta

SET THE CLEANING LIQUID CARTRIDGE = configure o cartucho de liquido de
limpeza.

REMOVE THE CLEANING LIQUID CARTRIDGE = remova o cartucho de liquido de
limpeza.

SET THE CLEANING LIQUID CARTRIDGE. = configure o cartucho de liquido de
limpeza.

[ILUSTRACOES A DIREITA]

INK DISCHARGE. REMOVE CARTRIDGES = descarga de tinta. Remova os cartuchos.
MMCC YYKK KKYY CCMM CHECK THE CONDITION = verifique a condicédo

IT ISBEING ABSORBED PLEASE WAIT = Esta sendo absorvido. Favor aguardar.
REMOVE ALL WASHING LIQUID CARTRIDGES = remova todos os cartuchos de
liquido de limpeza.

Quando o conjunto de tintas (4 cores, 6 cores) deve ser trocado [continuagao]



It'sBeingDischarged. Remowe all washing
| PLEASE WAIT +‘_! =Remove the cleaning liquid cartridges.
[ quid cartridge
TR 1234 5878 QABC DEFG
Processing Check the
completed condition
" Please select according A
to situation.
@ COMPLETED = >WASH
@4
" D you discharge a Remave all washing
miairte. Wash iquid ? liquid cartridges. @ =Remove the cleaning
liquid cartridge.
Mo<  =Yes B There is 3 CARTRIDGE
Check The
& condition
lfsBeingDischanged.
PLEASE WAIT
[ LN ] L] ]
Processi
HO MAINTEMAMCE
DISCHARGE&EWASH <pnt=
ho
Choose an ink type.
=An adjustment by a senice engi-
/| neeris required i you change ink
. . h InkType
types when performing ink filling
Sb52 Sol )
Choose an ink type. ]
Sb52 InkSet

4 Color (MCYKKYCM)

] ¢+ *+Cclor (MCTKEYCHY)
&-Color (MCSKY CMm)

Set all SbE2 INK
carfrdges.

[

Sb52-4Color

[

MMCC YYEE KEYY CCMM

[

PLEASE WAIT

FILLING LFP NOW.

Sh52-4Color

LR R

[

&

IT°'S BEING DISCHARGED PLEASE WAIT = Esta sendo descartada. Favor aguardar.
Please select according to situation = Favor selecionar conforme situagéo
COMPLETED < > WASH = lavagem concluida

DO YOU DISCHARGE A MAINTE.WASH.LIQUID? = Vocé descarrega um liquido de

lavagem de manutencéo?

NO < >YES =N&o< >Sim

* Na adjustment by a service engineer is required if you change ink types when performing
ink filling = Um ajuste feito por um servico de engenheiro seré necessario se vocé mudar o
tipo de tinta quando executar o enchimento de tinta.



Remove the cleaning liquid cartridge = Remova o cartucho de liquido de limpeza.
Remove all washing liquid cartridges. = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem.

Check the condition = Verifique a condigéo.

Remove all washing liquid cartridges. = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem.
There is a cartridge, check the condition = H& um cartucho, verifique a condigdo

[central]

REMOVE THE CLEANING LIQUID CARTRIDGE = remova o cartucho de liquido de
limpeza.

REMOVE ALL WASHING LIQUID CARTRIDGES = remova todos os cartuchos de
liquido de lavagem.

THERE IS A CARTRIDGE CHECK THE CONDITION = H& um cartucho. Verifique a
condicéo.

HD.MAINTENANCE DISCHARGE&WASH = manutengdo de cabecote. Descarregue e
lave.

Processing completed = processo concluido

END = fim

CHOOSE NA INK TYPE = escolha um tipo de tinta.

INK TYPE = tipo de tinta

CHOOSE AN INK TYPE = escolha um tipo de tinta

4-COLOR (MCYKKYCM) = 4 cores (MCYKKYCM)

6-COLOR (MCcKYCMm)

SET ALL Sb52 INK CARTRIDGES = configure todos os cartuchos de tinta Sb52
SB52-4COLOR = SB52 4 cores

FILLING UP NOW. PLEASE WAIT = enchendo agora. Favor aguardar.

Fluxograma da Funcéo [BOOT]
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| LOCAL |

BOOT = reiniciar

*Being Initialized* NOT POW-OFF!! = *Sendo inicializado* NAO DESLIGUE!!

ERROR WAS DETECTED IN PRINTER CONFIGURATION. = Erro foi detectado na
configuracdo da impressora.

**** ERROR 202**** DEVICE CONSTRUCTION - ****ERRQ 202**** construcdo do
dispositivo.

WRONG POINT WAS FOUND TO THE COMPOSITION. :ENT = ponto incorreto foi
encontrado na composigdo. : Enter

*RESULT OF DIAGNOSIS* HDC:123x HEAD; 12x? = resultado do diagnostico ...
HEAD-MEM:12x4 SDRAM;0,5GB (2GB) = Memodria do cabecote: 12x4 ...

HEAD12 IS NOT-USE! = cabecote 12 ndo esta em uso

POSSIBLE COMPOSITION HEAD..34 OK? :ENT = possivel composi¢do cabecote ..34
OK?

INK FILLING COMPLETED = enchimento de tinta completado

CHOOSE AN INK TYPE. = escolha um tipo de tinta.

INK TYPE = tipo de tinta

CHOOSE AN INK SET. = escolha um conjunto de tinta

IS WASTE INK TANK NORMAL? = tanque de tinta residual esta normal?



ABNORMAL = anormal

PRE POST =pré poés

MEDIA DETECT START WHEN [END] HIT = deteccdo de midia come¢a quando
PRESSIONADA a tecla [END] [fim]

THE THICKNESS OF THE MEDIA IS INPUTTED. = a espessura da midia € introduzida.
(RANGE:0.1 - 5.0mm) THICKNESS = 0.1mm = (faixa:0,1 — 5,0mm) espessura — 0,1mm
FOR AUTO DETECTION= para auto detec¢édo

DETECTING MEDIA NOW PLEASE WAIT = detectando midia agora. Favor esperar.
FOR MANUAL DETECTION = para detec¢do manual

THE WIDTH OF THE MEDIA IS INPUTTED. = a largura da midia é introduzida.

Fluxograma de Funcéo [BOOT] continuacéo
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FILLING UP NOT COMPLETED = enchimento ndo concluido.

NORMAL = normal

SET ALL SB52 INK CARTRIDGES = configure todos os cartuchos de tinta SB52

CHECK THE CONDITION = verifique as condic6es

FILLING UP NOW. PLEASE WAIT = enchendo agora. Favor esperar.

PROCESSING COMPLETED = processamento completado

CHECK DISCHARGE = cheque descarga

INK FILLING COMPLETED = enchimento de tinta completado

END = fim

FILLING UP ISN"T COMPLETED = enchimento néo esta completo

MAY | STOP IT? :ENT = Posso parar? :Enter

WHEN THE INK FILLING FUNCTION IS BEING EXECUTED AGAIN BECAUSE INK
FILLING WAS NOT COMPLETED SUCCESSFULLY, PRESSING THE END KEY
HERE DOES NOT WORK! = Quando a funcdo de enchimento de tinta estiver sendo
executada novamente porque o enchimento ndo foi completado com sucesso, pressionar a
tecla [END] [fim] aqui ndo ira funcionar!

RECOVERY FROM ABNORMAL CONDITION = recuperac¢do da condi¢do anormal

NO WASTE INK TANK, OR A TANK IS FULL = nenhum tanque de tinta residual ou
tanque esta cheio

<ENT> KEY HIT IS AFTER THE TANK SET OR EXCHG = a tecla <enter>
PRESSIONADA depois da configuracdo do tanque ou troca.

REPLACE A WASTE INK TANK = Substitua um tanque de tinta residual

<ENT> KEY HIT IS AFTER THE TANK EXCHANGE. = a tecla <enter>
PRESSIONADA depois da troca de tanque.



WHEN MEDIA RESIDUAL FUNCTION IS ON = quando a fun¢do de midia residual
estiver ligada [ON].

PRE POST =pré po6s

MEDIA DETECT = detec¢do de midia

Input of Media Length - MEDIA LENGTH — 50M = entrada de comprimento de midia —
COMPRIMENTO DE MIDIA - 50m

ENTRY OF RIGHT EDGES [<] OR [>] KEY HIT = entrada das bordas direitas ou
ACIONE a tecla

WHEN THE MEDIA LEFT EDGES IS CONF. [<] HIT = quando as bordas esquerdas séo
configuradas PRESSIONE [<].

ADJUST < > FINISH = ajuste < >término

ADJUST OF LEFT EDGES [<] OR [>] KEY HIT = ajuste as bordas esquerdas [<] ou
pressione a tecla [>]

Fluxograma da funcéo [modo LOCAL]
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LOCAL = local

PRE POST =pré pos

FEED DIRECTION SET [FORE FEED] = direcdo de alimentacdo configurada
[ALIMENTACAO FRONTAL]

ORIGIN SETup : FORE = configuracao original : FRONTAL

DATA CLEAR (FEED DIR.) = limpeza de dados (DIRECAO DE ALIMENTAGCAO)
test draw = impresséo de teste



SETUP/MEDIA COMP.= configuragdo/comprimento da midia

SOFT HARD = fraca pesada

CLEANING ACTIVE = limpeza ativada

FLUSHING BOX **.*% ErrorDatail =[INFO] = caixa de descarga **.*% detalhe de erro
= [informacéo]

Sh52-INK  MBYKKKYBM REMAIN 34567899 = TINTA-Sb52 MBYKKKYBM
remanescente.

OR =ou

MEDIA WIDTH = largura da midia

HEAD GAP  MEDIA THICK = véo do cabecote espessura da midia

FEEDING DEVICE NORMAL (ON) = dispositivo de alimentacdo normal (ligado)
TAKE-UP DEVICE NORMAL (OFF) = dispositivo de captacdo normal (desligado)

END = fim

INFORM = informacao

TO BE FOLLOWED = continua

Fluxograma da funcéo [modo LOCAL] continuagao
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WHEN THERE IS NO PROBLEM = quando ndo ha problemas

*PG DROP ADJUST™* It has been adjusted = *ajuste de gota de PG* foi ajustada

*BASIS DROP ADJUST™ It has been adjusted = *ajuste da base da bota* foi ajustada
*RESULTOfDIAGNOSIS* HDC:123Xhead:12X? *resultado de diagnostico*
HDC:123xcabecote:12x?

HEAD-MEM:12x4 SDRAM:1.0GB(2GB) = Cabec¢ote-memoria:12x4 ...

SET A MIMAKI ORIGINAL INK. = Coloque uma tinta original MIMAKI
NON-ORIGINAL INK = Tinta ndo original

IT EXPIRES. EXCHANGE IT. = Cxpirou. Troque-a

EXPIRATION 2MONTH = Expiracdo 2 meses.

REPLACE A WASTE INK TANK = Troque um tanque de tinta residual

A WASTE INK TANK IS FULL SOON NOW = Um tanque de tinta residual estara cheio
em breve. Troque-o0 agora.

EXTRACT A CARTRIDGE AND SET AGAIN =
novamente.

WRONG INK IC = IC de tinta incorreto

THERE IS NO INK EXCHANGE IT. = Néo ha tinta. Troque-a

INK REMAIN ZERO = Tinta permanece zero

REPLACE A WASTE INK TANK, OR SET IT. = Troque o tanque de tinta residual, ou
configure-o

A WASTE INK TANK IS FULL OR NONE. = Um tanqgue de tinta residual esta cheio ou
nenhum.

SET A Sb52 INK CARTRIDGE = Configure um cartucho de tinta Sb-52

KIND OF INK = tipo de tinta

INK WAS FINISHED. EXCHANGE IT. = A tinta terminou. Troque-a

INK END = fim da tinta

FILL WITH THE MAINT. WASHING LIQUID. = Encha com o liquido de lavagem de
manutencao.

MAINT-WASHING LIQUID UN-FILLING UP. = Liquido de lavagem de manuten¢do ndo
enchendo.

THE COLOR OF INK IS WRONG = A cor da tinta esta incorreta

Extraia um cartucho e configure-o



COLOR OF INK = cor da tinta.

INK WILL BE FINISHED SOON. EXCHANGE IT. = A tinta terminara em breve. Troque-
a.

INK NEAR END = Tinta quase no fim.,

EXCHANGE A WASHING LIQUID CARTRIDGE = Troque um cartucho de liquido de
lavagem

MAINTENANCE WASHING LIQUID END = Liquido de lavagem de manutenc&o no fim.
A CARTRIDGE IS UNUSUAL. PLEASE CHECK = Um cartucho esta estranho. Favor
verificar.

WRONG CARTRIDGE = Cartucho incorreto.

IT EXPIRES. EXCHANGE IT. = expirou. Troque-o

EXPIRATION: 1 MONTH= expiracdo: 1 més.

EXCHANGE A WASHING LIQUID CARTRIDGE = Troque um cartucho de liquido de
lavagem.

MAINTENANCE WASHING LIQUID NEAR-END = Liquido de lavagem de cartucho
proximo do fim.

SET A CARTRIDGE = Instale um cartucho

NO CARTRIDGE = Sem cartucho

IT EXPIRES — EXCHANGE IT. = Expirou — troque-o

EXPIRATION = Expiracao

WARNING = AVISO

Description of ink cartridge status is displayed. two or more descriptions, if any, can be
displayed in order using the [A] OR [ V] KEY.

Status change is displayed in real time.

The display will return to showing the remaining amount of ink by pressioning [INFOR] ou
[END] KEY = Descrigdo do estado do cartucho de tinta é exibido. Duas ou mais descrices,
se houver, podem sem exibidas em ordem usando a tecla [A] ou [¥].

Mudanca de estado é exibido em tempo real.

A tela de exibicdo voltara a mostrar a quantia remanescente de tinta pressionando a tecla
[INFOR] [informacdo] ou [END] [fim].

Fluxograma da func¢éo [modo LOCAL] continuagao
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PRE POST
* wT 'l
USER TYPE CHANGE

TYPE(1) == 3> &1

PRE POST
ad] =T
I i TEMPERATLRE CONTROL!
Whan PG DAOP ADULST [PLEASE WlT

o nol beer mads

PRE POST

+ Do [
+ PG DROP ADJUST,' «

— | STMAINTENANCE
_ "l INFORMATION
. * FUMCTION

FOLLOWED = Continua

HEATER = Aquecedor

END = fim

30 SECONDS = 30 segundos

ERROR = Erro

USER TYPE = Tipo de usuario

USER TYPE CHANGE TYPE (1) = Tipo de usuério. Troque tipo (1)

REMOTE = remoto

WHEN PG DROP ADJUST HAS NOT BEEN MADE = Quando ajuste de gota PG ainda
n&o foi realizado

DO PG DROP ADJUST = Fagca ajuste de gota PG

TEMPERATURE CONTROL! PLEASE WAIT = Controle de temperatura! Favor aguardar.
ST.MAINTENANCE = Manutencao da estacao

INFORMATION = informacéo

FUNCTION = Funcéo

Fluxograma da funcéo [modo LOCAL] continuagao



(" Silect tha PRE, PRINT ard POST an by ane wilh [4 ] or [+ ki,
Adjist ssch wnpanaiune with [« ] or [« ] kay,
Range (OFF, 20 5 80 FREFR[NT)
OFF, 2050 70 [POST)

R

LS

Tl smimbar i { ) rapresants S camant e, which can be changsd 1o the nurbiar shown in < s,

J Tha usee lypa can b changsd in B orckar of —2 34—, by prassing Ihe [USER TYPE] key.
It can alsa b cnanged using the [ ] or [« ] kiy

 Press the [ENTER] kay to confim the selechian or press the [END)] kay ta cancel it,

Pl
{empermiures
Fuirvs Baan

reached
o REMOTE

{Select the pre, print and post one by one with [] or [»] key. = Selecione PRE [pré],
PRINT [imprimir] e POST [pds] um a um com a tecla [] ou [P]

{Adjust each temperature with [A] OR [¥] key = Ajuste cada temperatura com a tecla [A]
ou[V]

{RANGE : OFF, 20 TO 60 (PRE/PRINT)
OFF, 20 TO 70 (POST) =

Faixa : OFF [DESLIGADO], 20 a 60 (pré/impresséo)
OFF [DESLIGADO], 20 a 70 (p6s)

{ The number in () represents the current type, which can be changed to the number shown
in <>, = O ndmero em () representa o tipo vigente, que pode ser alterado para o nimero
mostrado em < >,

{The user type can be changed in the order of =2->3—>4... by pressing the [user type] key.
= O tipo de usuario pode ser alterado em ordem de —»2->3—>4... pressionando a tecla
[USER TYPE] [tipo de usuario]

{It can also be changed using the [A] or [¥] key. =
Também pode ser alterado usando a tecla [A] ou [V]

{Press the [enter] key to confirm the selection or press the [end] key to cancel it. = Pressione
a tecla [ENTER] para confirmar a selecdo ou pressione a tecla [END] [fim] para cancela-la

Preset temperatures have been reached = Temperaturas pré-ajustadas foram alcancadas

OR =o0u
REMOTE = remoto

Fluxograma da Func¢do [modo REMOTE] [REMOTO]
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REMOTE = Remoto

INOZZLE COMING OFF. (1 NOZZLE/ALL) = !Bico saindo. (1 bico / todos)
****OQCCUR NZL.COMING OFF **** (1 NOZZLE/ALL) = **** ocorreu saida de bico
**** (1 bico/todos)

DISPLAYED ALTERNATELY exibido alternadamente

SIGNAL RECEIVED = sinal recebido

CARTRIDGE / END / NEAR END = Cartucho / fim / quase no fim

6 COLOR = MBbKYBMm = 6 cores = MBbKYBMmMm

FEED COMP. = Compensacao de midia

END = Fim

ERROR = Erro

FEED COMPENSATION = Compensacao de alimentagédo

SETTING SAVED = Configuragéo salva



SETTING NOT SAVED: VALID TEMPORARILY) = Configuracdo ndo salva: valida
temporariamente

Pressing heater key or enter key in operations below is to be performed when the printer is
in any state shown within the chart enclosed with dotted line above. = Pressionando a tecla
HEATER [aquecedor] ou [ENTER] nas operacdes abaixo devera executa-las quando a
impressora estiver em qualquer estado mostrado dentro da tabela anexada com a linha
pontilhada acima.

HEATER = aquecedor

FLUSHING BOX **.*% = caixa de lavagem
END OF DISPLAY = fim da exibicdo

Fluxograma da Funcdo [modo REMOTE] [REMOTO] continuagao



PRE POST
' =

=| FEED COMPENSATION.
SAVE ent

{ Solect the PRE, PRINT and P0ST ane by one with [+ | or | # | key.
| Adpust each fomperature with [« ] or [« | key.
Rangs (OFF, 20 o &) (PREPRINT
OFF, 210 ta 70 (POST)

PRE POST =pré pos

FEED COMPENSATION SAVE :ent = compensacao de alimentacdo — salvar :enter
{SELECT THE PRE, PRINT AND POST ONE BY ONE WITH [4] OR [P] KEY. =
selecione PRE [pré], [PRINT] [imprimir] e [POST] [p6s] um a um com a tecla [d] ou []

{ADJUST EACH TEMPERATURE WITH [A] OR [V¥] KEY. = Ajuste cada temperatura
comatecla [A]ou[V].

{RANGE :OFF, 20 TO 60 (PRE/PRINT)
OFF, 20 TO 70 (POST) =
Faixa: OFF [desligado], 20 a 60 (pré/impressao)
OFF [desligado], 20 a 70 (p6s)

Fluxograma da funcdo [FUNCTION key] [tecla FUNCAQ]
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FUNCTION = Funcgéo

FUNCTION SET UP = Configuragéo da fungéo
END = fim

OR=ou

MEDIA FEED = Alimentacgdo da midia
MAINTENANCE = Manutencéo

MACHINE SET UP = Configuragdo da Maquina



HEATER = aquecedor

ONLY WHEN THE NOZZLE CHECK UNIT (OPTION) IS MOUNTED = somente
quando a unidade de verificacdo de bico (opcional) estiver montada

PRINT MODE = Modo impressdo

DISPLAY Japanese = EXIBICAO Japonés

English, German, French, Spanish, Italian, Portuguese = Inglés, Aleméao, Francés, Espanhol,
Italiano, Portugués

TO BE FOLLOWED = continuar

Fluxograma da funcdo [FUNCTION key] [tecla FUNCAQ] continuagio
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[1] MEDIA FEED COMPENSATION = [1] Compensagdo de alimentagdo da midia
PATTERN DRAWING END Input of COMP. value = Término da impressédo de desenho
padrdo Entrada do valor de COMPENSACAO

[1] COMPENSATION PRINT START =[1] inicio da impressdao de compensacao
PRINTING PLEASE WAIT = Imprimindo. Favor aguardar

ABOUT 0.0lmm CHANGES WITH 6. = Aproximadamente de 0,0lmm MUDANCAS
COM 6.

[1] COMPENSATION VALUE - 0 =[1] Valor de compensacéo - 0

[1] MEDIA FEED SPEED SWITCHING = [1] Mudanca da velocidade de alimentacdo da
midia



[1] SPEED SWITCHING LEVEL :100% = [1] Nivel de mudanca de velocidade :100%

[1] HEATER SET TEMP. = [1] Temperatura ajustada do aquecedor

INPUT RANGE OFF, 20 - 60 °C = Faixa de entrada OFF [desligado] - 60 °C

PRE [OFF, 20 — 60]°C POST [OFF, 20 — 70 °C = pré [OFF [desligado], 20 a 60]°C pos
[OFF] [desligado], 20 - 70°C

HEATER SET TIME = Aquecedor — ajustar tempo

STANDBY SWITCHOVER TIM NON, 0-90min = Tempo de alterndncia do modo de
espera - nenhum

0~90 min (IN STEPS OF 10 MINUTES)= 0~90 min (em etapas de 10 minutos)

OFF TIME GUIDE DISPLAY [TIME TO HEATER OFF] = Exibicdo guia de tempo
desligado [tempo para desligar aquecedor]

THE DISPLAY 1 INDICATES THE CURRENT SETTINGS. = A tela de exibic¢do 1 indica
as configuraces atuais.

THE QUALITY OF THE 540x*dpi is set up = A qualidade de 540X*dpi esta configurada.
[1]PRINT MODE DRAFT QUALITY <ENT> =[1] Modo de impressao qualidade rascunho
<enter>

DECIDE = [ENTER] = Decida = [enter]

DETAIL SET = [FUNC.] = Configuracéo de detalhe

[1]PRINT MODE DRAFT QUALITY STD. = [1] Modo de impressdo qualidade rascunho
padrédo

DRAFT QUALITY FAST = Qualidade rascunho rapido

DRAFT QUALITY FINE = Qualidade rascunho étimo

STANDARD PASS-8;SCAB-HISPEED = Padrao passagem-8;scab-alta velocidade
[1]DRAFT QUALITY 540x720 = [1] Qualidade rascunho 540x720

STANDARD / 540x720 PASS - 8; SCAN-HISPEED= Padréo / 540x720 passagem — 8;
varredura — alta velocidade

[1] DRAFT QUALITY PASS=8;SCAN=HISPEED = [1] Qualidade rascunho passagem=8;
varredura = alta velocidade

STANDARD PASS-20; SCAN = HISPEED = Passagem padrdo-20; varredura = alta
velocidade

[1]DRAFT QUALITY 540x900 = [1]Qualidade rascunho 540x900

STANDARD / 540x900 PASS - 20; SCAN=HISPEED = Padrdo/540x900 passagem — 20;
varredura — alta velocidade

[1]] DRAFT QUALITY PASS=20;SCAN=HISPEED = [1] Qualidade rascunho
passagem=20;varredura=alta velocidade

STANDARD PASS=12; SCAN-HISPEED = Padrdo passagem=12; varredura-alta
velocidade

[1]DRAFT QUALITY 540x1080 = [1] Qualidade rascunho 540x1080

STANDARD / 540x1080 PASS — 12;SCAN=NormSPD = Padrdo / 540x1080 passagem —
12;varredura=velocidade normal

[1] DRAFT QUALITY PASS=12;SCAN=NormSPD = [1] Qualidade padrdo passagem=12;
varredura velocidade normal

THE DISPLAY 1 INDICATES THE CURRENT SETTINGS. = A tela de exibicdo 1 indica
as configuracdo atuais

THE QUALITY OF THE 720x*DPI IS SET UP. = A qualidade de 720x*dpi esta
configurada

[1] PRINT MODE FINE QUALITY = [1] Modo de impressdo qualidade 6tima

DECIDE = [ENTER] = DETAIL SET = [FUNC.] Decide = [enter] = Configuracdo
detalhada

[1] PRINT MODE FINE QUALITY FINE = [1] Modo impressdo 6tima qualidade 6tima



FINE QUALITY FAST = Qualidade 6tima rapido

FINE QUALITY STD = Qualidade 6tima padréo

FINE PASS 24;SCAN=HISPEED = Otimo passagem 24;varredura=alta velocidade
[L]JFINE QUALITY 720x540 = [1] Qualidade 6tima 720x540

FINE / 720x540 = PASS=24;SCAN=HISPEED = Otima / 720x540 = passagem 24;
varredura = alta velocidade

[L]JFINEQUALITY PASS=12;SCAN=HISPEED = [1] Qualidade 6tima passagem = 12;
varredura=alta velocidade
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INK LAYERS = Camadas de tinta
[1] INK LAYERS SETUP :1 = [1] Configuragdo de camadas de tinta
DRYING TIME = Tempo de secagem
PRE-FEED = Pré-alimentacéo
[1] PRE=FEED SETUP = [1] Configurag&o da pré-alimentacédo
MARGIN = Margem



LEFT = Esquerda

RIGHT = Direita

INPUT RANGE = Faixa de entrada

COLOR PATTERN = Padrdo de cor

REFRESH = atualizacao

DRYNESS FAN = Ventilador de secagem

PRIORITY = Prioridade

[1] PRIORITY SET UP : INDIVIDUALLY = [1] Configuracdo de prioridade
ALL HOST = Todo o principal (host)

ALL PANEL = Todo o painel

Folbwed
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[1]FRINT MODE | [1]FRINT MODE
SCANCIRECTION  <enl> ar SCAH CIRECTION 8D
| rieD)

TT[FRINT MOLE [ TIIFRINT MOLE
LOGICHL SEEX pil> [ CGlGHL SEEX

0N
OFF

e —
TTFRIGRITY FPRIOATY TFRICAITY FFRICHATY
MEDN COMP, HAET HEATER HOST “RINT MODE HOST I\K AYERS HOST
PAREL PAREL PARNEL PaNEL
[1[FRIORITY [TFRIDATY CFRICRTY [TFRERITY
ORYMGTME  HoST PREFEED HOST AR HOsT COLOR PATTERN _HOST
PAREL PAREL PAHNEL PEHEL
[IFRICRITY FFRIOHTTY
REFRESH HOST FO.SPEED HOST
PARFL PANEL

[1] PRINT MODE SCAN DIRECTION = [1] Direcéo de varredura do modo imprimir
[1] PRINT MODE SCAN DIRECTION:Bi-D = [1] Direcdo de varredura do modo
imprimir : Bi-direcional

[1] PRINT MODE LOGICAL SEEK = [1] Busca l6gica do modo imprimir

[1] PRIORITY MEDIA COMP. = [1] Prioridade — compensacdo de midia

[1] PRIORITY HEATER = [1] Prioridade - aquecedor

[1] PRIORITY HEATER MODE = [1] Prioridade — modo aquecedor

[1] PRIORITY INK LAYERS = [1] Prioridade = camadas de tinta

PRIORITY DRYING TIME = Prioridade — tempo de secagem

[1] PRIORITY PRE-FEED = [1] Prioridade — pré-alimentacéo

[1] PRIORITY MARGIN = [1] Prioridade - margem

[1] PRIORITY COLOR PATTERN = [1] Prioridade — padréo de cor

[1] PRIORITY REFRESH = [1] Prioridade - atualizagao

[1] PRIORITY FD.SPEED = [1] Prioridade = velocidade de alimenta¢éo



e

or

PHE POST DECIDE [ENTER|
' = DETAR SET = [FUNG. |
Hl [1}AUTO CLEANING
AUTO CLESNING _ <arts ™| SETUR OH L
OFF
er
PRE ST
T P
Hl ' “ar [ [{|Prir, MAINTE,
Fri MAINTE.  sarte SELECT OFF
DECHE = [ENTER]
L | DETAR SET = [FUNC. ]
o | ([ MAINTE,
&r
L [DECDE = [ENTER]|
o | DETAR SET = [FUNC, |
[1]Prire. MAINTE,
SELECT WMo [Tl
INFUT RENGE
1.5-7.0mm
| T1JF=AD GAF
GAP WLLE LTI

a'C T
1l __ | ["MEDs DETECT
WEDRADETEDT et ¥ HETHOD AUTO
MARAL

or

PRE POQST
Lad” i

l | [1]SETUP BESET
SETURRESET <l "T RESET et

END:

FUNCTION = Funcéo

HOST = Principal

AUTO CLEANING = Auto limpeza

DECIDE = DETAIL SET = Decida = Configuracao de detalhes

[1] AUTO CLEANING SETUP = [1] Configuracdo da auto limpeza

[1] Print MAINTE. = [1] Manutenc¢éo da impressora

[1] Print. MAINTE. SELECT = [1] Selec¢do da manutengéo da impressora

[1] PRINT.MAINTE. SELECT CLEANING = [1] Selecdo da manutencdo da impressora -
limpeza

[1] PRINT. MAINTE. SELECT WIPING = [1] Selecdo de manutencdo da impressora —
limpeza por palheta

HEAD GAP = Vao do cabecote

[1] HEAD GAP GAP VALUE = [1] Vao do cabecote — valor do vao

MEDIA DETECT = detec¢do da midia

MEDIA DETECT METHOD :AUTO = Método de deteccdo da midia : automatico

SETUP RESET = Restauracdo da configuracao



CLEANING INTERWAL CLEANING TYPE

10 10000=m SOFT / NORMAL /HARD
INTERVAL  TYPE
A000mm NORMAL

[NTERVEL  TY7E
1000mm__ :HORMAL
SOFT I NORMAL | HARD

CLEANING INTERWAL | . CLEASING TYPE
0.1 = 1000m SOFT ! NCRMAL / HARD

_ | INTERWAL ‘TYFE le INTERVAL TYPE

100 : WOAMAL 10.0m NORMAL

SOFT I NORMAL T HARD
WIFHG [NTERVAL
10 - B90caunt

_|'WIPHG

SCAN COUNT = 8D
> Initialization

of parameters

CLEANING INTERVAL 10-10000mm = Intervalo de limpeza 10-10000 mm
CLEANING TYPE SOFT/NORMAL/HARD = Tipo de limpeza — leve/normal/pesada
WIPING INTERVAL = Intervalo de limpeza por palheta

WIPING SCAN COUNT =50 = Contagem de varredura por palheta = 50
INITIALIZATION OF PARAMETERS = Inicializacdo de parametros



| MAINTENANCE |

MAINTENARCE e 4 | STMAINTENANCE STMAINTENANCE
STMANTEMANCE  <ani» | ™ 4 CARFIAGEOUT  <anb» COMPLETED &nl

#az|aze & wiper,
—
STMAINTENANCE STMAINTENANCE
'WIFER EXCHANGE <ent> COMPLETED =nl
P |5 waste ink lank Hormal
ETMAINTENANCE normal?
NOZZLEWASH <mil>
Annaormal
Recavery [ram
abmarenal esrdlian
ry | 3 Is waste inx tank

ETMAINTENANCE narmal?
CREINAY WASH <erks

o Annarmal
Aecavery fram
abmarmal cerdlion
| | Iz wasie ink tank
STMAINTERANCE normal?
CUSTODOY WASH  <ent>
Abnarmal
Recovery ram
abnormal condtion
Te B ballraeal Tia b Feflenmsd Tos b Pelhawad

MAINTENANCE = Manutencéo

ST.MAINTENANCE = Manutencao da estacao

ST.MAINTENANCE CARRIGE OUT = Manutencéo da estacdo — carrinho para fora
ST.MAINTENANCE COMPLETED= Manutenc¢do da estacdo = concluida
ST.MAINTENANCE WIPER EXCHANGE = Manutencdo da estacao — troca do limpador.
ST.MAINTENANCE NOZZLE WASH = Manutencéo da estacdo — lavagem de bico

IS WASTE INK TANK NORMAL? = Tanque de tinta residual esta normal?



ABNORMAL = Anormal

RECOVERY FROM ABNORMAL CONDITION = Recuperacdo da condi¢cdo anormal
ST.MAINTENANCE DISWAY WASH = Manutenc¢édo da estacdo — passagem de descarga
datinta

ST.MAINTENANCE CUSTODY WASH = Manutencao da estacdo — lavagem de protecao

CLOSE |
Chosa a cover, RESTART

CLOSE |
T
Choss a oo, RESTAR
Inputkeaving fme,

Clean a wipsr and Fll a capwih

brackpl washing iquicl fully = B3min
WIPER CLEANING Fillthe [quid, STMAINTENARCE
COMPLETEDMMWENT) :ont COMPLETEDMEXT) enl LEAVING TIME fmin

—[[ T ELGSE HESTﬂ.FiT|

Ha wasle ink lank Reslsee a

or @ lank is FULL waste ink fank.
<ENTeheylT & afler <EMT>heyHIT B afle
{heTANK szt o suchy the TANK axchange.

Filla cal whie

absorplion sinpe. CLOSE

STMANTENANCE Choser & oover, AESTART
COMPLETED BN

Mo wasli ink lank Ruzlaco a
or 2 lank is FULL waste ink fank,
o | <ENT=hiyHlT 5 afle <ENT=kayHIT &s aflor
[Im:—".l'lNK:;etn'sxmg [I'E TANK exchangs, |

Chearn a wiper and Fill 8 cap wih hu.tlsa-i'gglmc.
oracked, washing liquidl fully 1= Bimin

WIPER CLEANING Fill the fquid, STMAINTENANCE
COMPLETEDNMEXT) :ent COMPLETEDMEXT} :=nt LE&NVING TME fmin

ELOSE ]
Chosa a cover, RESTART |
[H:maslu ik {ank, [Ra:\i;:aa
of & lank is FULL watle Ink taak,
<ENT>kayHlT 5 afler <ENT>kayHIT i afler
—H [I'E‘Mﬂ{ﬁﬂu' aichg [Ire THNE sachanze,

CLOSE A COVER. = Feche uma tampa

CLOSE = feche

RESTART = Reinicie

CLEAN A WIPER AND BRACKET = Limpe um limpador e bragadeira

FILL A CAP WITH WASHING LIQUID FULLY = Encha completamente uma tampa com
liquido de limpeza



FILL THE LIQUID. COMPETED(NEXT) :ent = Encha o liquido. — concluido (préximo)
INPUT LEAVING TIME. 1 - 99 min = Tempo remanescente inserido. 1 — 99 min.
ST.MAINTENANCE LEAVING TIME :Imin = Manutencdo da estacdo — tempo
remanescente

NO WASTE INK TANK OR A TANK IS FULL = Nenhum tanque de tinta residual ou um
tanque estdo cheios

<ENT>KEY HIT IS AFTER THE TANK SET OR EXCHG = PRESSIONE a tecla <enter>
é depois da configuracdo do tangue ou troca.

REPLACE A WASTE INK TANK = Troque um tanque de tinta residual ou tanque de tinta
FILL A CAP WHILE ABSORPTION STOPS = Encha uma tampa enquanto se encerra a
absorcéo.

ST.MAINTENANCE COMPLETED = Manutencao da estacdo concluida



Te i bellrwal Tor b Fofloasas To b Paflewd

Alreacty
Has cleaning bguid

STMAINTENANCE bean supdied?
TLIAE WA B
PUMP TUBE WASH <ent> Mot supglied ye!
= Washing baukd

-+

Alreacty
3 Has cleaning Fguid | sussled

ETMANTENANCE been supdied?
WIPER WitSH <gnt> R

+= Washing bauid ++

; |

ETMAINTENANCE SubJHK BAINTE,
SubdNK MAINTE INK TRAY CLEAN, <enl>

T

Only whan $he nozds check
©unit {opSan) = mounted
1

SubNK MAINTE.
AILTER EXCHAMGE <enl>

[ e ]

MAINTENANCE CAMAINTENANCE
CRMAINTEMBNCE <ant> CARFISGE OUT

CR.MAINTENANCE
COMPLETE

i PLETED &l

o
MAINTENARCE HOMAINTEMANCE LLUPNE
HOMWAINTEMANCE <eni | 4 FILL UP MK <gnt> HEAD SELECT k]

Fallowed -olasaz “plwsaz

ST.MAINTENANCE PUMP TUBE WASH = Manutencdo da estacdo — bombeamento da
lavagem to tubo

HAS CLEANING LIQUID BEEN SUPPLIED? = Liquido de limpeza j& foi suprido?
ALREADY SUPPLIED = J4 foi suprido?

NOT SUPPLIED YET = N&o foi suprido ainda?

** WASHING LIQUID** = Liquido de lavagem

ST.MAINTENANCE WIPER WASH = Manutencéo da estagéo — lavagem do limpador



INK TRAY CLEAN. = Limpeza da bandeja de tinta

ONLY WHEN THE NOZZLE CHECK UNIT (OPTION) IS MOUNTED = Somente
quando a unidade de verificagdo de bico (opcional) estiver montado

MAINTENANCE CR. MAINTENANCE = Manutencéo critica. - manutencéo
CR.MAINTENANCE CARRIAGE OUT = Manutencao critica — carrinho para fora
CR.MAINTENANCE COMPLETED = Manutencao critica - concluida
HD.MAINTENANCE = Manutenc¢éo do cabecote

HD.MAINTENANCE FILL UP INK = Manutencdo do cabecote — encher de tinta

FILL UP INK HEAD SELECT = Encher cabecote de tinta - selecionar

of | Mo masls ink fank, Rzplaca a
Recavery frem of atenk i3 FULL, wile ink kank,

k] concition | [ <ENT=aeyHIT is aber <ENT=amyHIT is afler
faTANK st er ancha e TANY sxcherge,

Annarmal

l | WASHING ] Chan 2 mper =
Iz waste nk tank | ¥ Wermal | PLEASE .-'mll hrazkal,
normal?

FUMA TUBE WASH PUMP TUEE WitsH
COMPLETED &

.....

\‘ CLOEE I
[  T— RESTART

o '.‘.'.';-’:I'-II'-IING | Chean & wipar and | I
LEASE Wy brackst, CLOSE
ER TIASH TIIFER WhaH | Thee a tovee I i RESTART I

COMPLETED el

&n ink ay B i [ —}
rerrived and cleared, CLOSE -
I TART |
I, TRAY CLEAN, Those 2 cover, RESTAR
COMPLETED et

-
(FheroimeFRE ) i
rlarulmr:aam i
above it replaced, CLOSE 1
! TART | '
FILTER EXCHANGE Thise 2 cover, RESTAR ;
COMPLETED o '

i |

s I
Chosa a cover, RESTART

FILLING UP HOW.,
Is wasta inx tank hormal | PLEASE WAIT Erdd
normal? % [ FILL LI [He

Apnorma i il ik L, eplaE g
Facevary rom orasank s FU WS I

¥
abnermal conditen ['fFH'ihr-l'ﬁl‘h' ENThastlT B 1l
raTANE 5af or axchy e TAHE achange.

RECOVERY FROM ABNORMAL CONDITION = Recuperac¢do da condi¢do anormal
ABNORMAL = Anormal



NO WASTE INK TANK, OR A TANK IS FULL = Nenhum tanque de tinta residual, ou
tanque estdo cheios

REPLACE A WASTE INK TANK = Troque um tanque de tinta residual

<ENT> KEY HIT IS AFTER THE TANK SET OR EXCHG = PRESSIONAR a tecla
<enter> depois da configuracdo do tanque ou troca.

IS WASTE INK TANK NORMAL? = Tanque de tinta residual esta normal?

WASHING PLEASE WAIT = Lavando. Favor aguardar.

PUMP TUBE WASH = Lavagem do tubo da bomba

CLEAN A WIPER AND BRACKET = Limpe um limpador e bracadeira

PUMP TUBE WASH COMPLETED = Lavagem do tubo da bomba concluida

CLOSE A COVER = Feche uma tampa

RESTART = Reunified

WASHING PLEASE WAIT = Lavando. Favor aguardar

WIPER WASH = Lavagem do limpador

CLEAN A WIPER AND BRACKET = Limpe um limpador e bracadeira

WIPER WASH COMPLETED = Lavagem do limpador concluida

RESTART = Reiniciar

AN INK TRAY IS REMOVED AND CLEANED = Uma bandeja de tinta esta removida e
limpada

INK TRAY CLEAN. COMPLETED = Limpeza da bandeja de tinta concluida

CLOSE A COVER = Feche uma tampa

FILTER OF THE F.BOX ABOVE IS REPLACED = Filtro da caixa-F acima esta trocado
FILTER EXCHANGE COMPLETED = Troca de filtro concluida

FILLING UP NOW PLEASE WAIT = Enchendo agora. Favor aguardar

NORMAL = Normal

END = fim

RECOVERY FROM ABNORMAL CONDITION = Recuperagdo da condigdo anormal

NO WASTE INK TANK OR A TANK IS FULL = Nenhum tanque de tinta residual ou
tanque estéo cheios

REPLACE A WASTE INK TANK = Troque um tanque de tinta residual
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Riosn carticgis,
HOMAINTENANCE
DISCHARGEAWASH <iml> MMBE FYRE KKYY BIMM

T e doflowed To b fofowsd To b Folloessd

HD.MAINTENANCE DISCHARGE&WASH = Manutencdo do cabegote — Descarregue e
lave
INK DISCHARGE. REMOVE CARTRIDGES = Descarga de tinta — remova cartuchos
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ﬁ
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COMPLETED « = \WASH |

Mo < »fzg

D you dischame a
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5 W R e | [ Feghea g
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| There is 3 CARTRICGE

CHECK THE CONDITION = Verifique a condi¢do

ABNORMAL = Anormal

IS WASTE INK TANK NORMAL = Tanque de tinta residual esta normal?

RECOVERY FROM ABNORMAL CONDITION = Recuperac¢do da condi¢do anormal
NO WASTE INK TANK OR A TANK IS FULL = Nenhum tanque de tinta residual ou o

tanque esta cheio

BEING DISCHARGED PLEASE WAIT = Sendo descarregado. Favor aguardar




PROCESSING COMPLETED = Processo concluido

CHECK DISCHARGE = Verifique a descarga

SET ALL WASHING LIQUID CARTRIDGES = configure todos os cartuchos de liquido
de lavagem

DISCHARGE NOT COMPLETED = Descarga nao concluida

IT IS BEING ABSORBED PLEASE WAIT = Esta sendo absorvido — favor aguardar
DRAWN UP COMPLETED = Captac¢éo concluida

REMOVE ALL WASHING LIQUID CARTRIDGES = Remova todos os cartuchos de
liquido de lavagem

KeyHIT is after the TANK Exchange = PRESSIONE a tecla ap6s a troca do TANQUE
DRAWN UP NOT COMPLETED = Captagdo ndo concluida

IS THE WASTE INK TANK NORMAL? = Tanque de tinta residual esta normal?

IT'S BEING DISCHARGED PLEASE WAIT = Esta sendo descarregada. Favor aguardar
CHECK DISCHARGE = Verifique descarga

DISCHARGE NOT COMPLETED = Descarga nao concluida

DO YOU DISCHARGE A MAINT. WASH LIQUID? = Vocé estd descarregando um
liquido de lavagem de manutencao?

Remove all washing liquid cartridges = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem
REMOVE A MAINT.WASH. LIQUID CARTRIDGE = Remova um cartucho de liquido de
lavagem de manutencéo

Replace a waste ink tank = Substitua um tanque de tinta residual.

Please select according to the situation = Favor selecionar de acordo com a situagéo
COMPLETED = Concluido(a)

WASH = Lavagem

THERE IS A CARTRIDGE = H& um cartucho

RECOVERY FROM ABNORMAL CONDITION = Recuperac¢do da condi¢do anormal
DISCHARGE END = Término da descarga
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(SUPPLY FOR THE FIRST TIME) = (Suprir pela primeira vez)

(SUPPLY AFTER DISCHARGE) = (Suprir ap6s descarga)

WHEN OCCURRING CLEANING WARNING OR ERROR = Quando ocorrer aviso ou
erro de limpeza.

Maint.WashLiquid = Liquido de Lavagem de Manutencéo

FILLING UP = Enchendo



HD. MAINTENANCE = Manutencao do Cabecote

MAINTENANCE FLUSHING BOX = Caixa de descarga de manutencéo

FLUSHING BOX CLEANING COMP. = Limpeza da caixa de lavagem concluida

IF IT'S CLEANED A [ENTER] KEY IS HIT = Se estiver limpa, PRESSIONE a tecla
[ENTER]

FLUSHING BOX CLEANING OK? = Limpeza da caixa de lavagem esta ok?

FLUSHING BOX BOX EXCHANGE LV = Caixa de lavagem — nivel de troca de caixa
DIRTCOND. OF THE ST. IS SEEN AND CHANGED. = Condic¢édo de sujeira da estacdo
sendo contatada e alterada.

When occurring cleaning warning or error = Quando ocorre aviso de limpeza ou erro.

If it’s cleaned a [ENTER] key is hit = Se estiver limpo a tecla [ENTER] é PRESSIONADA.
DirtCond. Or the ST is seen and changed = A condicdo de Sujeira ou da Estacdo €
constatada e alterada.

FLUSHING BOX = Caixa de Lavagem

Cleaning OK? = Limpeza OK?

BOX EXCHANGE LV = nivel de troca de caixa

ONLY WHEN THE NOZZLE CHECK UNIT (OPTIONAL) IS MOUNTED = Somente
quando a unidade de verificacdo de bico (opcional) estiver montada

FILTER EXC. LV = Nivel de troca de filtro

PRINTING COMPLETED = Impressao concluida

OR=ou

MAINTENANCE DROP.POS.CORRECT = Manuten¢do do ponto fora de alinhamento
corrigido

DROP.POSCORRECT PRINT START = Ponto fora de alinhamento corrigido — iniciar
impresséo

PRINTING PLEASE WAIT = Imprimindo. Favor aguardar
MAINTENANCE PG DROP ADJUST = Manutencéo de ajuste de gota PG
PG DROP ADJUST. PRINT START = Ajuste de gota PG. iniciar impressdo
Printing complete dor END = Impressdo Concluida ou FIM
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RECOVERY FROM ABNORMAL CONDITION = Recuperagdo da condi¢do anormal

IS WASTE INK TANK NORMAL? = Tanque de tinta residual esta normal?

No waste ink tank or a tank is FULL = Nenhum tanque de tinta residual ou o tanque esta
CHEIO.

[ENTER] KeyHIT is after the TANK Exchange = Tecla [ENTER] é PRESSIONADA ap0s
a troca do tanque

REMOVE A WASH LIQUID CARTRIDGE = Remova um cartucho de liquido de lavagem
THERE IS A CARTRIDGE = H& um cartucho

SET A FILLING UP CARTRIDGE = Configure um cartucho em enchimento

CARTRIDGE : NONE = Cartucho : nenhum

FILLING UP NOW PLEASE WAIT = Enchendo agora. Favor aguardar

CHECK THE CONDITION = Verifique a condicdo



REMOVE ALL WASHING LIQUID CARTRIDGES = Remova todos os cartuchos de
liquido de lavagem

INPUT COMP VALUE = Insira valor de compensacéo

DROP.POSCORRECT PATTERNL = Padréo 1 de correcdo de posicao de gota

F

!

Refresh nlerval in
WAINTENANEE ELEEF 52T 00 SIEEPSETIP
SLEEPSET LR P [ REFRESH <gnk> - REFEASHinenal  =1h
o W, 1~ 16
1
‘Wimshing intarval in o
€D} the sleap is sel ua. D | Oh—GFF
SLEEPS=TLRP USE WASH
TUBE WASH o
FF. 1=1EE
CD. 60 58 ©
ChanwrisA{TheTime (e =
oy [0 WD | € |G Finey |
SLEEPSETUR SLEEPEETUP "‘_m_
CLEANING <erl> Ll CLEAN, INTERARL = OFF o
m FF, 1108 D
n
D stndby s satup, | C=D
WATENANCE m o U UTINE SETUP
ROUTINE SETUP  <pnb» REFRESH < @_E:[HE"iﬂm| =1h
o W, -1
1.
Washing intarval in oh
v seepissetyp, | S e
m ROUTIAE SETLF AIDUTINE SETUP
TUAE WASH <oty """-I-ITJ—':MHNHHI.-'M ih
FT
rocrin I s ©
(Chamurisil TheTme TECE = ENT
e w0 | D [crnpesel + v | G
[ROUTIME SETUP WTIHE SETUP
CLEANING <z "'"EF’_-:J AN INTERVAL = OFF -
£ L =no
300 =110
[ Lo ] U
MEINTENANCE WIPER LEVEL
WIPERLEVEL  <aner "‘_EP_ LEVEL 400
D 11w
m Irlﬂglwi-:'hlim
MEINTERERCE = e
vy | =y
HEADSELECT <o ‘:-F-" 5 3 | | ] e et
D
[ enren |
MAINTENARCE MEDE RES|DUAL
MDA FESDUAL  <unte "‘F—F" SETUP OFF
| ouo .
ThePrecarafon which + PLEASE POWEROFF »
L enven I Bl arpnsiivig [ exen ] I
MAINTENARCE BaforsMovingl Beforakzvingk,
Belrsovirgl, <ot [ ¥ START '.(r_IJ +oPLEASE BONER-OFFes

MAINTENANCE SLEEP SET UP = Manutencéo - configuragdo de repouso

REFRESH INTERVAL IN THE SLEEP IS SET UP = Intervalo de atualizacdo em repouso
esta configurado

SLEEP SET UP REFRESH = Configuracéo de repouso - atualizar

SLEEP SET UP REFRESHINTERVAL = 1H = Configuracdo de repouso — intervalo de
atualizacdo =1 h.



WASHING INTERVAL IN THE SLEEP IS SET UP = Intervalo de lavagem em repouso
estd configurado

SLEEP SET UP TUBE WASH = Configuracao de repouso — lavagem de tubo

TUBE WASH WASH INTERVAL =4 H = Lavagem de tubo — intervalo de lavagem — 4hs.
CHANGE ON—OFF = Alterar ON->OFF [liga—>desliga]

MAINTENANCE ROUTINE SETUP = Configuracao de rotina de manutencéo

REFRESH INTERVAL IN THE STAND BY IS SET UP = Intervalo de atualizacdo em
standby esta configurado

ROUTINE SET UP REFRESH = Configuracao de rotina - atualizagédo

CLEAN.WORKS AT THE TIME OF THE WASH LIQUID END = Limpeza funciona no
momento em que termina o liquido de lavagem

DECIDE = [ENTER] CL. TYPE SEL = [FUNC.] = Decida = [ENTER] Selecionar tipo de
limpeza = [FUNC.]

ROUTINE SETUP CLEAN. INTERVAL = OFF = Configuracdo de rotina — intervalo de
limpeza

CLtype select = Selecionar tipo de limpeza

Sleep set up = Configuracdo de Repouso

MAINTENANCE WIPER LEVEL = Manutencao - nivel da palheta de limpeza

CLEAN INTERVAL = Intevalo da limpeza

WIPER LEVEL = Nivel do limpador

MAINTENANCE HEAD SELECT = Manutencéo - selecdo do cabegote

HEAD SELECT SELECT = Selecéo do cabecote - selecionar

COMBINATIONS OF HEADS: Combinagdes dos cabecotes

MAINTENANCE MEDIA RESIDUAL = Manutencéo — residual de midia

MEDIA RESIDUAL SETUP :OFF = Configuracdo de midia residual : OFF [desligado]
MAINTENANCE BEFOREMOVING IT. = Manutencao — antes de mové-la

Combinations of heads = Combinacdes de cabecotes

Change ON—OFF = Mudar ON—OFF

MAINTENANCE WIPER LEVEL = Manutencao do nivel do limpador

THE PREPARATION WHICH A DEVICE IS MOVED TO = a preparago para a qual um
dispositivo devera ser mudado

BEFORE MOVING IT START = Antes de mové-lo - iniciar

*PLEASE POWER-OFF* = * Favor desligar a energia *

BEFORE MOVING IT **PLEASE POWER-OFF** = Antes de mové-lo ** Favor desligar
a forca**



Wbt g it b Feuisl s meeedidd

“Washiquid UNFILLs
__| GLEEP GET P S0FT
CAEAN, TYPE NORMAL  JHean

Vet (g wit s s & eedad

\Washjquid UNFILLs
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WHEN FILLING WITH CLEAING LIQUID IS NEEDED = Quando for necessario encher
com liquido de limpeza

*WASHLIQUID UN-FILL* = *Liquido de lavagem nao-cheio*

SLEEP SET UP CLEAN. TYPE: NORMAL = configuragdo de repouso — tipo de limpeza :
normal

SOFT HARD = leve - pesada
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MACHINE SETUP = Configuracdo da maquina

MACHINE SETUP RESR MIST FAN = Configuracdo da maquina — reconfigurar
ventilador traseiro de Névoa

REAR MIST FAN STOP TIMER = Ventilador traseiro de névoa — parar contador

REAR MIST FAN RENEW = Ventilador traseiro de névoa - renovar

MACHINE SETUP FEEDING/TAKE UP = Configuracdo da maquina — alimentar/capturar
FEEDING/TAKUP UNIT SELECT = Alimentar/capturar — selecionar unidade



FEEDING ON = Alimentacdo - ligado

TAKE-UP ON = Captacédo - ligado

SET TAKE-UP ON TO OFF = Configure captacao de ligado [on] para desligado [off]
FEEDING/TAKEUP TENSION BAR-POS. = Alimentacao/captacdo — posicdo da barra de
tensdo

LOW = Baixo

HIGH = Alto

MACHINE SETUP DRYNESS FEED = Configuracdo da maquina — Alimentacdo de
secagem

DRYNESS FEED IS DONE OR IT IS SET UP = Alimentacédo de secagem esté feita ou esta
configurada

CONFIRM. FEED AFTER THE DRAWING IS SETUP = Confirmar alimentacdo apo6s o
término da configuracdo da impressao

MACHINE SETUP CONFIRM. FEED = Configuracdio da maquina - confirmar
alimentacéo

DECIDE BACK FEED SET = Decida configuracdo de retro-alimentacédo

A SETUP OF BACK-FEED AFTER THE CONFIRM.FEED = Uma configuracédo de retro-
alimentacdo apds confirmacéo de alimentacéo

CONFIRM. FEED BACK FEED = Confirmar retro-alimentacao — retro-alimentar
MACHINE SETUP PRE-FEED METHOD = Configuragdo da maquina — método pré-
alimentacéo

ONLY FORE-FEED (LengthSET = [FUNC.])
Comprimento = [FUNC.])

PRE-FEED METHOD SELECT:FORE (150mm)
(150mm)

INPUT RANGE 10-1000 mm = Faixa de entrada 10-1000mm

PRE-FEED METHOD LENGTH = 150mm = Método de pré-alimentagdo — comprimento
= 150mm

10 TO 1000 = 10 a 1000

FORE&BACK = FRONTAL E TRASEIRO

FORE->BACK->FORE = Frontal -> Traseiro -> Frontal

PRE-FEED METHOD SELECT: FORE&BACK = Meétodo de pré-alimentacdo -
selecionar : FRONTAL & TRASEIRO

MACHINE SETUP HEATER SETUP = Configuragdo da maquina — configuracdo do
aquecedor

THE SETUP REACH RANGE OF POST HEAT TEMP IS CHANGED = A configuragéo
de faixa de patamar da temperatura pds aquecedor esta alterada

HEATER SETUP POST REACH RANGE:STD = Configuracdo do aquecedor — faixa de
patamar pos alcangado : padrdo

SET-5°C, SET-10°C, SET-15°C, SET-20°C = ajustado em -5°C, ajustado em -10°C,
ajustado em -15°C, ajustado em -20°C

Somente alimentacdo frontal (Config.

Método de pré-alimentagdo: FRONTAL
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the Take=up device the take=up device.
GONF |RMAT 1O =—, CONF IRMAT JON =0k

TAKE SHELTER THE TENSION-BAR OF = Abrigar — barra de tensédo
(CHECK TENSION-BAR SHELTERED) = (Verificar a barra de tenséo abrigada)
THE TAKE-UP DEVICE. CONFIRMATION = dispositivo de captacdo
CONFIRMATION — OK = Confirmagdo —» OK
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MACHINE SETUP TIME SET = configuragdo da maquina — ajustar hora

TIME SET = configurar hora

MACHINE SETUP UNIT SETUP = configuracdo da maquina — configuracao da unidade
TEMP °C : LENGTH = temperatura °C : comprimento

TEMP. °C OR °F LENGTH: mm OR inch = temperatura °C ou °F — comprimento: mm
ou polegada

MACHINE SETUP STAMP SETUP = configuracdo da maquina — configuracdo de estampa




STAMP SETUP STAMP = configuracdo de estampa - estampar

MACHINE SETUP CART. PRIORITY = configuracdo da maquina — prioridade - cartucho
CART. PRIORITY SELECT : INK LEVEL EXP. DATE = prioridade — cartucho -
selecionar :nivel de tinta — data de expiracao

MACHINE SETUP TEST DRAW ARRANGE = configuracdo da maquina — arranjo de
impressdo de teste

TEST DRAW ARRANGE SETUP :FEED DIR. SCAN DIR. = impressdo de teste —
organize configuracdo : direcdo de alimentacdo. Direcdo de varredura

MACHINE SETUP MACHINE NAME = configuracdo da maquina — nome da maquina
INPUT RANGE 01-99 = faixa de entrada — 01 a 99

MACHINE SETUP INFORMATION = configuragdo da maquina - informacdes
INFORMATION ERROR HISTORY = informacéo — histérico de erros

ERROR HISTORY ALL = histérico de erro - todos

ERROR HISTORY ONLY ERROR = Historico de erro — somente erros

ERROR HISTORY ONLY WARNING = Histdrico de erro — somente aviso

20061123 008
= 2005.12.13 1150

TIME SET

Do'fou change it

il

ERROR HEETORY
001> 08, 1. 11 05:54

ERROA HISTORY
002> 08, 1. 11 0§:50

ERFOR HISTORY
002> 08, 11, 11 05:11

ENVIRONMENT TEMP [1,3]

ERROR HISTORY
001> 08, 1. 11 06:50

1 TWaskLiquidCan WONE

ERAOA HISTORY
D002 08, 11. 11 48

Feading CovarCOPEN

TIME SET DO YOU CHANGE IT? = Ajuste de hora — vocé deseja altera-la

ERROR 65 = TAKE-UP TENSION-BAR = erro 65 = Barra de tensdo de captacéo

ERROR HISTORY IWASHLIQUIDCART. NONE = Histérico de erro! Cartucho de
liquido de lavagem. NENHUM

ERROR 120 ENVIRONMENT TEMP (1.0) = Erro 120 — Temperatura ambiente (1.0)
ERROR HISTORY !FEEDING COVER OPEN = Historico de erro ! tampa de alimentacao
aberta
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INFORMATION MAINT. HISTORY = Informacéo — historico de manutencao
CARRIAGE OUT = Carrinho para fora

NOZZLE WASH = Lavagem do bico

DISWAY WASH = Lavagem do caminho da descarga da tinta

WIPER WASH = Lavagem do limpador

INFORMATION PRT.MODEHISTORY = Informacéo — histérico do modo de impressdo
PRT.MODE HISTORY = Historico do modo de impressao

INFORMATION LIST = Lista de informagdes

LIST = Lista

INFORMATION VERSION = Informacéo - versao

INFORMATION SERIAL & DEALER No = informacdo — NUmero de série e nimero do
fornecedor

SERIAL NO S/N = Numero de série [N/S]

DEALER NO D/N = numero do fornecedor N/F
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NCU = Unidade de verificagdo de bico

*ONLY WHEN THE NOZZLE CHECK UNIT (OPOTION) IS MOUNTED = Somente
quando a unidade de verificacdo de bico (opcional) estiver montada
NCU NOZZLE CHECK = Cheque da unidade de verificacdo de bico



NOZZLE CHECK SELECT = Selecéo de verificacdo da unidade de verificagéo de bico
NCU NG ACTION = Unidade de verificacdo de bico — mecanismo NG

DURING DRAW. TO DETECT COMING OFF, MOVEMENT = Durante impressdo —
detectar saida, movimento

NG ACTION DURING THE DRAW = Mecanismo NG durante impressao

COMING OFF IS IGNORED, AND DRAWING IS DONE. = Saida é ignorada, e a desenho
é realizado

DURING THE DRAW SEL. CONTINUE = Durante a impressdo - selecione continuar
CLEAN, AND DRAWISCONT CLTYPE SET WITH FUNC KEY = Limpar e continuar
impressdo — Configuracdo do tipo de limpeza com tecla de fungéo.

DURING THE DRAW SEL. :CLEANINGCONT. = Durante a impressdo — selecionar. :
continuar limpeza

IF CLEAN. IS NG, STOP SET UP WITH FUNC. KEY = Se a limpeza estd NG, parar.
Configurar com tecla de funcao

DURING THE DRAW SEL. :CLEANING&STOP = Durante a impresséo
escolher . :limpar & parar

IT STOP AS SOON AS POSSIBLE IF IT COMES OFF = Para o mais breve possivel se
vier para fora.

DURING THE DRAW SEL. :STOP = Durante a impressao — selecionar :parar

MOVE, AFTER THE DRAW WHEN IT CAME OUT. = Mover, ap6s a impressao quando
vier para fora

NG ACTION AFTER THE DRAWEND = Mecanismo NG apds o término da impresséo
COMING OFF IS IGNORED, AND DRAWING IS DONE = Saida é ignorada, e impressao
é realizada

The number of coming off in one line is input = O numero de saida de uma linha é inserido.
AFTER THE DRAWING END SEL. :CONTINUE = Apds o término da impressao,
selecionar : continuar

AFTER THE DRAWING END SEL. :STOP = Apés o término da impressdo
selecionar :parar

INPUT RANGE = faixa de entrada

The number of Coming off in ALL the line is input = O nimero de Saida em TODA linha é
inserido.

NG JUDGEMENT CLOGG NZL/COLOR = Avaliagédo NG bico entupido / cor
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CLEANING TYPE SELECT :NORMAL = Tipo de limpeza — selecionar :normal
SOFT HARD = Leve - pesada

CLEANING&STOP = CLEANING TYPE = Limpar & parar = tipo de limpeza
CLEANING&STOP RETRY COUNT = Limpar & parar — retentativa de contagem
RETRY COUNT. = Retentativa de contagem

ENTER = Entrar
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NCU COND.INDICATION = Condig¢éo da unidade de verificacdo dos bicos - indicagdo
NCU WORKS AT PRESENT = Unidade de verificacdo dos bicos em operacdo no momento
COMPLETED = [ENTER] DETAIL = [FUNC.] Concluida = [enter] Detalhe = [func.]

I/F ERROR SEQUENCE ERROR = Erro I/F ou erro de sequéncia

THE WRONG POINT

ERROR 116 NCU DETECT 02 = Erro 116 — NCU detecgdo 02
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